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Уважаемые читатели, 
руководители и специалисты строительной отрасли!

Газобетон быстро открывает свои воз-
можности благодаря новым научным раз-
работкам и техническим достижениям.

Технология армирования легких яче-
истых изделий позволила в заводских 
условиях создавать полный комплект 
всего здания, чтобы собирать его, как 
конструктор Lego, с высокой прочно-
стью и энергоэффективностью.

А супергладкая поверхность блоков 
выглядит настолько привлекательно, 
что отделочники просто отдыхают. 
Это же колоссальная экономия средств 
и времени, особенно в промышленном и 
коммерческом строительстве. Прият-
но, что передовую технологию быстро 
внедряют не только в развитых стра-
нах, но и в Украине. Такой газобетон 
уже производится на новокаховском за-
воде «Енерджи Продакт» по техноло-
гии компании Aircrete.

Следующий шаг – крупноформатные 
панели с той же супергладкой поверх-
ностью. На конференции в Краснодаре 
российские производители поделились 
своим опытом строительства многоэ-
тажного жилья с их применением. Такие 
панели, очень популярные в Европе, от-
крывают новые грани малоэтажной 
архитектуры и существенно реша-
ют вопросы строительства доступ-
ного жилья.

Из газобетона строят и в сейсмиче-
ски активных условиях. Эта тема ши-
роко обсуждалась в программе «Дня 
газобетона», который впервые состо-
ялся 6 марта на международной вы-
ставке KyivBuild’2014 и собрал авто-
ритетную аудиторию руководителей 
и специалистов отрасли.

Технология производства автоклавно-
го газобетона постоянно совершенству-
ется. Об этом рассказывают ведущие 
производители оборудования – Hess, 
Wehrhahn, Aircrete, WKB, Eurobend, 
GAV и другие.

Новинки продукции представляют ве-
дущие отечественные предприятия – 
«Аэрок», «ЮД К», «Енерджи Про-
дакт», «Ориентир-Будэлемент».

Производителям есть что предложить, 
а инвесторам – выбрать.

С уважением, 
главный редактор
Елена Светлицкая

Autoclaved aerated concrete (AAC) in Ukraine quickly opens new opportunities thanking 
constant research and developments, technological advances. 

For instance, technologies of reinforcement of easy AAC wares let in plant conditions to create full 
building system in order to assemble it like Lego on building site with high durability and efficiency.

Besides, AAC panels with super-smooth surface look so much attractive, that dressers can take 
a break. That is enormous economy of time and money, especially in commercial and industrial 
building. It is great that such modern technology is implemented not merely in Europe but in 
Ukraine also. Company Enerdzhi Prodakt is ready to produce аutoclaved aerated concrete with 
super-smooth surface by technology of Aircrete company.

The next step – large format AAC panels with super-smooth surface. On Krasnodar conference 
Russians producers shared their experience of residential many-storied building from such panels. 
These panels are very popular in Europe; they open new faces of low-rise architecture and essentially 
solve the problem of affordable housing construction.

From AAC wares also are built in seismic active areas. This theme is widely considered on Day 
of autoclaved aerated concrete, which took place on 6 of March on KievBuild fair and gathered 
authoritative audience of branch managers and specializes.

Technology of AAC production is constantly improving. About recent developments in that area 
tell key equipment manufacturers – companies Aircrete, Hess, Wehrhahn and WKB. In turn, 
leading domestic manufacturers of AAC – companies Aeroc, Еnergy Product, Orientir-Budelement 
and UDK present product news.

So, manufacturers have what to offer and investors have what to buy.

Sincerely yours, Elena Svetlitskaya, 
The Construction magazine editor-in-chief

Dear readers, managers and construction field specialists!

Оформление, стиль и содержание журнала 
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В условиях возрастающей стоимости энергоресурсов теплоизоляция  
зданий и сооружений приобретает все большую актуальность. 
Поэтому особый интерес – к энергоэффективным утеплителям 
из ячеистого бетона автоклавного твердения, который по своим
характеристикам не только не уступает широко распространенным  

теплоизоляционным материалам, но даже превосходит их. 
Это, несомненно, выводит всю отрасль на новый уровень развития –  

будем строить легко, быстро и надежно! 
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– Доля газобетона как стенового 
материала за последние три года 
увеличилась до 34%, в то время как 
объемы производства других не от­
личаются такой динамикой. С чем 
это связано?

– Прежде всего, с потребительскими 
свойствами газобетона: низкая тепло-
проводность, достаточная прочность, 
долговечность, морозостойкость, ог-
нестойкость, экологичность. К тому же 
на фоне подорожания энергоресур-
сов он полностью соответствует недав-
но принятым повышенным нормативам 
теплоизоляции. Современный газобе-
тон – это действительно высококаче-
ственный материал.

Блоки, выпускаемые на предприяти-
ях ВААГ, имеют точные геометрические 
размеры с отклонением ±1–2 мм, систе-
му «паз-гребень», монтажные захваты, 
низкий объемный вес 300–500 кг/куб. м, 
прочность 2,5–4 Мпа, достаточную для 
возведения несущих стен до пяти эта-
жей, морозостойкость 25–100 циклов, 
огнестойкость REI 150 и выше в зависи-
мости от толщины конструкции. 

Широкий ассортимент типоразме-
ров стеновых и перегородочных бло-
ков, U-блоков, брусковых армиро-
ванных перемычек, плит перекрытий 
и покрытий позволяет комплексно 
решать практически любую компоно-
вочную схему здания по наружным и 
внутренним стенам, в том числе пе-
регородкам. 

– Если на первое место при выборе 
газобетона можно поставить тепло­
изоляционные свойства, что же на 
втором?

– Инвестор получает двойное 
преимущество – высокие теплоизоля-
ционные свойства здания и относи-
тельно низкую стоимость строитель-

ных работ. Стеновые блоки низкой 
плотности – единственный каменный 
материал в Украине, позволяющий 
возводить однослойные ограждающие 
конструкции с требуемыми нормами 
по термическому сопротивлению те-
плопередачи для всех температурных 
регионов. С 1 июля 2013 года макси-
мальное нормативное сопротивление 
теплопередаче увеличено с 2,8 м2•К/Вт 
до 3,3 м2•К/Вт.

Теплопроводность кладки из газо-
бетонных блоков на клей с толщиной 
шва 2–3 мм в 6–7 раз ниже теплопро-
водности кирпичной кладки на рас-
твор. Крупный формат высокоточных 
блоков позволяет снизить трудоем-
кость работ в 2–2,5 раза по сравне-
нию с кирпичом. При этом получается 
практически ровная плоскость поверх-
ности стены. При минимальных затра-
тах по наружной и внутренней отдел-
ке 1 кв. м такой конструкции дешевле, 
а сроки возведения значительно мень-
ше альтернативных многослойных ва-
риантов. При этом необязательно сра-
зу вкладывать деньги в наружную 
отделку зданий с однослойными стена-
ми – достаточно сделать внутреннюю 
и эксплуатировать жилище, обеспечив 
комфорт с точки зрения санитарно-ги-
гиенических норм. Таким образом, за-
стройщик может растянуть во времени 
свои инвестиции, что недопустимо при 
утеплении стен синтетическими мате-
риалами. Это очень актуально в усло-
виях невысокой покупательной спо-
собности населения.

– В Европе газобетонные изделия 
популярны как эффективные уте­
плители. Как с этим у нас?

– Сегодня на рынке успешно прода-
ются блоки плотностью D300 – самый 
теплый стеновой материал в Украи-

не. С середины 2013-го выпускают-
ся теплоизоляционные блоки плотно-
стью D200 с прочностью на сжатие 
более 1 МПа, расчетная теплопрово-
дность которых λ = 0,058 Вт/м•К близ-
ка к теплопроводности эффективных 
утеплителей на основе пенополисти-
рола или минеральной ваты. Начнет 
производиться и улучшенный вариант 
теплоизоляции – блоки плотностью 
150 кг/куб. м, которые имеют факти-
ческую прочность на сжатие 0,4 Мпа 
и расчетный коэффициент теплопро-
водности λ = 0,055 Вт/м•К. 

Двухслойные стены на основе кон-
струкционно-теплоизоляционных бло-
ков плотностью D300–500 в сочетании 
с утеплением плотностью D150 позво-
ляют добиваться показателей энерго-
пассивности наружных стен. При этом 
стена получается однородной по при-
роде материала.

Например, несущая стена из блоков 
плотностью D300 шириной 300 мм, уте-
пленная 200 мм теплоизоляции D150, 
обеспечивает термическое сопротив-
ление стен R = 7 м2•К/Вт. Таким обра-
зом, при разумной толщине 500 мм на-
ружная стена из газобетонных блоков 
обеспечивает европейский стандарт 
пассивного дома с коэффициентом те-
плопередачи U≤ 0,15 Вт/м2•К.

– Автоклавный газобетон произ­
водители декларируют как одно­
слойный энергоэффективный ма­
териал, но в то же время вопрос 
дополнительного утепления оста­
ется спорным…

– До конца года мы сможем прояс-
нить все спорные моменты. Ассоциа-
ция заказала НИИСК исследование, 
которое покажет эффективность раз-
ных видов утеплителей (минеральная 
вата, пенополистирол) для газобетон-

Высокие потребительские 
свойства, лучшая нормативная база
Использование газобетонных блоков автоклавного твердения 
в малоэтажном и многоэтажном строительстве в Украине приоб-
ретает все более массовый характер. Определяющими фактора-
ми для проектировщиков и застройщиков стали высокие потре-
бительские свойства этого материала и разработанная с учетом 
современной европейской практики нормативная база. Исполни
тельный директор Всеукраинской ассоциации производителей 
газобетона автоклавного твердения (ВААГ) Олег Сиротин рас-
сказывает, какие шаги предпринимаются для того, чтобы инве-
сторы и строители могли воспользоваться всеми преимущест
вами этого энергоэффективного стенового материала.

Олег Сиротин: «Энергоэффективность газобетона выводит его в лидеры рынка».
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ной стены по термическому сопро-
тивлению, влагонакоплению, долго-
вечности и другим. Сейчас проходят 
испытания стены из автоклавного га-
зобетона с различными эффективны-
ми утеплителями. Уверен, что это рас-
ставит все точки над «i».

– Какие нормативные документы 
появятся в ближайшее время?

– С 1 июля 2014 года вступает в дей-
ствие новый ДСТУ Б В.2.6-195:2013 
«Конструкции стен из ячеистых блоков 
автоклавного твердения. Технические 
условия». Уже получены положитель-
ные отзывы на ДСТУ-Н «Применение 
автоклавного газобетона в зданиях и 
сооружениях». Это систематизиро-
ванный документ в развитие положе-
ний ДСТУ Б В.2.6-195:2013, в котором 
приведены методики расчета по проч-
ности, теплотехнике, на ветровые 
усилия, внесены методики расчета 
армированных изделий из АЯБ (пере-
мычки, плиты перекрытий и покрытий) 
и расчета усилий на вырыв анкерной 
техники из АЯБ, использованы техни-
ческие решения альбомов-пособий 
по многоэтажному и малоэтажному 
строительству, даны рекомендации 
по отделки стен из АЯБ.

Кроме того, Ассоциация вносит техни-
ческие изменения в ДСТУ 45 «Ячеистый 
бетон», ДСТУ 137 «Блоки стеновые из 
ячеистого бетона» и ДСТУ 164 «Изделия 
из ячеистого бетона теплоизоляцион-
ные» – они будут приведены к европей-
ским нормативам.

– Как решается вопрос строитель­
ства из газобетона в сейсмически 
активных регионах?

– Вопрос требует профессионально-
го решения, и мы активно этим зани-
маемся. Заключен договор с НИИСК, 
который проводит испытания фраг-
ментов стен плотностью D400, прочно-
стью В2,5 и плотностью D300, прочно-
стью В2,0. По результатам испытаний 
будут предложены варианты примене-

ния изделий из автоклавного газобе-
тона низкой плотности в сейсмических 
районах Украины. 

По итогам исследования иницииру-
ем внесения в ДБН по сейсмике. В ны-
нешней редакции есть ограничения на 
применение ячеистого бетона, плот-
ность которого должна быть не ниже 
D600, а прочность – не меньше В2,5. 
Считаем, что большая плотность здесь 
не так важна, скорее наоборот – чем 
меньше масса материала, тем ниже 
инерционная нагрузка на здание при 
сейсмических колебаниях. Поэтому хо-
тим убрать ограничение по плотности, 
принятое еще в советское время, ког-
да не было таких эффективных мате-
риалов, и оставить только ограниче-
ние по прочности. Надеемся до конца 
года решить этот вопрос.

– Каков потенциал рынка автоклав­
ного газобетона в Украине?

– Потенциал роста значителен, но он 
сдерживается общим состоянием эко-
номики и нестабильностью в стране. 
В свою очередь, Ассоциация плотно ра-
ботает с профессиональными группами. 
В рамках долгосрочного сотрудничества 
с Национальным союзом архитекторов 
Украины проводим лекции о примене-
нии газобетона на курсах повышения 
квалификации и сертификации проек-

тировщиков. Каждому практикующе-
му проектировщику презентуем альбом 
технических решений для малоэтаж-
ного и многоэтажного строительства – 
этот пакет нормативной документации 
позволяет избежать ошибок на этапе 
проектирования зданий и сооружений. 
Результат есть – число обращений про-
ектировщиков, архитекторов к нам за-
метно увеличилось. 

Уже традиционно на выставке 
KyivBuild проводим «День газобетона», 
где лучшие специалисты отрасли рас-
сказывают об особенностях примене-
ния автоклавного газобетона и отвеча-
ют на все вопросы строителей. 

– Какие основные рыночные 
тенденции в 2014 году?

– За первый квартал рост продаж га-
зобетона составил 50% по сравнению 
с аналогичным периодом прошлого 
года. Это обусловлено ранним прихо-
дом весны, что естественно повыси-
ло активность инвестирования в недви-
жимость. Однако во втором полугодии 
ожидается замедление экономического 
роста. Прогнозируем увеличение про-
даж на10–15%, что в нынешних услови-
ях будет прекрасным результатом.

В целом, перспективы позитивны. По-
казательно, что рост потребления газо-
бетона отмечен на фоне того, что общий 
рынок строительства в последнее вре-
мя остается примерно на одном уров-
не – 9–11 млн. кв. м жилья в год. Объемы 
продаж увеличиваются в основном за 
счет замещения альтернативных энер-
гонеэффективных стеновых материа-
лов – полнотелого силикатного и кера-
мического кирпича, цементных блоков, 
ракушняка и других. Ныне примерно по-
ловина всех малоэтажных зданий и со-
оружений из автоклавного газобетона 
возводится с применением однослой-
ных стен: люди постепенно оценивают 
преимущества однослойной стеновой 
конструкции и высокие теплоизоляцион-
ные показатели этого материала.  

Всеукраинская ассоциация производителей газобетона автоклавного твер-
дения создана в 2010 году для продвижения газобетона автоклавного твер-
дения. Ее учредители – предприятия «Аэрок», «ЮД К» и «Ориентир-Будэле-
мент», на правах ассоциированного члена – «Енерджи продакт». Ассоциация 
выступила инициатором создания современной нормативной базы ячеисто-
го бетона автоклавного твердения. В частности, разработаны и внесены из-
менения в ДСТУ Б В.2.7-45:2010 «Ячеистый бетон. Общие технические усло-
вия» и ДСТУ Б В.2.7-137:2008 «Блоки из ячеистого бетона стеновые мелкие. 
Технические условия», разработаны ДСТУ Б В.2.6-195:2013 «Конструкции 
стен из блоков ячеистого бетона автоклавного твердения. Общие техниче-
ские условия» и проект ДСТУ-Н «Применение автоклавного газобетона в зда-
ниях и сооружениях», выпущены альбомы-пособия по проектированию стен 
из автоклавного газобетона в многоэтажном и малоэтажном строительстве. 

Президент Ассоциации сейсмостойкого строительства Украины Юрий Немчинов, член НКС ВААГ Евгений 
Брынзин, исполнительный директор ВААГ Олег Сиротин и генеральный секретарь Турецкой ассоциации 
производителей автоклавного газобетона  Гюлай Оздемир вместе с коллегами во время встречи в Анкаре
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Выставка KyivBuild’2014, традиционно открыв 
строительный сезон в Украине, собрала многих 
представителей бизнес-структур, научных орга-
низаций, а также частных застройщиков. Важ-
ная часть программы – «День газобетона». Это 
обмен лучшим опытом, возможность получить и 
систематизировать полезную информацию для 
дальнейшего развития отрасли. Во время кон-
ференции «Газобетон в строительстве. Вопросы 
сейсмики» ведущие эксперты обсудили актуаль-
ные вопросы повышения сейсмостойкости мало-
этажных и многоэтажных зданий, в которых ис-
пользуется газобетон в качестве ограждающих 
или несущих конструкций.

Развитие перспективной отрасли
стимулируют научные разработки

Ведущие ученые Анатолий Франивский и Юрий Немчинов представили 
новые научные разработки в области газобетона 

В конференции приняли участие 
производители автоклавного газо-
бетона – заводы «Аэрок», «ЮД К», 
«Енерджи Продакт», научные учреж-
дения – НИИСМИ, НИИСК, НИИСП, 
предприятия других направлений от-
расли. Среди обсуждаемых вопро-
сов – физико-механические харак-
теристики изделий из современного 
автоклавного газобетона и конструк-
тивные особенности их применения, 
рекомендации по использованию 
этого материала в многоэтажных и 
малоэтажных зданиях, а также фак-
торы, сдерживающие его более ши-
рокое распространение в сейсмо-
опасных областях Украины. 

Расширение производства 
и применения газобетона

Исполнительный директор ВААГ 
Олег Сиротин, анализируя итоги рынка 
газобетона Украины в 2013 году и пер-
спективы на 2014-й, отметил ожидае-
мый рост продаж, который, предполо-
жительно, составит 10% по сравнению 
с показателями 2013 года. Повышение 
интереса застройщиков к применению 
ячеистого газобетона обусловлено его 
экологичностью и экономичностью. 
Стимулирует отрасль и проводимая 
Минрегионом разработка новой нор-
мативной базы по ячеистому бето-
ну автоклавного твердения с учетом 
сейсмики регионов страны. 

Заместитель директора по научной 
работе ГП НИИСМИ Светлана Лапов-
ская представила результаты иссле-
дований основных физико-механи-
ческих характеристик изделий из 
современного автоклавного газобе-

тона. Для улучшения его эксплуата-
ционных характеристик необходимо 
было преодолеть проблему выветри-
вания. Эта задача выполнена – до-
стигнуты достаточные технологиче-
ские параметры для безопасного 
строительства из этого теплого, лег-
кого и относительно недорогого ма-
териала. Ведущие предприятия вы-
пускают качественную продукцию, 
которую можно использовать даже 
в условиях повышенной влажности. 
Перспективное направление – раз-
работка ячеистых газобетонов, ар-
мированных фиброй. 

Из современного автоклавного га-
зобетона можно строить не только жи-
лые дома, но также животноводческие 
комплексы и многое другое. Главный 
архитектор «УкрНДІПроцивільсільбуд» 
Сергей Буравченко презентовал соз-
данное под его руководством посо-
бие, в котором собраны конкретные 
рекомендации по применению авто-
клавного газобетона в малоэтаж-
ном строительстве и представлено 
несколько подробно разработанных 
проектов. 

Вызвал интерес доклад завотде-
лом ГП НИИСК Виталия Критова об 
основных положениях ДСТУ Б.В.2.6-
ХХХ:201Х, которым установлены об-
щие технические условия конструк-
ции стен из газобетонных блоков. 

Производители ячеистого газобето-
на – основные потребители извести: до 
25% в общем объеме, – отметил в сво-
ем выступлении Александр Гладунов, 
консультант по стратегическому раз-
витию Украинской ассоциации произ-
водителей извести. В нее входят такие 

организации, как «Галичина вапно», 
«Тернопольский карьер» и другие, а 
среди основателей – НУ «Львовская 
политехника», на базе которой соз-
дается лаборатория строительных 
материалов. 

Проблема повышенной сейсмики
актуальна для многих регионов 

Большая часть территории стра-
ны расположена на платформе Укра-
инского кристаллического щита, ко-
торый не подвержен значительным 
колебаниям земной коры. Зоны по-
вышенной сейсмической активно-
сти приходятся на юго-западные ре-
гионы и АР Крым. Так, в зоне риска 
6–7 по шкале MSK-64 находятся ча-
стично либо полностью Львовская, 
Ивано-Франковская, Закарпатская, 
Тернопольская, Хмельницкая, Чер-
новицкая, Винницкая. Николаевская, 
Одесская области. Крым относится к 
зоне риска – 8. Интенсивность сейс-
мической активности колеблется в 
разных регионах в пределах 6–9.

В Украине давно изучаются вопросы 
строительства в регионах повышен-
ной сейсмической активности, в том 
числе в рамках Украинской ассоциа-
ции сейсмостойкого строительства, 
которую много лет возглавляет заме-
ститель директора НИИСК профес-
сор Юрий Немчинов. Одна из главных 
задач Ассоциации – разработка и со-
вершенствование нормативной базы 
Украины по сейсмостойкому строи-
тельству и ее гармонизация с требова-
ниями Европейских стандартов (EN).

Ученый обратил внимание на важ-
ность следования общеприня-
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– В ежегодном спецвыпуске «Газобетон. Энергоэффективное стро-
ительство», который за шесть лет стал авторитетным изданием среди 
ученых, руководителей и специалистов, широко освещаются науч-
ные и технические достижения в отрасли. Следующим направлени-
ем для расширения коммуникации стало проведение «Дня газобето-
на» совместно с НИИ, Всеукраинской ассоциацией производителей 
автоклавного газобетона и Всеукраинским союзом производителей 
стройматериалов. Конференции, которые являются ключевыми в его 
программе, становятся той площадкой, где можно получать актуальную 
информацию и непосредственно обсуждать ее с деловыми партнера-
ми. В газобетонной отрасли уже сложилась хорошая традиция пооче-
редно проводить конференции в Украине, Беларуси, России и Польше. 
Хочется верить, что «День газобетона» в Украине станет традицион-
ным и сыграет свою роль в объединении усилий ученых и практиков.

тым рекомендациям сейсмостойкого 
строительства, в числе которых – при-
менение сейсмоизоляции; установка 
станций ИСС на зданиях высотой бо-
лее 70 м и объектах эксперименталь-
ного строительства; проведение ди-
намической паспортизации объектов 
высотой более 16 этажей; использова-
ние существующих программных ком-
плексов; выбор карт ОСР, осуществля-
емый генеральным проектировщиком 
по согласованию с заказчиком; кон-
структивные меры обеспечения сейс-
мостойкости строительства в районах 
от шести баллов.

Важно также соблюдать основные 
требования по сейсмостойкости: кон-
струкции должны быть простыми, 
здания – однородными и симметрич-
ными. Следует обеспечить сопротив-
ляемость сейсмическим нагрузкам в 

двух горизонтальных направлениях, 
уменьшить отрицательное влияние 
крутильных колебаний, создание го-
ризонтальных диафрагм. Критически 
важное значение имеет грамотное 
строительство фундаментов, расчет 
соударения здания, в случае необхо-
димости создание «гибкого этажа», 
соблюдение критерия регулярности 
здания в плане и многое другое.

Особенности строительства
в сейсмических районах 

Применение автоклавного газобе-
тона допускается в качестве несущих 
конструкций в малоэтажных зданиях 
до пяти этажей, включая стены, пере-
крытия, перемычки. В многоэтажном 
строительстве каркасного типа газобе-
тон используют для создания внешних 
ограждающих конструкций. 

Директор предприятия «Будма» 
Анатолий Франивский, исполнитель-
ный директор Всеукраинской ассоци-
ации производителей газобетона ав-
токлавного твердения Олег Сиротин 
и член научно-консультационного со-
вета ВААГ Евгений Брынзин в своих 
докладах проанализировали факто-
ры, сдерживающие применение авто-
клавного газобетона в регионах повы-
шенной сейсмической активности, а 
также предложили пути решения этих 
актуальных проблем.

Одним из ключевых вопросов, тре-
бующих решения, является ограни-
чение применения в сейсмических 
районах блоков из ячеистого бетона 
автоклавного твердения маркой по 
плотности ниже D600 и прочностью 
на сжатие менее класса В2,5 соглас-
но ДБН В.1.1-12:2006 «Будівництво 
у сейсмічних районах України». Экс-
перты ВААГ предлагают провести необ-
ходимые экспериментально-теоретиче-
ские исследования для обоснования 
возможности применения блоков из 
ячеистого бетона автоклавного твер-
дения с прочностью на сжатие клас-
са не менее В2,5 (марка по плотно-
сти D400) в качестве несущих стен 
трехэтажного здания (на примере ти-
пового проекта) в сейсмоопасных 
районах Украины и дать рекоменда-
ции по предельной этажности зда-
ний из вышеназванного материала 
в зависимости от сейсмичности пло-
щадки (7–9 баллов).

При положительных выводах о воз-
можности применения блоков из ячеи-
стого бетона автоклавного твердения 
маркой по плотности ниже D600 и проч-
ностью на сжатие менее класса В2,5 
в сейсмических районах Украины вне-
сти соответствующие изменения в ДБН 
В.1.1-12:2006 «Будівництво у сейсмічних 
районах України» либо разработать но-
вый нормативный документ.

1
4

СТРУКТУРА  НД УКРАИНЫ ПО СЕЙСМОСТОЙКОМУ  СТРОИТЕЛЬСТВУ

ДБН В.1.1-12:2006: Строительство
в сейсмических районах Украины»  (02.01.2007)

ДСТУ Б В.1.1-28:2010:Шкала сейсмічної  інтенсивності 

ДБН В.3.2-2-2009: Житлові будинки. Реконструкція 

ДБН В.1.2-5:2007 «Науково-технічний 
супровід будівельних об’єктів» (01.01.2008)

ДБН В.2.1-10-2009  Основания и фундаменты. 

ДБН В.1.2-14-2009 «Загальні принципи забезпечення надійності та 
конструктивної безпеки будівель, споруд, будівельних конструкцій та 
основ» / ДСТУ-Н Б В.1.2-16:2013 «Назначение класса последствий 
(ответственности) и категорий сложности объектов строительства»

EN1998-2: Мосты.

ДСТУ-Н Б EN 1998-1:2010. Єврокод 8. Проектування
сейсмостійких конструкцій. Загальні правила, сейсмічні
дії, правила щодо споруд.ЕN 1998-1: 2004 (01.07. 2013)

ДБН В.1.1-12:2013: Строительство
в сейсмических районах Украины

ДБН В.2.2-24:2009: Высотные здания   (01.09.2009)

ДБН В.2.1-10-2009 :Основи та фундаменти споруд. 
Зміна № 1. Роздил 8.5. Палі. (01.07.2011)

ДБН В.1.1-1-94: Проектирование  и строительство из 
пильных известняков

EN1998-3: -Оценка состояния и
реконструкция

EN1998-4: Силосы, емкости и 
трубопроводы

EN1998-5: Фундаменты, подпорные
стены и геотехнические аспекты

EN1998-6: Башни, мачты и трубы

ДБН В.2.2-15-2005: Жилые здания. Основные положения  

ДБН В.1.1-5-2000 : Здания и сооружения на 
подрабатываемых территорияхи просадочных грунтах

Маркетолог «Торгового Дома «Лакмар» Елена Малашенко 
вместе с менеджерами торговой фирмы «Анжио»
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«День газобетона» на KyivBuild’2014. Среди участников конференции «Газобетон в строительстве. Вопросы сейсмики» – Татьяна Волошина, 
Татьяна Багаева, Сергей Страшук, Светлана Лаповская (НИИСМИ), Евгений Брынзин («ЮД К»), Елена Малашенко, Дмитрий Диденко (ТД «Лакмар»), 
главный редактор «Будівельного журналу» Елена Светлицкая и Олег Сиротин (Всеукраинская ассоциация производителей газобетона)

Начальник отдела качества компании «Енерджи Продакт» Татьяна Денисенко 
и менеджеры «Фомальгаут-Полимин» Максим Антипенко и Дмитрий Щебетенко 

Татьяна Денисенко 
начальник отдела качества компания «Енерджи Продакт»
– «День газобетона» на одной из самих авторитетных выставок 
KyivBuild, имеющей статус международной, – это, безусловно, стимул 
для развития производства и применения автоклавного газобето-
на. Мероприятие предоставило прекрасную возможность для широ-
кого обмена опытом с коллегами, приехавшими из разных регио-
нов Украины. Важно, что участники конференции получили четкое 
представление, в каком направлении ныне движется наука и какие 
разработки особенно актуальны для производственников. Ведь со 
многими из них можно было пообщаться как на конференции, так и 
непосредственно на выставочных стендах. Ключевой вопрос – на-
личие нормативной базы, приведенной к европейским стандартам, 
и было интересно узнать о новых наработках Ассоциации. Надеюсь, 
и в следующем году «День газобетона» будет насыщенным и полезным.

Кроме того, следует разъяснить пунк
ты ДБН В.1.1-12:2006 «Будівництво у 
сейсмічних районах України» и дать ре-
комендации по использованию блоков 
из автоклавного газобетона при стро-
ительстве многоэтажных каркасных 
зданий (п. 3.6.1, п. 3.10.2) и каркасно-
каменных стен (п. 3.10.1, п. 3.10.2) в сей-
смических районах страны (7–9 баллов). 

Для этого необходимо провести ряд 
исследований, в том числе прочности 
кладки при осевом растяжении по не-
перевязанному сечению (нормальное 
сцепление), при действии сдвигаю-
щих усилий (касательное сцепление), 
а также на растяжение при изгибе по 
неперевязанному сечению (главные 
растягивающие напряжения при из-
гибе); прочности и деформативности 
фрагментов стен из ячеистобетонных 
блоков при действии сдвигающих уси-
лий – перекос (моделирование гори-
зонтальных сейсмических воздействий 
в плоскости стен), прочности и дефор-
мативности фрагментов стен с прое-
мами, выполненных в натуральную ве-

личину, на действие динамической 
(сейсмической) нагрузки, а также ис-
следования узлов сопряжения газобе-
тонной кладки с каркасом.

В планах Ассоциации – организа-
ция разработки методики исследо-
ваний прочности кладки в условиях 
стройплощадки, конструктивных ре-
шений узлов зданий, возводимых из 
автоклавного газобетона в сейсми-
ческих районах (7–9 баллов), норма-
тивной документации и ДБН по при-
менению автоклавного газобетона 
в сейсмоопасных районах.

По мнению доцента Одесской госу-
дарственной академии строительства 
и архитектуры Валентина Паруты, про-
блема ограниченного применения ав-
токлавного газобетона в сейсмических 
районах пока не решена. Для этого 
важно консолидировать усилия спе-
циалистов НИИСМИ, НИИСК, НИИСП, 
«УкрНДІПроцивільсільбуд», ОГАСА. 
Необходимо продолжить разработ-
ку и совершенствование норматив-
ной базы Украины по сейсмостойкому 

строительству и обеспечить ее гармо-
низацию с требованиями европейских 
стандартов. Первоочередные задачи – 
исследование узлов зданий в условиях 
сейсмического воздействия, разработ-
ка альбома конструктивных решений и 
ДБН по применению автоклавного га-
зобетона в сейсмоопасных районах.

Работа конференции завершилась 
обсуждением зарубежного опыта при-
менения автоклавного газобетона в 
сейсмически опасных районах. 

«День газобетона», впервые прове-
денный на крупнейшей строительной 
выставке KyivBuild’2014, собрал авто-
ритетную аудиторию ученых, руково-
дителей и специалистов, убедительно 
осветив все преимущества этого пер-
спективного материала. 

Дальнейшему прогрессу в отрасли 
будет способствовать внедрение 
в производство новейших разработок. 

До новой встречи 
на KyivBuild’2015!
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Понятие сейсмостойкости ассоции-
руется с достаточно прочной построй-
кой, способной выдержать расчетное 
землетрясение без полного разруше-
ния. Изучение поведения сооружений 
под сейсмическим воздействием – важ-
ная составляющая проектирования. 
Современные технологии и програм
мное обеспечение позволяют сделать 
точные расчеты для строительства с 
применением автоклавного газобето-
на, эксплуатационные характеристики 
которого в последнее время значитель-
но повысились и он способен выдер-
живать значительные нагрузки. 

На основании исследования украин-
ские ученые сделали такие выводы. 

Пространственные расчеты железо-
бетонного каркаса на сейсмические 
воздействия в 7 баллов (ПЗ) по СНиП 
ІІ-7-81 и ПН 01.01-09 подтвердили обе-
спечение пространственной жестко-
сти и устойчивости каркаса здания 
на сейсмовоздействия при проектном 
землетрясении. 

Толщины фундаментной плиты в 1,5 м 
и размерами в плане 91,7х27,1 м до-
статочно для восприятия расчетных 
вертикальных нагрузок и проектного 
землетрясения (П).

При расчете пространственного кар-
каса (исходный вариант) по ПН 01.01-09 
на сейсмические воздействия в 8 бал-
лов по спектральному методу при мак-
симальном ускорении грунта до 0,2 g 
(МРЗ) получены перекосы каркаса все-
го здания – менее 1/200 при допусти-
мых 1/250 по нормам ДБН В.1.1-12:2006 
«Строительство в сейсмических райо-
нах Украины». При этом реакции в ос-
новании достигают более 60 тс/кв. м, 
что может привести к переходу грунта 

в пластическую стадию и дополнитель-
ным перекосам всего каркаса. 

В этой связи для уменьшения сейсми-
ческих нагрузок на каркас здания и на 
грунтовое основание при их совместной 
работе рекомендуется выполнить следу-
ющие конструктивные мероприятия:

- уменьшить массу всего здания пу-
тем замены внешних стен и перего-
родок из керамзитобетонных блоков 
(γ=1,2 т/куб. м) на облегченные из ма-
териала типа «Аэрок», «Ютонг» и др. 
с объемным весом γ=0,5 т/куб. м. Это 
снизит инерционные сейсмические 
нагрузки и одновременно улучшит те-
пловой режим здания. Кроме того, 
армирование и анкеровка стеновых 
ограждающих конструкций к элемен-
там железобетонного каркаса повы-
сит конструктивную безопасность 
всего здания; 

- увеличить площадь фундаментной 
плиты в осях 6-D-E, 6-L-M, 6-R-S в ме-
стах выступов лестничных площадок;

- увеличить площадь нижней армату-
ры в фундаментной плите не менее 
80 см2/пм по направлению Х под ядрами 
жесткости (лифтовые шахты) и верх-
нее армирование по направлению Х 
не менее 50 см2/пм;

- увеличить толщину плиты перекры-
тия на отметке 0,0 м до 25 см для уси-
ления пространственной жесткости 
каркаса; 

- выполнить искусственную компен-
сационную гравийно-песчаную под-
готовку мощностью 30–50 см с утрам-
бовкой основания для увеличения 
демпфирующих свойств грунтового 
основания;

- снизить толщину диафрагм жест-
кости по высоте здания до 35, 30 и 25 см. 

При этом рекомендуется увеличить 
класс бетона несущих вертикальных 
конструкций с С25/30 (В25) до С30/35 
(В30). Результаты анализа несущей 
способности диафрагм жесткости 
при уменьшенной толщине на гранич-
ных сейсмических воздействиях с уче-
том нелинейной работы с трещинами 
по ПС «Сейсмическая прочность ди-
афрагм по Еврокод-8» и другим мето-
дикам подтверждает, что их несущая 
способность с учетом развития трещин 
по второму предельному состоянию 
при МРЗ – обеспечивается;

- выполнить деформационный (ком-
пенсационный) шов не менее 3 см в 
легких перегородках с их анкеровкой 
к низу плиты и железобетонному кар-
касу по вертикали;

- выполнять при заливке монолит-
ных плит перекрытий не менее двух 
температурно-усадочных швов с по-
следующим их замоноличиванием 
после набора прочности фрагмента-
ми плиты; 

- соблюдать в процессе бетонирова-
ния конструкций монолитного каркаса 
вертикальное положение, не допуская 
монтажного крена более 5 см на 100 м. 
Проводить в процессе строительства 
геотехнический мониторинг осадок 
кренов с применением методов инстру-
ментального контроля. 

При выполнении предложенных кон-
структивных мероприятий простран-
ственная жесткость и устойчивость 
железобетонного каркаса как кон-
структивной системы «строение–грун-
товое основание» на максимальное 
расчетное сейсмическое воздействие 
в 8 баллов (МРЗ) по СНиП ІІ-7-81 и ПН 
01.01-09 – обеспечивается. 

Расчеты сейсмологической стойкости 
комплекса ORBI Residence в Батуми

ORBI Residence – дом гостиничного типа высокого клас-
са на бульваре у побережья Черного моря в Батуми, 
Грузия, – расположен в повышенной зоне сейсмической 
опасности. Цены на приобретение апартаментов в 
данном комплексе начинаются от 23 тысяч долларов. 
Проект здания проанализирован украинскими специ-
алистами под руководством заведующего лаборатори-
ей высотного и экспериментального строительства ГП 
НИИСП Валерия Максименко и директора предприятия 
«Будма» Анатолия Франивского на лицензионных про-
граммных комплексах «ЛИРА САПР 2012» и «МОНОМАХ 
САПР 2011». Презентация этого проекта на конферен-
ции «Газобетон в строительстве. Вопросы сейсмики» во 
время выставки KyivBuild’2014 вызвала большой инте-
рес ученых и специалистов газобетонной отрасли.
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Архитектурные и технические решения 
малоэтажных бескаркасных зданий

Пособие рассчитано на проектиров-
щиков малоэтажных объектов – инди-
видуальных (односемейных) домов, 
блокированных – высотой до 3 этажей, 
секционных – до 4 этажей (с возмож-
ностью дополнительной мансарды), 
а также небольших производственных 
зданий промышленного и сельскохо-
зяйственного назначения.

Главная цель – предоставить нор-
мативные принципы проектирова-
ния таких зданий и предложить ар-
хитекторам и инженерам-строителям 
конкретные решения, которые по-
зволяют максимально использовать 
преимущества автоклавных ячеи-
стых бетонов и предотвращать про-
блемные ситуации. 

Рекомендации по проектированию 
касаются расчетов неармированных 
стен из блоков автоклавного ячеисто-
го газобетона. В конструкции стен мо-
жет быть противоусадочная или дру-
гая арматура, но при расчетах она не 
учитывается. Расчеты основывают-
ся на положениях ДБН В.2.6-162:2010 
«Каменные и армокаменные конструк-
ции. Основные положения». Расче-
ты по предельным состояниям первой 
группы (потеря несущей способности, 
потеря устойчивости формы, потеря 
устойчивости положения) выполняют-
ся на предельные расчетные нагрузки 
согласно ДБН В.1.2-2:2006 «Нагрузки и 
воздействия. Нормы проектирования» 
с учетом положений ДБН В.1.2-14:2009 
«Общие принципы обеспечения на-
дежности и конструктивной безопас-
ности зданий, сооружений, строитель-
ных конструкций и оснований».

Различные конструктивные 
решения стен 

В данном пособии приведены техниче-
ские решения наружных стен, а именно 
конструктивные узлы и детали внешних 

однослойных и внешних многослойных 
стен в таких вариантах: 

- с отделкой облицовочной плиткой; 
- с наружным утеплением и отделкой 

штукатуркой;
- с отделкой кирпичом;
- с применением систем навесных 

вентилируемых фасадов.
Газобетонные блоки предназначе-

ны для кладки наружных стен жилых 
и общественных зданий с относитель-
ной влажностью воздуха помещений 
не более 75%. При применении бло-
ков для кладки стен помещений с по-
вышенной влажностью (до 90%) не-
обходимо предусмотреть внутреннюю 
защиту внешних стен материалами с 
низкой паропроницаемостью. Приме-
нение блоков для кладки стен с мо-
крым режимом помещений в местах, 
где возможно увлажнение бетона или 
наличие агрессивной среды, без спе-
циальной защиты не допускается. 

Однослойные стены экономически це-
лесообразны по затратам и выполняют-
ся толщиной в один или два блока. 

Выполнение кладки стен 
толщиной в один блок

Наружные стены могут быть спроек-
тированы как однослойные толщиной 
400 мм, 375 мм и 300 мм – как прави-
ло, из блоков со средней плотностью 
400–500 кг/м3. Поскольку газобетон-
ные блоки имеют ширину, равную тол-
щине стены, стены из них не имеют 
продольных швов. Профилирован-
ная в виде соединения «паз–гребень» 
торцевая поверхность блоков и вы-
сокая точность их размеров позволя-
ют выполнять кладку стен с незапол-
ненными вертикальными швами. Если 
у блоков поверхность плоская, т. е. 
паз–гребень отсутствует, то верти-
кальные швы обязательно заполняют-
ся клеевым раствором.

Преимущество газобетонных блоков 
в том, что из-за малой теплопроводно-
сти при толщине 0,3–0,4 м обеспечива-
ется нормативное термическое сопро-
тивление для любого региона Украины. 
Однако для снижения тепловой неод-
нородности (при наличии колонн и мо-
нолитных поясов) и для улучшения 
звукоизоляции следует применять до-
полнительную теплоизоляцию, кото-
рую защищают слоем лицевого кирпи-
ча. Поскольку зона конденсации может 
находиться в теплоизоляционном ма-
териале, то из-за плотного прилегания 
облицовочного слоя возможно ухудше-
ние высыхания стены. Поэтому необ-
ходимо провести расчет паропроница-
емости ограждающей конструкции и 
годового баланса влагонакопления.

Архитектурно-планировочные 
решения односемейных домов

В малоэтажном домостроении прин-
ципиально разделяют требования к тех-
нологиям, которые применяются мощны-
ми строительными предприятиями, и для 
строительства собственноручно или не-
большими бригадами. В первом случае 
применение мощных механизмов (кра-
нового оборудования) является нормой 
строительной технологии. Второе на-
правление относится исключительно к 
строительству малоэтажных домов, где 
очень важен принцип ограничения веса 
элементов. Их вес не должен превышать 
уровень, который соответствует челове-
ческой силе, – как правило, не выше 
15 кг на человека.

Это является предпосылкой не только 
для блочной системы стен, но и для мел-
коштучных перекрытий наборной систе-
мы. При этом вложенные облегченные 
элементы наборных перекрытий могут 
быть как специально изготовлены из га-
зобетонных блоков, так и пустотелые из 
тяжелых бетонов, керамики и других.

Автоклавный газобетон высоко оценивают 
не только частные застройщики, но и строитель-
ные компании, которые все чаще используют его 
при возведении промышленных и жилых объ-
ектов. ГП «УкрНИИграждансельстрой» предла-
гает пособие «Методические принципы и тех-
нические решения малоэтажных (1–5 этажей) 
бескаркасных зданий из автоклавного газобе-
тона», созданное под руководством кандидата 
архитектуры Сергея Буравченко. Презентация 
этой разработки стала одним из значимых собы-
тий Дня газобетона на выставке KyivBuild’2014.
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2-5-этажные секционные дома 
меридиональная блок-секция

Для одноквартирных домов разра-
ботаны архитектурно-планировочные 
примеры – образцы односемейных до-
мов, архитектурно-конструктивные мо-
дули. Классифицирована типология 
конструктивных узлов. Разработаны ха-
рактерные соединения несущих стен с 
перегородками и перекрытиями. Пред-
ложены варианты фундаментов и стен 
подвалов, особенности проектирова-
ния, гидроизоляция.

Проведены расчетные исследования 
стеновых конструкций. Приведены узлы 
усиления коротких в плане конструкций 
(простенков, колонн).

Решены варианты по конструиро-
ванию перемычек, включая перемыч-
ки, выполняемые с использованием 
U-образных блоков, перемычки из ар-
мированного ячеистого бетона, а также 
использование стандартных железобе-
тонных перемычек и их теплоизоляция.

Отдельное внимание уделено констру-
ированию отверстий в конструкциях, 

ниш, штраб, вентканалов, использова-
нию дюбелей и элементов фиксации ме-
бели, навески оборудования.

Для предотвращения деформаций 
указаны принципы и технические реше-
ния по армированию конструкций стен. 
Предоставлены конструктивные реше-
ния перекрытий, общие требования по 
конструированию, в том числе узлы пе-
рекрытий мелкоштучных элементов и пе-
рекрытия из пустотных и сплошных плит.

2–5-этажные секционные дома 
В этом разделе приводятся результа-

ты расчетных исследований по выбору 
конструктивных параметров внешних 
стен 4-этажного жилого дома с ман-
сардным этажом. С учетом возможных 
планировочных решений таких домов 
выполнено несколько конструктивно-
планировочных вариантов и проведены 
предварительные расчеты.

В некоторых рассмотренных конструк-
тивных схемах определенные стены ока-

зались перегружены. К таким относит-
ся, например, конструктивная схема с 
тремя продольными и поперечными не-
сущими стенами, на которые опирают-
ся стены и крыша (конструкция ман-
сардного этажа).

Результаты исследований позволили 
рекомендовать более рациональную 
схему, в которой опирание перекры-
тий из круглопустотных плит осущест-
вляется на поперечные несущие сте-
ны с шагом 7200 мм; шаг несущих стен 
может быть уменьшен только после 
выполнения соответствующего расче-
та. Поперечные стены – более рацио-
нальное решение для опирания пере-
крытий еще и потому, что они меньше 
разрезаны отверстиями, а во многих 
случаях вообще их не имеют.

При этом конструкция крыши ман-
сардного этажа опирается на продоль-
ные стены. Для предотвращения пе-
регрузки средней стены предложено 
конструктивное решение с двумя вну-
тренними стенами (это соответствует и 
планировочным принципам 4-этажно-
го дома, в средней части которого, как 
правило, размещается короткий или 
длинный внешний коридор, переходя-
щий в прихожую секции, или он может 
быть на всю длину секции.

Результаты расчетов 
   Внутренняя стена (4 этажа с мансардой)
   Первый этаж – В2,5 толщиной 400 мм
   Второй этаж – В2,5 толщиной 400 мм
   Третий этаж – В2,0 толщиной 400 мм
   Четвертый этаж – В2,0 толщиной 400 мм

Архитектурно-планировочные 
решения объектов сельскохозяй­
ственного назначения

Системы на основе газобетонных бло-
ков могут использоваться как запол-
нение для промышленных и сельско-
хозяйственных объектов, в том числе 
животноводческих комплексов. Здания 
такого типа в советское время и в зару-
бежной практике строили и продолжа-
ют строить на основе каркасных схем, 
как правило, с максимальным шагом не-
сущих стен и рам 6 м. Каркасы – желе-
зобетонные, деревянные или металли-
ческие. Характерная высота боковых 
стен – от 2,5 до 3,5 м, максимальная вы-
сота – 4,5 м. Минимальный прогон со-
оружения – 7 м, максимальный – 24 м. 
Характерный прогон – 12–18 м.

В технологической части пособия да-
ются конкретные рекомендации по воз-
ведению и отделке домов из автоклав-
ных ячеистых бетонов.

ГП «УкрНИИграждансельстрой»
+38 044 257 10 79

www.ukrcsb.com.uaусловные обозначения блоки кирпич
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Производство растет, 
ассортимент расширяется 
Рынок газобетонных изделий в Украине к 2014 году несколько 
переформатировался – одни предприятия с него ушли, другие 
на него так и не вышли, на третьих поменялись собственники... 
И все же в такой экономически непростой ситуации произво-
дители газобетона чувствуют себя довольно хорошо – объемы 
производства растут, предприятия работают в трехсменном ре-
жиме, продукция на складах не задерживается. Почти 80% га-
зобетонных изделий покупают индивидуальные застройщики, 
конвертируя свободные средства в надежные недвижимые ак-
тивы. Более того, в пик сезона, несмотря на импорт из Польши 
и Беларуси, ощущается дефицит продукции.

Рыночные рокировки
За прошлый год рынок автоклав-

ного газобетона недосчитался круп-
ного регионального производителя – 
на сумском заводе «Силикатобетон» 
по решению учредителей с декабря 
2013 года работает ликвидационная 
комиссия. Проблемы предприятия 
связаны с непогашением банковско-
го кредита, полученного несколько 
лет назад в украинском коммерче-
ском банке на покупку оборудования. 
Не исключено, что завод будет реор-
ганизован и получит нового владель-
ца, что вполне даст возможность уже 
в 2014 году возобновить работу это-
го предприятия. Полностью прекра-
тить деятельность ранее довольно 
успешного и, кроме того, единствен-
ного крупного производителя газобе-
тона автоклавного твердения в реги-
оне было бы непростительно как для 
рынка, так и для жителей области, 
охотно покупающих этот материал.

Другим резонансным событием года 
стала смена руководства и собственни-
ков еще одного крупного производителя 
автоклавного газобетона в Херсонской 
области – «Новокаховского завода стро-
ительных материалов №1», на базе ко-
торого создана новая компания «Енер-
джи продакт». Под такой же торговой 
маркой продается  продукция. Если не 
вдаваться в подробности корпоратив-
ного конфликта, то ситуация на заво-
де стабилизировалась с точки зрения 
производства и сбыта продукции. Как 
сообщили на предприятии, технологи-
ческая линия Aircrete сбалансирована 
по производительности и выведена на 
проектную мощность. Ныне основная 
задача менеджмента и производствен-
ного персонала – тщательный монито-
ринг технологического оборудования 
и обеспечение необходимого уровня 
производительности отдельных участ-
ков. Завод является лидером продаж в 

Херсонской области, а также постав-
ляет значительные объемы продукции 
в Одесскую и Николаевскую области. 

Очевидно, нестабильность эконо-
мической и политической ситуации 
в стране стала причиной корректи-
ровки сроков ввода в эксплуатацию 
нового производства во Львовской 
области, которое еще в 2013 году 
анонсировала херсонская компа-
ния «ТБК». Выпуск продукции обеща-
ют наладить до конца текущего года. 
Проектная мощность нового завода – 
200 тыс. куб. м газобетона в год. Дру-
гое аналогичное предприятие «ТБК» 
в Херсонской области успешно рабо-
тает с февраля 2014 года; выйти на 
проектную мощность 150 тыс. куб. м 
рассчитывают до конца года. Для это-
го есть все основания: южный рынок 
поглощает весь объем продукции, так 
что все три основных завода по про-
изводству автоклавного газобето-
на южного направления – «Юпитер», 
«Енерджи продакт» и «ТБК» работа-
ют достаточно стабильно.

Время от времени на рынке появля-
ется информация о возможной прода-
же завода «Аэрок». Правда, пока это 
только слухи. Впрочем, если предло-
жат хорошую цену, то сделку не следу-
ет исключать, учитывая то, что россий-
ская материнская компания «Аэрок» 
не планирует расширять свой бизнес 
в Украине, в то время как в России ре-
ализует амбициозные планы по откры-
тию новых производств стройматериа-
лов и жилищному строительству. 

В целом, для остальных производи-
телей автоклавного газобетона про-
шлый год глобальных изменений не 
принес. Предприятия работают в нор-
мальном режиме, предлагая новые 
виды услуг и расширяя ассортимент 
и дилерскую сеть. Однако заводы, 
остановившиеся сразу после кризиса 
2008 года, до сих пор не нашли воз-

можность возобновить производство, 
несмотря на довольно благоприятную 
рыночную ситуацию. По-прежнему 
законсервированным остается Чер-
ниговский ЗСМ, который до кризиса 
приобрел новейшую технологическую 
линию известного немецкого произво-
дителя Wehrhahn. А вот Белгород-Дне-
стровский завод, предприятие «Форум 
ДС», Запорожский ЗЖБК № 1 – либо 
банкроты, либо просто не работают.

Цены, ассортимент и логистика
С начала года наблюдается тради-

ционный рост цен на энергоносители 
и сырье, который подстегнут обесце-
ниванием гривни. В свою очередь, куб 
газобетона подорожал приблизитель-
но на 50 грн, и это еще не предел.

Свой ассортимент расширил завод 
«Юпитер» (Вознесенск, Николаевская 
область), который начал производить 
блоки под маркой JU-TON разных раз-
меров: 100*200, 100*400, 200*200. Про-
дукция поставляется в Одесскую, Ни-
колаевскую, Херсонскую области и 
Крым. В прошлом году налажены по-
ставки в Приднестровье, где на этот 
материал есть высокий спрос. В пла-
нах – экспорт в Молдову, а также акти-
визация продаж в Винницкой области. 
Ныне завод производит в среднем 
15 тыс. куб. м продукции в месяц.

Если «Юпитер» остается региональ-
ным производителем, то его конкурент 
на юге Украины, компания «Енерджи 
продакт», наоборот, намерена выйти 
на всеукраинский уровень как по про-
дажам, так и по степени узнаваемости 
своей торговой маркой, которая пока 
не настолько раскручена, как, напри-
мер, марки «ЮД К» или «АЭРОК». Для 
этого новокаховский производитель 
намерен организовать продажи через 
торговые сети («Эпицентр» и другие).

Новинкой 2013 года можно назвать 
легкие теплоизоляционные блоки 
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Aeroc Energy плотностью D200, ко-
торые завод «Аэрок» начал массово 
выпускать в прошлом году. Этот ма-
териал выполняет функцию тепло-
изоляции, причем его физические 
свойства оценены на уровне таких 
эффективных материалов, как мине-
ральная вата или пенополистирол. Ра-
нее подобный продукт в Украину лишь 
импортировался в незначительных 
объемах. Теплоизоляционные газобе-
тонные панели довольно популярны в 
Польше, где тон задает компания Xella 
со своим продуктом Multipor.

В марте 2014 года компания «ЮД К» 
получила сертификат соответствия на 
новый вид продукции – конструкцион-
но-теплоизоляционный автоклавный 
газобетон марок плотности D300 и 
D350, выпуск которых может начаться 
в скором времени. Ранее такие бло-
ки выпускал только завод «Аэрок». 
Главное преимущество газобетон-
ных блоков более низкой плотности – 
снижение затрат на строительство и 
эксплуатацию здания благодаря удач-
ному сочетанию высоких теплоизоля-
ционных свойств и меньшей толщины 
блока. Так, внешняя стена из блоков 
D300 толщиной 300 мм вместо тра-
диционных 375–500 мм вполне удов-
летворяет действующим нормам тер-
мического сопротивления внешних 
ограждающих конструкций. 

В компании «Аэрок» говорят, что за-
стройщики уже оценили такие бло-
ки по достоинству и построили из них 
сотни коттеджей. Но рыночная их доля 
пока незначительна и имеет потенци-
ал роста. По данным ВААГ, приблизи-
тельно 65% продаж автоклавного га-
зобетона приходится на газобетон 
плотностью D400, 35% – на газобетон 
D500. В перспективе, рыночная доля 
газобетона D500 продолжит умень-
шаться за счет увеличения спроса на 
материалы D300.

Строительные компании 
или индивидуальные застройщики?

Главное отличие украинского рын-
ка автоклавного газобетона от рынков 
других европейских стран, в том чис-
ле Польши и Беларуси, – категория по-
купателей и сфера применения. Если 
в этих странах 60–80% продаж газобе-
тона приходится на строительные ком-
пании, которые используют его преи-
мущественно на промышленных или 
коммерческих объектах, то в Украине 
еще год назад почти 80% газобетон-
ной продукции раскупали частные за-
стройщики для возведения малоэтаж-
ных домов. И только за последний год 
ситуация начала меняться в пользу 
строительных компаний. 

Очевидно, что крупные застрой-
щики медленнее реагируют на но-
вые строительные материалы в силу 
необходимости урегулирования нор-
мативных вопросов. Однако после 
того как с подачи Всеукраинской ас-
социации автоклавного газобетона 
все основные нормативные вопро-
сы производства и применения га-
зобетона автоклавного твердения в 
строительстве были урегулированы, 
спрос со стороны крупных застрой-
щиков заметно оживился. Например, 
в Одессе уже почти половина компа-
ний применяет газобетонные блоки 
для заполнения наружных конструк-
ций в многоэтажном строительстве, 
заменяя ими классический рядовой 
кирпич. В других регионах 70–80% 
продаж все еще приходится на част-
ников, но и там ситуация начинает 
постепенно меняться в сторону стро-
ительных компаний.

Экономика строительства из ав-
токлавного газобетона убедительно 
свидетельствует в пользу этого энер-
гоэффективного материала. Напри-
мер, стоимость 1 кв. м стены из газо-
бетона без отделки с учетом работы и 

материалов – примерно 350 грн, а из 
поризованных керамических блоков – 
580 грн, то есть почти на 50% дороже.

Всего в 2013 году произведе-
но около 2540 тыс. куб. м газобето-
на при проектной мощности 16 ра-
ботающих и неработающих заводов 
в 3020 тыс. куб. м. При этом объем 
продаж в 2013-м вырос на 15%, в то 
время как в 2012-м этот показатель 
составил 2175 тыс. куб. м.

Польша 
В 2013 году в Польше произведено 

4190 тыс. куб. м автоклавного газобе-
тона. Впервые за последние несколь-
ко лет этот рынок показал незначи-
тельный рост – в пределах 1,5% по 
сравнению с 2012 годом. При этом ав-
токлавный газобетон остается лиде-
ром среди стеновых материалов, и его 
доля продолжает увеличиваться. Так, 
по итогам 2013 года показатель вырос 
на 2% и достиг 42%. 

Рост применения ячеистого газобе-
тона и бетона в стеновых конструкци-
ях происходит на фоне снижения доли 
силикатных материалов.

– Ячеистый бетон автоклавно-
го твердения усиливает свои пози-
ции как основной конструкционный 
стеновой материал в польском стро-
ительстве благодаря высоким каче-
ственным и теплоизоляционным ха-
рактеристикам. Наблюдаем рост 
продаж легких бетонов, что подчер-
кивает ценность высокой теплои-
золяции газобетона. На основании 
данных первого квартала 2014 года 
можем предполагать, что объем про-
изводства и продаж в этом году будет 
выше, чем в 2013-м. Польша оста-
ется лидером в Европе по объемам 
производства автоклавного газобе-
тона, – рассказывает директор Поль-
ской ассоциации производителей бе-
тона Йозеф Костржевский.

42%

32%

10%

16%

автоклавный газобетон
другие материалы

Украина

Польша

кирпич керамический
кирпич силикатный
блоки и кирпич из цемента

Географическое расположение автоклавного газобетона в Украине                                          Доля газобетона в структуре стеновых материалов в Украине и Польше
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Блоки AEROC плотностью 150 кг/м3  
энергоэффективный современный утеплитель

Общеизвестно, что 25–30% всех потерь тепла происходит именно 
через стены, поэтому необходимо правильное утепление фаса-
да. В последнее время появилось немало энергосберегающих ре-
шений, которые вывели строительную отрасль на новый уровень 
развития. Однако общественность еще недостаточно информиро-
вана о возможностях современных теплоизоляционных материа-
лов. Поэтому многие остаются верны традиционным малоэффек-
тивным подходам к утеплению. Учитывая это, компания AEROC 
разработала технологию производства энергоэффективного уте-
плителя из ячеистого бетона автоклавного твердения, который не 
только не уступает распространенным теплоизоляционным матери-
алам, но и превосходит их.

По результатам проведенных иссле-
дований в 2013 году компания первой 
в Украине начала производить тепло-
изоляционные блоки AEROC ENERGY 
плотностью не более 200 кг/м3 с проч-
ностью на сжатие не менее 1 МПа те-
плопроводностью λ = 0,053Вт/м*К.

После года активных продаж ком-
пания разработала и уже массово 
производит теплоизоляционные бло-
ки плотностью 150 кг/м3, фактиче-
ская прочность на сжатие которых не 
менее 0,4 МПа с теплопроводностью 
в сухом состоянии λ = 0,05Вт/м*К. Та-
ким образом, новое поколение тепло-
изоляционных блоков на 7% теплее 
предыдущего аналога. Основные фи-
зико-механические характеристики 
продукции плотностью 150 кг/м3 при-
ведены в таблице 1. 

Такие изделия – не имеющий ана-
логов универсальный теплоизоляци-
онный материал с присущими только 
ему уникальными теплофизическими и 

эксплуатационными свойствами. Бло-
ки абсолютно негорючие, с твердой и 
ровной поверхностью и стабильными 
размерами характеризуются просто-
той монтажа. Широкий температурный 
диапазон применения, высокие пока-
затели паропроницаемости, стойкость 
к агрессивным средам, ультрафиоле-
товым лучам, хорошие прочностные 
показатели – все это подтверждает це-
лесообразность их использования в 
качестве утеплителя.

Применение изделий AEROC 
плотностью 150 кг/м3

Уникальная совокупность свойств 
этого материала позволяет широко 
применять его. Теплоизоляционные 
плиты D150 используются для внеш-
ней тепловой защиты фасадов су-
ществующих зданий из газобетона и 
других стеновых материалов; как те-
плоизолирующий элемент при новом 
строительстве и реконструкции исто-

рических объектов, а также адаптации 
промышленных строений в жилье; для 
устройства теплоизоляции пола под 
стяжку, крыш и мансард.

Теплоизоляция успешно использует-
ся как эффективный утеплитель стен, 
возведенных из широкой номенклату-
ры изделий из ячеистого бетона. Двух-
слойные стены на основе конструк-
ционно-теплоизоляционных блоков 
плотностью D300-500 в сочетании с 
утеплением плотностью D150 позволя-
ют добиваться высоких показателей со-
противления теплопередачи наружных 
стен. При этом конструкция получается 
однородной по природе материала. 

Если сравнивать технико-экономиче-
ские показатели теплоизоляции D150 
с распространенными эффективными 
утеплителями, то по большинству по-
казателей он предпочтительнее. 

Технико-экономические характери-
стики различных вариантов утепления 
стен представлены в таблице 2.

Схема устройства двухслойной стены 

Геометрические характеристики изделий

Упакованные изделия AEROC D150 на поддоне

Утепление фасада блоками AEROC ENERGY Утепление пола блоками AEROC ENERGY
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Средняя плотность, 
кг/м³

Прочность 
на сжатие, МПа

Прочность на изгиб, 
МПа

Влажность через 
12 часов после 

автоклавирования, %

Теплопроводность 
в сухом состоянии,

не более Вт/м*К

Усадка 
при высыхании, 

мм/м

150 0,45–0,6 0,32–0,34 35–38 0,05 1

Показатель Пенополистирол EPS Пенополистирол ХPS 
(экструдер)

Плиты из 
минеральной ваты

Теплоизоляционные 
блоки AEROC ENERGY

Природа материала Органический Органический Неорганический 
на органическом вяжущем Неорганический

Средняя плотность, кг/м3 15-35 35-45 150-175 150
Коэф. теплопроводности,

Вт/(м*К) 0,041 0,035 0,039 0,05

Коэф. паропроникновения,
мг/(м*час*Па) 0,05 0,02 0,3 0,3

Стабильность 
размеров изменяется изменяется изменяется не изменяется

Прочность на сжатие, 
МПа 0,05  0,25 0,045

не менее
0,40

Огнестойкость горючий горючий негорючий негорючий
Экологическая 
безопасность

выделяет 
токсичные вещества

выделяет токсичные 
вещества

выделяет 
опасную пыль

экологически 
безопасный

Срок эксплуатации, лет до 15 до 25 до 30 до 100

Замена утеплителя за 
время эксплуатации дома 
(100 условных лет), раз

6 4 3 не требует

Практикуемая в Украине 
толщина утепления, мм 50 50 50 100

Стоимость м², при равном 
сопротивлении теплопе-

редачи, грн
60 120 132 112

Хотя теплоизоляционные блоки D150 
изначально несколько уступают в тепло-
проводности основным конкурентам, од-
нако за счет разницы в стоимости мате-
риалов квадратный метр утепления из 
таких блоков при равном обеспечении 
сопротивления теплопередачи дешевле 
по сравнению с более солидными конку-
рентами – экстрадированным пенополи-
стиролом и минераловатными плитами.

И если ориентироваться на распро-
страненную в Украине практику уте-
пления толщиной 50 мм, то при тол-
щине 100 мм это несколько дороже, 
однако обеспечивается лучшая тепло-
изоляция стены.

Немаловажный фактор экономиче-
ской целесообразности утепления – 
срок службы утеплителя за весь пе-
риод функционирования здания. За 
счет высокой долговечности общие 
эксплуатационные затраты тепло-
изоляции на протяжении всего срока 
службы здания будут равняться пер-
воначальным капитальным вложени-
ям в строительство, а вот утеплители-
конкуренты за то же время потребуют 
замены несколько раз. В результа-
те таких обновлений даже самый де-

шевый вариант с пенополистиролом 
ПСБ-С в процессе эксплуатации кон-
струкции обойдется дороже.

К тому же со временем за счет тем-
пературных и усадочных явлений уте-
плители на органической основе ча-
стично разрушаются, меняют свои 
геометрические размеры, уплотняют-
ся. Все это приводит к возрастанию 
теплопроводности данных материалов. 
Теплоизоляционный ячеистый бетон 
автоклавного твердения на минераль-
ной основе в этом плане стабильный 
во времени материал, мало критич-
ный к продолжительным атмосферным 
воздействиям. Его теплопроводность 
не изменяется на протяжении всего 
периода эксплуатации здания.

Применение теплоизоляционных 
материалов – действенный путь 
повышения энергоэффективности

AEROC ENERGY – идеальный мате-
риал для широкого использования в 
индивидуальном строительстве. Со-
четание его экологической чистоты и 
превосходных теплоизоляционных ка-
честв с легкостью, прочностью и удоб-
ством обработки и монтажа позволяет 

быстро и своими силами утеплить лю-
бой объект личного хозяйства, будь то 
жилой дом, коттедж, хозблок или га-
раж, утеплить лоджию или мансарду. 
Объекты, построенные или реконстру-
ированные с помощью такого матери-
ала, имеют высокие теплозащитные 
и акустические показатели, обладают 
повышенной комфортностью.

Обустройство теплоизоляции фаса-
да блоками AEROC ENERGY позволя-
ет получить: 
   эффективную экономию 

энергоносителей;
   эстетичный внешний вид фасада;
   защиту здания от воздействия 

атмосферных осадков и перепадов 
температур;

   продолжительный срок 
эксплуатации здания без ремонта;

   эффективную звукоизоляцию фасада; 
   предотвращение усадки здания за 

счет небольших колебаний темпе-
ратур в конструкции. 

 

  +38 044 391 31 96
www.aeroc.ua

Таблица 1. Основные физико-механические характеристики продукции AEROC ENERGY плотностью 150 кг/м3

Таблица 2. Технико-экономические показатели различных вариантов утепления стен



Актуально26



27Актуально

Будiвельний журнал  №3-4 (102-103), 2014



28 Компании и рынки

Лучше, чем норма
Вся продукция под торговой маркой 

«Енерджи Продакт» производится на 
оборудовании голландской компании 
Aircrete Europe с применением техноло-
гии Durox и соответствует высоким евро-
пейским требованиям качества.

Блоки имеют точные геометрические 
размеры, не превышающие отклонения 
±1 мм. Поэтому они рекомендованы для 
кладки на клей, предотвращающей об-
разование мостиков холода, которые не-
пременно возникают при кладке на це-
ментно-песчаный раствор.

Рациональные рецептуры Aircrete по-
зволяют достичь более высоких па-
раметров изделий из газобетона, чем 
общепринятые в отрасли нормы. Пред-
приятие производит блоки из ячеистого 
бетона автоклавного твердения плотно-
стью D400 и D500 с классом прочно-
сти бетона от В2 до В3,5, которые ныне 
пользуются наибольшим спросом. В ас-
сортименте блоки разной толщины для 
всех видов стен. 

Общеизвестно, что блоки из ячеи-
стого бетона автоклавного твердения 
не горят, не выделяют токсичных ве-
ществ, поскольку производятся из при-

родных материалов – песка, цемента, 
извести, гипса и воды. Они имеют вы-
сокие показатели прочности на сжатие 
при достаточно низкой плотности, низ-
кую усадку при высыхании и невысо-
кую теплопроводность.

Супергладкая поверхность блока – 
ноу-хау в Украине

Залогом высокого качества продук-
ции является применение современных 
технологий и наличие подходящих сы-
рьевых компонентов. Поэтому важно, 
что завод «Енерджи Продакт» спроек-
тирован индивидуально с учетом мест-
ных особенностей. Все технические 
решения и чертежи основаны на боль-
шом практическом опыте и профес-
сионализме специалистов поставщи-
ка оборудования – компании Aircrete. 
При строительстве завода со стороны 
Aircrete присутствовало полное инже-
нерно-техническое решение и сопрово-
ждение применения ноу-хау.

Современная технология производ-
ства ячеистого бетона Durox позво-
ляет добиться высочайшего качества 
продукции, соответствующей миро-
вым стандартам. Основное преимуще-

ство этой технологии – максимально 
возможная геометрическая точность 
продукции, а также исключительно 
ровная поверхность блока с закрыты-
ми порами. Этот вид поверхности на-
зывается Super Smooth (суперглад-
кая). До этого в Украине подобной 
продукции не было.

Данные параметры достигаются бла-
годаря следующим технологическим 
особенностям:
   при изготовлении блоков по реза-

тельной технологии учитываются та-
кие требования: поверхности плоско-
стей дна формы и стола резательной 
машины не имеют перепадов более 
чем 1 мм на 1 м; подъем и опускание 
массивов осуществляются плавно, 
без резких толчков и ударов;

   для продольно-вертикальной и гори-
зонтальной резки массива на бло-
ки применяется устройство, оборудо-
ванное гладкими струнами диаметром 
0,8–1,0 мм из пружинной проволоки. 
Резка происходит при совершении 
колебательных движений. За первой 
резательной струной следует сглажи-
вающая тянущаяся струна (на англ. – 
High Speed Cutting Frame);

Завод «Енерджи Продакт» представляет
газобетон с супергладкой поверхностью

В 2013 году на рынке строительных материалов 
начала работу новая компания «Енерджи Про-
дакт», созданная на базе «Новокаховского заво-
да автоклавного ячеистого бетона» – крупнейше-
го в Украине производителя данного материала 
новейшего поколения по лучшим европейским 
технологиям от компании Aircrete Europe. Проект-
ная мощность завода – 400 тыс. куб. м в год. Уни-
кальная особенность продукции – наличие супер-
гладкой поверхности на фасадной стороне. Это 
позволяет полностью обходиться без дополни-
тельной штукатурки и выглядит очень эстетично.
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   резка массива осуществляется в го-
ризонтальном положении (без канто-
вания), что исключает его возможную 
деформацию, а также делает произ-
водство безотходным из-за отсутствия 
нижнего подрезного слоя;

   возможность резки на блоки толщи-
ной от 50 мм до 500 мм;

   отсутствие слипания блоков после 
автоклавирования, так как массив 
режется и автоклавируется в гори-
зонтальном положении.
К тому же следует учесть высокое ка-

чество применяемого в производстве 
сырья, что позволяет достигать исключи-
тельных показателей готовой продукции.

По сравнению с другими изделиями 
на рынке продукция «Енерджи Продакт» 
считается наиболее экономичной и вы-
годной в производстве с точки зрения 
использования сырья и отсутствия про-
изводственных отходов.

Выгодное расположение 
и продуманная логистика

В отличие от большинства действую-
щих производств завод в Новой Каховке 
строился «с нуля», что позволило учесть 
все крайне важные факторы, связанные 
с доставкой сырья и готовой продук-
ции на строительные объекты Украины и 
ближнего зарубежья.

Местоположение завода стратеги-
чески важное и выгодное, так как это 
сырьевая база, транспортный узел, 
наличие энергетических ресурсов и 
центр индустриально развитых обла-
стей Украины.

Клиенты ООО «Енерджи Продакт» – 
ведущие строительные компании, строи-
тельные супермаркеты, а также частные 
застройщики.

Экономичность, энергоэффектив­
ность, экологичность

Основная задача менеджмента и 
производственного персонала завода 

«Енерджи Продакт» – тщательный мони-
торинг технологического оборудования 
и недопущение падения производитель-
ности отдельных участков. Важно также 
подерживать максимально высокий уро-
вень технического состояния оборудова-
ния для гарантирования выпуска продук-
ции высокого качества. 

Изделия из ячеистого бетона име-
ют самые высокие потребительские 
свойства.

Во-первых, газобетон – это самый эко-
логический стеновой материал после 
дерева. Для сравнения: коэффициент 
экологичности дерева (Kэ) – 1, автоклав-
ного ячеистого бетона – 2, в то время как 
Kэ керамического кирпича – 6, силикат-
ного –10, керамзитобетона – 22.

Во-вторых, газобетон практиче-
ски единственный стеновой матери-
ал, кроме дерева, из которого мож-
но возводить однослойные наружные 
стены приемлемой толщины, отвечаю-
щие нормативным требованиям терми-
ческого сопротивления ограждающих 
конструкций в Украине. Теплостой-
кость стены из газобетона толщиной 
30 см сравнима с 1,5-метровой кир-
пичной, то есть при эксплуатации зда-
ния понадобится меньше энергоноси-
телей, что положительно отразится на 
экологии и бюджете.

В-третьих, газобетон – это негорю-
чий огнестойкий строительный ма-
териал с хорошими показателями 
прочности на сжатие. Он состоит ис-
ключительно из натуральных компо-
нентов, поэтому в случае пожара нет 
опасности появления токсичных ис-
парений. Дома с ограждающими кон-
струкциями из газобетона относят к 
первой и второй степени огнестойко-
сти. Газобетонные блоки имеют неогра-
ниченный срок службы, не подвержены 
старению и гниению.

Основные преимущества применения 
газобетона в строительстве:  
   возможность возводить внутренние 

перегородки и наружные несущие 
стены;

   скорость кладки стен увеличивается 
в 6–10 раз;

   снижение нагрузки на фундамент  
в 4–5 раз по сравнению с кирпичной 
кладкой;

   уменьшение количества используемо-
го связующего раствора в 8–10 раз;

   получение стены, готовой к финишной 
шпаклевке. 

+38 095 277 33 34
sale@energy-poduct.com

www.gazobeton.ks.ua

Виллем М. ван Боггелен   
председатель Совета директоров группы Aircrete, Нидерланды:
– Завод в Новой Каховке, спроектированный и построенный компанией Aircrete Europe, – круп-
нейший производитель автоклавного ячеистого бетона не только в Украине, но и в Европе с про-
ектной мощностью 400 тыс. куб. м в год. На этом предприятии используются новейшие техно-
логические разработки нашей компании, которая является общепризнанным мировым лидером 
на рынке оборудования для ААС. Завод в Новой Каховке – это удачный пример реализации 
проекта «под ключ»: проектирование, строительство и ввод в эксплуатацию от начала до конца 
проведены квалифицированной командой Aircrete Europe. В результате выполнена програм-
ма «Наши технологии под Ваши ресурсы», которая превысила ожидания инвесторов и создала 
новый стандарт качества на рынке газобетона Восточной Европы. Технология Aircrete – надеж-
ная, точная и позволяет производить широкий ассортимент продукции. Супергладкая техноло-
гия резки не только придает однородную поверхность всем изделиям, но и позволяет миними-
зировать отделочные работы, что экономит время и деньги застройщиков.

ГАЗОБЕТОН КАХОВКАГАЗОБЕТОН КАХОВКА
GAZOBETON.KS.UAGAZOBETON.KS.UAENERGY PRODUCT

Процесс резки
(вид со стороны)

Направление 
движения 
массива

Первая струна – режущая

Вторая струна – сглаживающая

Неразрезанный массив
Средняя поверхность

Высокоскоростные колеблющиеся струны

10-30 Гц
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Решение организовать выпуск га-
зобетона принято на основе всесто-
роннего анализа структуры рыночного 
спроса. При этом конкурентное пре-
имущество «ТБК» – полный комплекс 
производства, включая известковый 
карьер, помольное оборудование и 
даже собственный причал, на который 
доставляется песок. 

– Газобетон – один из современ-
ных строительных материалов, – го-
ворит заместитель генерального ди-
ректора компании «ТБК» Константин 
Томилин. – По сравнению с поризо-
ванными блоками у газобетона есть 
четкое преимущество – доступная 
цена. Выбрав этот материал, можно 
сэкономить около 30% денежных ин-
вестиций в строительство.

Проект нового производства разра-
ботан с учетом опыта передовых пред-
приятий Китая, промышленный сек-
тор которого развивается быстро и 
эффективно. Приобрели современ-

ное оборудование – резательный ком-
плекс, перекладчики, заливочные 
формы и смеситель. Дозировочное от-
деление разрабатывали самостоятель-
но на базе «Сименс», представителем 
которой является запорожская фир-
ма «ЭТНА». При этом особое внимание 
уделили подготовке и дозированию сы-
рьевых компонентов. Все программное 
и аппаратное обеспечение разработа-
но специалистами «ЭТНА».

Определяющая задача при налад-
ке нового производства – наиболее 
полно использовать имеющиеся на 
предприятии автоклавы. Оборудова-
ние адаптировали к новым условиям 
работы: изменили рельсовую колею, 
перенаправили подачу пара и полу-
чили автоклавы с высокой степенью 
наполняемости – более 0,4. Модер-
низация выполнена в соответствии с 
проектом, прошедшим экспертизу в 
Экспертно-техническом центре Гос-
горпромнадзора.

Усовершенствована также линия 
резки: применен контроль натяжения 
струн, изменена система уборки отхо-
дов и приготовления обратного шлама. 

Все эти решения позволили обеспе-
чить требования самых высоких ми-
ровых стандартов как по уровню ав-
томатизации производства, так и по 
качеству реза. Производственные 
процессы полностью контролируются 
автоматически, а вся информация вы-
водится на мониторы. Важно, что на-
стройку программ и управление ме-
ханизмами можно осуществлять по 
Интернету, то есть практически из лю-
бой точки, где он есть.

Таким образом, компания «ТБК» 
полностью реализовала возмож-
ность выпускать широко востребо-
ванную высококачественную кон-
курентоспособную продукцию, 
доступную по цене: блоки марок по 
плотности D600, D500 и D400 с клас-
сом прочности В2, В2,5.

«Таврійська будівельна компанія» объединяет крупные заводы по 
выпуску кирпича, известняка, извести, дорожного щебня. Недав-
но список выпускаемой продукции пополнился газобетонными 
изделиями. Реализация идеи организовать производство газобе-
тона на уже имеющихся мощностях служит хорошим примером 
для других предприятий. Успех нового проекта обусловлен все-
сторонним изучением передового международного опыта, широ-
ким применением современных технологий, постоянным совер-
шенствованием производства. 

 «Таврійська будівельна компанія»
 модернизирует заводы и осваивает рынок
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ALBA ALUMINIU

Компания«Бреннтаг Украина» – официальный дистрибьютор 
алюминиевой пасты румынского производителя

Алюминиевая паста

ООО «Бреннтаг Украина»
07443, Украина, Киевская обл.,
Броварской р-н, пгт Калиновка,
ул. Игорева, 12

Тел.  +38 044 490 58 60
Факс  +38 044 490 58 61
Моб.  +38 050 387 43 81
www.brenntag.ua

для производства газобетона
различной плотности

D 150–200  ALBAPOR 108

D 350–500  ALBAPOR 208

D 400–600  ALBAPOR 308  

D 400–700  ALBAPOR 408  

В апреле 2014 года на заводе ОАО «Гомельстройматериалы» состоялся торжественный запуск второго пресса типа WKP 
фирмы WKB Systems GmbH – WKP 750S. Первый пресс WKP 750 успешно эксплуатируется на предприятии с 2009 года.
На прессе WKP 750S производят силикатный кирпич и камень, а также блоки силикатные размером 500х88х250 мм. Вся 
выпускаемая продукция применяется для кладки внутренних и наружных стен зданий и сооружений. Генеральный директор 
предприятия Олег Сейбель отмечает отличные показатели кирпича по прочности, геометрии и морозоустойчивости. Выход 
новой линии на проектную мощность (около 30 млн шт. условных кирпичей) запланирован на июнь текущего года.

Посещение «Комбината стеновых материалов Кубани» стало для генерального директора ООО «Сибирский элемент Рента-К» 
Александра Ренгача одним из решающих факторов в выборе поставщика оборудования для завода ячеистого бетона авто-
клавного твердения. После успешного проектирования фирма WKB Systems GmbH получила от ООО «Сибирский элемент 
Рента-К» заказ на поставку оборудования, запланированную на весну 2015 года. Полностью автоматизированный завод мощ-
ностью 1200 куб. м в сутки в Калужской области будет производить более 50 типов ячеистобетонных блоков. 

Ведущие производители Таиланда и Индонезии – компании Q-Con Co. Ltd и PT. SLCI производят блоки ячеистого бетона 
на оборудовании WKB Systems GmbH. Обе принадлежат крупнейшему концерну строительных материалов Юго-Восточной 
Азии. Проектная мощность каждого завода – 525 тыс. куб. м в год. Размеры производимых блоков – 600x200x70-250 мм. 
На заводах установлена надежная линия резки WKB CL2, обрабатывающая два массива одновременно. При этом длитель-
ность рабочего цикла установки значительно сокращается, что положительно влияет на рентабельность производства. 

WKB Systems GmbH получила от известного силикатного завода в Гер-
мании заказ на разработку, изготовление, монтаж и ввод в эксплуата-
цию первой полностью автоматизированной линии для производства 
армированных перемычек из силикатных U-блоков, аналогов которой 
нет в мире. Линия оснащена роботом, выполняющим также погрузоч-
но-разгрузочные манипуляции. Суточная производительность иннова-
ционного оборудования – 2000 погонных метров продукции.

Высокий спрос на технологии WKB 
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Спрос на экологически чистое и безопасное 
жилье неуклонно растет. Хотя на рынке немало 
новых современных композитных стройматери-
алов, люди возвращаются к испытанным на про-
тяжении многих веков методам. Прекрасный 
пример – известь. О дальнейших исследовани-
ях возможностей этого древнего материала для 
применения в современных технологиях стро-
ительства рассказывает председатель науч-
но-технического совета Украинской ассоциации 
известковой промышленности, доктор техниче-
ских наук, профессор кафедры химической тех-
нологии силикатов НУ «Львовская политехника» 
Ярослав Якимечко.

Традиционный способ применения 
извести – приготовление строитель-
ных растворов, которым она прида-
ет водоудерживающую способность 
(растворная смесь не расслаивается 
и сохраняет достаточную влажность в 
тонком слое на пористой основе); пла-
стичность (тонкодисперсные частицы 
Са(ОН)2, адсорбционно удерживая на 
своей поверхности большое количе-
ство воды, уменьшают трение между 
ними). Известь также имеет хорошую 
деформационную устойчивость.

Изготовление 
газосиликатных блоков

В современном малоэтажном стро-
ительстве все большую популярность 
приобретают газосиликатные блоки. Это 
безвредный и экологически чистый ма-
териал, который обладает низкой те-
плопроводностью и высокой морозо-
стойкостью. Газосиликат высокой марки 
прочности отлично подходит для возве-
дения несущих стен высотой в несколь-
ко этажей. Легкий вес газосиликата по-
зволяет возводить легкие фундаменты, 
а значит, уменьшает стоимость строи-
тельства. Газосиликатный блок и ущерб 
здоровью – понятия несовместимые, по-
скольку газосиликат представляет собой 
простой пористый камень, минерал ис-
кусственного происхождения.

Для изготовления газосиликатных 
блоков готовят раствор из портландце-
мента высокой марки, кварцевого песка, 
чистой воды и негашеной извести. Ин-
гредиенты перемешиваются в смесите-
ле, куда добавляется алюминиевый по-
рошок или паста. Смесь заливается в 
формы, где выстаивается 3-4 часа. В это 
время происходит естественная хими-
ческая реакция между известью и алю-

минием, благодаря которой образуется 
чистый водород, и, как следствие, сфе-
рические поры диаметром 1-3 мм.

Преимущества 
применения извести
   Известковые растворы характеризу-

ются хорошей воздухо- и паропро-
ницаемостью;

   известь, за счет перекристаллиза-
ции гидрооксида кальция, умень-
шает деформации усадки при твер-
дении растворов в воздушно-сухих 
условиях;

   обладает бактерицидными свойствами;
   повышает степень белизны;
   увеличивает стойкость композиций 

к возникновению трещин.

Отделочные материалы
на основе гидратной извести

Современная тенденция – рост спро-
са на отделочные материалы, основным 
вяжущим компонентом которых являет-
ся гидратная известь. Это, в частности, 
известковые краски, предназначенные 
как для наружного, так и для внутренне-
го использования, штукатурные систе-
мы, реновационные растворы, смеси для 
реставрации и восстановления памятни-
ков архитектуры. 

Важные особенности таких матери-
алов – использование в их составе ми-
нимального количества полимерных 
приложений, высокая устойчивость к 
бактериальной коррозии и экологич-
ность. Одно из направлений улучшения 
свойств гидратной извести для тонко
слойных покрытий – получение частиц 
Са(ОН)2 как можно меньших разме-
ров – до наночастиц. Это повышает ги-
дратационную активность, увеличивает 
скорость перекристаллизации, способ-

ность к карбонатному твердению, что, 
в свою очередь, улучшает физико-ме-
ханические характеристики изделий.

Сочетание гипса с негашеной изве-
стью позволяет получить новое вяжу-
щее с высокими эксплуатационными 
характеристиками. Экспериментально 
доказано, что известь при гидратаци-
онном твердении заполняет промежут-
ки между кристаллами гипса, соединяя 
их и тем самым повышая прочность и 
водостойкость. 

Такое композиционное вяжущее мо-
жет быть освоено в виде сухой сме-
си для использования в реставрацион-
ных работах. Есть хорошие примеры 
применения известково-гипсовых ком-
позиций для изготовления лепнины на 
фасадах домов Львова. Три года экс-
плуатации показали их высокую устой-
чивость к воздействию атмосферных 
факторов (мороза, солнца, ветра).

Таким образом, резервы извести 
для освоения новых видов строитель-
ной продукции далеко не исчерпаны. 
Во многих случаях она может с успе-
хом заменять портландцемент и при-
давать материалам новые свойства.

По данным Ассоцации известковой 
промышленности, сегодня доля исполь-
зования извести в строительной отрас-
ли составляет 21–23% от общего объе-
ма выпуска этой продукции.

Задача Ассоциации – создание всех 
условий для проведения эффективных 
научных иследований и внедрения их 
результатов в производство. 

Украинская ассоциация 
известковой 

промышленности
+38 050 419 75 06 
+38 067 360 02 63 

www.limeindustry.in.ua

Традиционное использование извести
повышает экологичность строительства
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Сегодня на пик популярности 
вышли крупноформатные па-
нели с супергладкой поверх-
ностью, которые сочетают все 
плюсы газобетона как энер-
гоэффективного материала и 
технологий сборного быстро-
монтируемого строительства. 
Таким образом, на практике 
реализуется заветная мечта – 
строить быстро, энергоэффек-
тивно, экологично, легко и в 
то же время недорого. 

Cинергия скорости и комфорта
Европейские производители уже дав-

но не ограничиваются стандартным на-
бором мелкоштучных газобетонных бло-
ков. Девелоперы коммерческих объектов 
при выборе стеновых конструкцион-
ных материалов для торговых, офисных, 
промышленных, сельскохозяйственных, 
складских и других помещений все чаще 
отдают предпочтение супергладким круп-
норазмерным газобетонным панелям. 
Охотно покупают эти материалы и част-
ные застройщики. 

Многие коммерческие объекты строят 
исключительно из панелей, а вот в жилых 
домах их чаще применяют для внутренних 
перегородок. Внешние фасады облицо-
вывают кирпичом или другим материалом.

Главным преимуществом панелей по 
инновационной технологии голландской 
фирмы Aircrete Europe является их супер-
гладкая поверхность, которая не требует 
оштукатуривания – панели достаточно по-
красить, что служит декором и защитой.

Передовая технология резки позволила 
обеспечить гладкую и упругую внешнюю 
поверхность панели и открыла совершен-

но новые возможности для архитекторов 
и строителей: здания могут быть спроек-
тированы и построены самым уникальным 
образом. Важно отметить, что это своего 
рода революция на рынке!

От Европы до Африки
Супергладкие панели, особенно попу-

лярные в Нидерландах, Швеции, Дании, 
Бельгии, Японии, теперь начинают исполь-
зоваться в Средней Азии, Китае, Японии и 
даже в Африке, где практически не требу-
ется их дополнительная внешняя обработ-
ка. Заводы по производству панелей ско-
ро появятся и в Латинской Америке. 

Спрос на такие панели зависит от осве-
домленности инвесторов и культуры стро-
ительства. И здесь тон задают Нидерлан-
ды – родина разработчика технологии 
производства супергладких панелей ком-
пании Aircretе Europe.

В Нидерландах работают три крупных 
завода по производству газобетонных 
изделий, при этом каждый из них имеет 
свою специализацию. Один выпускает ис-
ключительно блоки, другой – армирован-
ные изделия, а третий сконцентрирован 

на изготовлении крупноразмерных пане-
лей с супергладкой внешней поверхно-
стью. Такая узкая специализация позво-
лила не только отточить эти технологии 
до совершенства, но и развить высокую 
культуру применения изделий. 

Система Aircrete – 
доступное строительство 

Следующий шаг Aircretе Europe – 
создание комплексной системы стро-
ительства из газобетонных изделий, ко-
торая стала идеальным решением для 
социального жилья.

При выборе размеров панелей спе-
циалисты анализируют оптимальные 
способы раскроя материала, чтобы ми-
нимизировать отходы. Это снижает се-
бестоимость продукции, повышая ее 
привлекательность. Высота и ширина 
стеновых супергладких панелей стан-
дартизированы, что позволяет сокра-
тить время установки и отделку как вну-
тренних, так и внешних стен.

Компания консультирует владельцев 
завода при разработке индивидуаль-
ных жилищных комплектов для местного 
рынка. Благодаря индивидуальному под-
ходу к каждому проекту завод произво-
дит все необходимые составляющие для 
полной сборки зданий. 

www.aircrete-europe.ru 

Супергладкая поверхность
в тренде европейской моды

Строительство склада по технологии БМЗ с применением супергладких газобетонных панелей

Супергладкие панели в Европе чаще всего применяют 
для внутренних перегородок в жилом и коммерческом строительстве

Компания Aircretе Europе – eдинственный в мире производитель 
оборудования для изготовления супергладких панелей из газобетона
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Оштукатуренный фасад выглядит эстетично и прослужит долгие годы, если отделочные работы вы-
полнены профессионально. Штукатурки для автоклавного газобетона – это особый вид сухих сме-
сей с четко определенными параметрами паропроницаемости и влагостойкости. Их ассортимент 
расширяется, а соответственно, растет потребность в подготовке специалистов, чтобы не свести на 
нет преимущества этого эффективного теплоизоляционного материала. Ведущий производитель 
автоклавного газобетона завод «ЮД К» и предприятие «Укрвермикулит» организовали очередной 
мастер-класс по применению штукатурок UDK SP и «Тепловер Premium+», в котором приняли уча-
стие как опытные, так и начинающие мастера.

Проведение мастер-классов по кладке 
и оштукатуриванию стен из газобетона 
в компании «ЮД К» считают очень важ-
ным направлением. Ныне газобетон все 
шире используется как в коттеджном, 
так и в многоэтажном строительстве, по-
этому одна из главных потребностей 
рынка – наличие высококвалифициро-
ванных мастеров для реализации раз-
личных проектов.

Мастер-классы для приобретения 
новых знаний и навыков

Мастер-классы по кладке и оштукату-
риванию стен из газобетона компания 
проводит уже два года. За первые четы-
ре месяца 2014-го состоялось более 
15 таких мероприятий по оштукатурива-
нию и около 40 – по кладке газобетон-
ных блоков на клей.

Повысить свою квалификацию актив-
но стремятся представители строитель-
ных бригад, прорабы, представители 
компаний-застройщиков – все те, кто хо-
чет развиваться, постоянно приобретая 
новые знания и навыки. Проводят учебу 
квалифицированные инструкторы ком-
пании «ЮД К». Каждому, кто успешно 
выполнил практическое задание и про-
шел тестирование по теории, выдается 
сертификат «Школы профессионала». 
Список сертифицированных специа-
листов публикуется на сайте компании. 
Ныне в нем – свыше 80 человек. 

– У мастеров немало вопросов, и один 
из главных – как сохранить паропрони-
цаемость газобетона при выполнении от-
делочных работ, – говорит руководитель 
проектов развития компании «ЮД К» 
Григорий Сирык. – Такую возможность 
дает не всякий материал, однако штука-
турные смеси по рецептурам, максималь-
но учитывающим специфику газобетона, 
полностью сохраняют все его положи-
тельные качества, в чем убедились участ-
ники мастер-классов. Инструкторы также 
учат соблюдать определенные прави-
ла работы с таким штукатурным мате-
риалом, который, в силу его специфики, 
нужно наносить мягкими движениями, без 
излишних усилий, в то время как многие 
привыкли к другому «стилю».

Демонстрация профессионализма
на конкретных объектах

Мастер-классы чаще всего проводятся 
на конкретных объектах во многих горо-
дах – Днепропетровске, Запорожье, Пол-
таве, Харькове, Сумах, Донецке, Луган-
ске. Это позволяет не только полноценно 
организовать занятие, но и провести сво-
еобразный «тендер», позволяющий най-
ти хороших мастеров для дальнейшего 
сотрудничества с застройщиком.

На этот раз учебной площадкой 
стал частный дом площадью свыше 
500 кв. м в Днепропетровске. В мастер-
классе участвовали 12 специалистов. 

Штукатурим стены из газобетона
мастер-класс от компании «ЮД К»

Станислав Большаков 
директор компании «Строй-С»
Основное направление деятельности нашей компании – коттеджное строительство. Автоклав-
ный газобетон лидирует на рынке страны: думаю, его доля составляет не менее 60% – сегодня 
это один из самых востребованных материалов. В нашей работе очень хорошо зарекомендо-
вала себя продукция «ЮД К» – газобетонные блоки, штукатурные смеси и другое. Дома, по-
строенные с применением таких высококачественных материалов, по-настоящему комфорт
ны. Мы придерживаемся принципа, что строить из хороших материалов должны хорошие 
специалисты, поэтому наша компания – постоянный участник мастер-классов на базе «ЮД К». 
Такие мероприятия помогают получить ответы на многие актуальные вопросы и предоставля-
ют хорошую возможность совершенствовать профессиональные навыки. Например, мастер-
классы по оштукатуриванию стен не только знакомят с преимуществами используемой про-
дукции, но и оттачивают профессиональные навыки мастеров, которые должны усвоить все 
особенности работы с новыми материалами.

Инструкторы учат соблюдать определенные 
правила работы с материалом, нанесение которого 
не требует прикладывания значительных усилий

Для участников мастер-класса очень важно 
прочувствовать все особенности материала, чтобы 
профессионально выполнить отделку поверхности

Штукатурные смеси по рецептуре UDK TMB 
полностью сохраняют положительные качества 
газобетона и легко наносятся рукой мастера
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Людмила Степанюк  
старший мастер Днепропетровского индустриально-педагогического техникума

– Наш техникум осуществляет подготовку специалистов для системы профтехобразо-
вания. После окончания техникума они идут трудиться мастерами производственно-
го обучения в училища, где готовят будущих рабочих-строителей не только для нашего 
города и области, но и для других регионов Украины. Благодаря поддержке компа-
нии «ЮД К» наши студенты получили возможность ознакомиться с новыми материа-
лами и современными технологиями работы по кладке и отделке стен из газобетона. 
Первый мастер-класс по укладке газобетона проводился на нашей базе на отделении 
квалифицированных рабочих с участием студентов, которые обучаются по строитель-
ному направлению. На мастер-класс по применению штукатурок UDK SP и «Тепловер 
Premium+» меня пригласили как профильного специалиста оценить преимущества но-
вых материалов. Мастер-класс получился информативным, насыщенным, он позволил 
хорошо прочувствовать все достоинства материала. Благодаря таким компаниям, как 
«ЮД К», есть возможность обеспечивать полноценную подготовку высококвалифици-
рованных специалистов строительной отрасли. 

Застройщик мог сам оценить уро-
вень базовой подготовки каждого чле-
на команды и в итоге пригласил выпол-
нить отделочные работы на объекте 
специалистов, продемонстрировавших 
высокий профессиональный уровень.

Особое внимание в компании уделя-
ют молодежи, налаживая тесное сотруд-
ничество с профильными учебными за-
ведениями. При поддержке компании 
подготовку проходят учащиеся Днепро-
петровского ПТУ № 6. Как рассказала 
мастер училища Любовь Колпак, очень 
важно, что широкая практическая под-
готовка специалистов проводится имен-
но на этапе обучения с использованием 
новых высококачественных материалов, 
которые производит компания «ЮД К». 

Особенности штукатурных смесей
для отделки стен из газобетона

Особенности штукатурок для газо-
бетонных стен – наличие в их соста-

ве смеси микрогранул из вспученного 
стекла, высокая паропроницаемость 
и возможность нанесения в один слой 
непосредственно на газобетонное ос-
нование, обработанное грунтовкой. 
Стеклянные микрогранулы обеспечи-
вают декоративный внешний вид ошту-
катуренной поверхности («барашек»), 
а гидрофобные добавки – защиту стен 
от атмосферных воздействий.  

При нанесении без маяков по ров-
ной поверхности кладки минимально 
возможный слой штукатурки состав-
ляет 3–5 мм. Оштукатуренную поверх-
ность можно окрашивать. Для газобе-
тонной поверхности рекомендуется 
использовать силиконовые или сили-
катные фасадные краски.

UDK SP© – легкая штукатурная 
смесь на основе минеральных вяжу-
щих (цемент, известь), легких мине-
ральных заполнителей и полимерных 
модифицирующих добавок. Применя-

ется для наружного и внутреннего 
оштукатуривания газобетонных и дру-
гих минеральных оснований с возмож-
ностью ручного или машинного на-
несения. Такая штукатурка хорошо 
подходит для фасадов, интерьеров, 
откосов, балконов, полуподвальных 
и подвальных помещений и при этом 
обеспечивает тепло-, гидро- и звукоизо-
ляцию ограждающих конструкций. Тол-
щина наносимого слоя – от 5 до 20 мм. 
Отделанная поверхность имеет закон-
ченный вид «барашек». Наиболее эко-
номичен этот материал при однослой-
ном нанесении толщиной 5–7 мм.

Кроме штукатурок, компания «ЮД К» 
производит специальный тонкослой-
ный клей для газобетона UDK TBM© – 
готовую смесь на основе цементного 
вяжущего для быстрого и точного мон-
тажа блоков UDK.

www.udkgazbeton.com

Участники мастер-классов по-настоящему заинтересованы в совершенствовании своих профессиональных 
навыков, поэтому у них всегда много вопросов, на которые отвечают опытные инструкторы компании «ЮД К»
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Спрос на газобетонные изделия с каж-
дым годом увеличивается, так как этот 
материал имеет много преимуществ. 
Немаловажный фактор – его точные гео-
метрические размеры. Это позволяет бы-
стро выполнять кладку на клеевых смесях 
с толщиной слоя шва от 2 мм и обеспе-
чивать одно из основных нормативных 
требований по энергосбережению. Ко-
эффициент термического сопротивле-
ния однослойной стенной конструкции 
при толщине 375 мм составляет, соответ-
ственно, 2,8 (м2•К)/Вт и 3,31 (м2•К)/Вт для 
стен из газобетонных блоков марок по 
средней плотности D500 и D400.

Поэтому увеличивается потребле-
ние клеевых, а также штукатурных сме-
сей для внутренней и внешней отделки 
таких стен. Их использование по назна-
чению и условиям применения, а также 
физико-механические свойства, кото-
рым должны отвечать растворные сме-
си и продукты их твердения – раство-
ры, регламентированы действующим 
нормативным документом ДСТУ Б В.2.7-
126:2011 «Смеси строительные сухие 
модифицированные. Общие техниче-
ские условия».

Для сравнения: кладка на традицион-
ных тяжелых растворных смесях тол-
щиной 10 мм снижает термическое со-
противление конструкции на 20%, а 
толщиной 20 мм – на 31%. Поэтому для 
кладки газоблоков на раствор с толщи-
ной шва 10–20 мм целесообразнее при-
менять растворные смеси с меньшей 
плотностью и сниженным показателем 
теплопроводности. Для этого предлага-
ется клеевая смесь Siltek М-4 c коэффи-
циентом теплопроводности 0,35 Вт/(м2•К), 
а для кладки слоем от 2 до 5 мм – кла-
дочная смесь Siltek М-2.

Смесь Siltek M-2 предназначена для 
тонкослойной кладки блоков, имеющих 
очень высокое водопоглощение. Если 
учесть то, что основное вяжущее веще-
ство смеси – цемент-гидравлическое, 
для твердения ему необходима вода, ко-
торую при толщине шва клея в 1,5–2 мм 

очень сложно удержать в растворе меж-
ду такими пористыми блоками. Благо-
даря повышенному содержанию водо
удерживающей добавки в составе смеси 
Siltek M-2 клей не только удобен в рабо-
те, имеет увеличенное открытое время 
и время корректировки, но и обладает 
прекрасными прочностными и адгезион-
ными характеристиками, обусловленны-
ми равномерным твердением смеси.

Основные требования 
к защитно-отделочным материалам

Для правильного проведения работ по 
отделке газобетонных конструкций не-
обходимо учитывать прочность материа-
ла на сжатие и растяжение, паро- и воз-
духопроницаемость, значение модуля 
упругости, содержание влаги, деформа-
ционные и усадочные свойства. Соот-
ветствующую паропроницаемость долж-
ны иметь и декоративно-отделочные 
слои (штукатурка, грунтовка, краска). 
Это исключит закупорку пористой струк-
туры и резкое уменьшение паропрони-
цаемости системы в целом. 

Установлено, что максимально допу-
стимое сопротивление паропроницаемо-
сти внешнего штукатурно-декоративного 
слоя для принятого конструктивного ре-
шения при условии ненакопления влаги 
составляет Rен=0,5 м2 час Па/мг.

Штукатурные смеси Siltek Р-17 для по-
ристых основ и цементноперлитная Siltek 
РМ-115 предназначены для выравнива-
ния поверхности газобетонных блоков 
под последующую отделку и создания 
защитного слоя от влаги.

Толщина штукатурного слоя зависит 
от качества кладки и стабильности гео-
метрических размеров газобетонных из-
делий. При грамотном выполнении клад-
ки достаточно тонкослойной отделки в 
3–6 мм. Штукатурка с оптимальным зна-
чением паропроницаемости обеспе-
чивает возможность удаления влаги с 
газоблоков стены до приобретения рав-
новесного значения эксплуатационной 
влаги 5–6%.

Для декоративной отделки термосбе-
регающих ограждающих конструкций 
предлагаются штукатурки – полимер-
цементная Siltek Р-15 и водно-диспер-
сионные, а также краски. Значения их 
коэффициентов водопоглощения и со-
противления диффузии водяных паров 
находятся в пределах рекомендован-
ных норм.

Декоративные штукатурки – полимер-
цементная Р-15, силиконовая PS-15 
и силикатная РС-15 – выпускаются в 
структурах «короед» с размером зерна 
2 и 3 мм и «камешковая» с размером 
зерна 1,5 и 2,5 мм.

Анализ практики применения кла-
дочных и отделочных материалов ТМ 
Siltek убедительно показывает, что при 
достаточно высоких значениях их фи-
зико-механических показателей (проч-
ность на сжатие, растяжение и сце-
пление с основой, морозостойкость) 
и низком коэффициенте водопогло-
щения значения показателей паропро-
ницаемости и теплопроводности от-
вечают нормативным требованиям по 
обеспечению теплофизических харак-
теристик ограждающих конструкций 
из газобетонных блоков.

Машинные технологии
повышают производительность 

Все штукатурные смеси ТМ Siltek 
можно наносить как ручным, так и ма-
шинным способом, который значи-
тельно ускоряет проведение отделоч-
ных работ.

Сегодня компания «Терминал-М» – 
единственное предприятие в Украине, 
которое производит и перевозит су-
хие строительные смеси в специаль-
ных силосах-контейнерах и обеспечи-
вает застройщиков всем необходимым 
оборудованием, которое дает возмож-
ность не только сэкономить, но и зна-
чительно повысить производитель-
ность труда и культуру строительства.

.
«Терминал-М»

+38 044 507 12 15
www.siltek.ua

Система сухих смесей ТМ Siltek
для теплосберегающих конструкций
Учитывая потребности рынка, в компании «Терминал-М», которая 
входит в ПСГ «Ковальская», разработали и производят систему 
сухих смесей TM Siltek с высокими эксплуатационными свойства-
ми для возведения и отделки термосберегающих ограждающих 
конструкций. Такие материалы, кроме необходимых качествен-
ных характеристик, обладают полной совместимостью с газо-
бетонными блоками автоклавного твердения и обеспечивают 
необходимый уровень нормативных требований по энергосбере-
жению для зданий различного назначения.
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Сегодня строители все чаще применяют для кладки 
стен из пено- и газоблоков, а также последующей их отдел-
ки специально предназначенные для этого сухие строи-
тельные смеси. Геометрически точные параметры и ровная 
поверхность блоков позволяют использовать специаль-
ные тонкослойные клеи и штукатурку, придающую обра-
батываемой поверхности привлекательность и прочность, 
которые дают возможность полноценно работать всем ма-
териалам в «пироге» и образуют единую систему.

           Специальные клеи для блоков
Если для кладки блоков используется обычный рас-

твор, толщина которого в шве составляет в среднем 14 мм 
и более (а потому раствор обладает большой теплопро-
водностью), то построенный дом быстро потеряет тепло, 
которое могли бы ему обеспечить свойства самих блоков. 
Кроме того, со временем газобетонный блок постепенно 
наберет в себя воду из толстого шва, что в конечном итоге 
приведет к потере прочности и разрушению кладки.

Чтобы избежать этих негативных последствий, в со-
временном строительстве применяются специальные клеи 
для кладки пено- и газоблоков. В ассортименте торговой 
марки Polimin сегодня существует 3 вида таких клеев:

• ПБ-55 МОНТАЖ-БЛОК – стандартный клей 
для пено- и газоблоков;

• ПБ-65 БЕЛЫЙ КЛЕЙ – клей на основе белого 
цемента, который позволяет сделать швы в кладке прак-
тически незаметными, что облегчает дальнейшую отдел-
ку в тонких слоях; 

• ПБ-75 МОНТАЖ-БЛОК ПЛЮС – клей с улучшен-
ными характеристиками может применяться для кладки 
поризованной керамики и обладает пролонгированным 
временем пригодности растворной смеси (до 4 часов).

 

ПРОЧНЫЕ, ТЕПЛЫЕ И ЭКОНОМИЧНЫЕ СУХИЕ СМЕСИ 
ДЛЯ ГАЗОБЕТОННОГО СТРОИТЕЛЬСТВА ТМ POLIMIN

Тонкослойные клеи для внешних и внутренних стен 
из пено- и газобетона и поризованной керамики 

позволяют до минимума сократить толщину швов 
и создать однородную тепловую поверхность стены 

без «мостиков холода» 

Легкая, паропро- 
ницаемая штукатур-
ка для внутренних 
и наружных работ 

по газобетону 
с «камешковой» 

фактурой

В состав этих клеев входит высококачественный 
цемент, а также модификаторы и добавки, позволяющие 
удерживать влагу и наполнители, которые помогают сохра-
нить тепло в системе. Специально подобранный состав 
смесей обеспечивает особую прочность шва, предотвра-
щает появление трещин и разрушение элементов кладки. 
Растворная смесь из этих специальных клеев готовится, 
как и любой другой раствор из сухих смесей: в отмеренное 
количество воды всыпают сухую смесь и тщательно пере-
мешивают малооборотистой дрелью с насадкой для сме-
шивания до однородной массы без комков.

Ширина шва при укладке блоков на такой клей мо-
жет составлять от 2 до 10 мм (для ПБ-75 – 1,5–7 мм) в за-
висимости от качества поверхности самих блоков и квали-
фикации мастера, выполняющего кладочные работы.

           Однослойная штукатурка для газобетона
Как уже упоминалось, специальные особенные 

свойства газоблоков (паропроницаемость, низкая тепло-
проводность, точность размеров и ровность поверхности) 
требуют и специальных материалов для их дальнейшей 
декоративной отделки. В ассортименте торговой мар-
ки Polimin представлена специальная белая камешко-
вая штукатурка ШБ-20 ФАСАД-ДЕКОР, которая обладает 
высокой паропроницаемостью и пластичностью, что по-
зволяет наносить ее в один слой толщиной всего 3-4 мм. 
При этом благодаря входящему в ее состав зернистому 
наполнителю формируется декоративная «камешковая» 
фактура штукатурки, а благодаря специальным добав-
кам и армированию микроволокном обеспечивается по-
вышенная прочность и атмосферостойкость. Готовая по-
верхность может оставаться белой либо окрашиваться 
в желаемый цвет силиконовой фасадной краской. 

www.polimin.ua
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Основное преимущество газобетона – пористая структура, 
которая обуславливает его высокие теплоизоляционные 
свойства. Однако есть оборотная сторона медали – именно 
такая структура представляет опасность. При избыточном 
насыщении влагой газобетонные блоки находятся на гра-
ни разрушения – могут крошиться или ломаться. Особые 
«зоны риска» для готовой продукции – хранение под откры-
тым небом и транспортировка. Именно поэтому так важ-
но надежно обеспечить влагостойкость изделий. В Украине 
над этим целенаправленно работают профильные НИИ 
совместно с технологами «Торгового Дома «Лакмар».

У газобетона как строительного ма-
териала есть целый ряд преимуществ, 
и одно из главных – его высокая энер-
гоэффективность. Однако у многих по-
тенциальных потребителей вызыва-
ет сомнения его влагостойкость. Ведь 
влага, попадая в поры, резко снижает 
теплозащитные свойства и существен-
но ухудшает все остальные его харак-
теристики – морозостойкость, огне-
стойкость, долговечность. Решением 
этой достаточно серьезной проблемы 
могут стать специальные добавки, при-
меняемые в производстве. 

Улучшение эксплуатационных 
характеристик газобетона

Есть два вида газобетона – авто-
клавный и неавтоклавный. В их про-
изводстве применяются практически 
одни и те же ингредиенты – цемент, 
песок, вода и пенообразователь. 
Принципиальная разница в том, что 
твердение неавтоклавного газобе-
тона происходит при естественной 
температуре окружающей среды, а 
автоклавного – путем специальной 
обработки прогретым паром под вы-
соким давлением и при высокой тем-
пературе. Второй созревает намного 
быстрее, приобретая технологиче-
скую прочность в течение 12 часов, 
на что в естественных атмосфер-
ных условиях требуется значительно 
больше времени. 

Эту специфику учитывают при раз-
работке методики применения гидро-
фобизаторов для получения высоких 
эксплуатационных характеристик ячеи-
стых бетонов. Добавляя такие составы 
непосредственно в раствор, снижают 
теплопроводность и, соответствен-
но, повышают влаго- и морозостой-
кость готовой продукции. 

Безусловно, при этом необходим 
обоснованный научный подход, чтобы 
«кулинарный рецепт» был тщатель-

но сбалансирован. Иными словами, 
следует точно знать, какие именно 
добавки и в какой пропорции целе-
сообразно использовать в каждом 
конкретном случае. 

Научные исследования и много-
численные эксперименты, проведен-
ные украинскими учеными с исполь-
зованием продукции, специально 
предоставленной «Торговым Домом 
«Лакмар», позволили сделать вы-
воды, что в нашей стране сегодня 
действительно есть высокоэффек-
тивные средства для объемной ги-
дрофобизации, которые ни в чем 
не уступают зарубежным аналогам. 

Гидрофобные особенности 
жидкости 136-157М и эмульсии 
ГКЭ-50-94М

Для улучшения влагостойкости 
ячеистых бетонов автоклавного твер-
дения можно использовать кремний-
органическую гидрофобизирующую 
жидкость 136-157М, а также эмуль-
сию ГКЭ-50-94М, которые выпуска-
ет украинский производитель – ООО 
«Корона-2000». 

Эти материалы препятствуют сни-
жению теплоизоляционных свойств 
и обладают хорошей стойкостью 
к воздействию различных факторов, 
включая периодическое заморажи-
вание и оттаивание. Они устойчивы 
к действию ультрафиолетовых и ин-
фракрасных лучей, а также к попере-
менному увлажнению и высыханию. 

Гидрофобные покрытия не пре-
пятствуют нормальному воздухооб-
мену конструкции, не меняют внеш-
него вида материала, способствуют 
уменьшению загрязняемости фак-
турного слоя, а значит, увеличива-
ют срок службы зданий. 

Жидкость 136-157М – низковяз-
кое бесцветное или светло-желтого 
цвета масло, представляющее со-

бой метилгидридсилоксановый поли-
мер. Уникальная химическая приро-
да этой жидкости позволяет успешно 
использовать ее в различных сфе-
рах промышленности. 

Жидкость хорошо подходит как для 
объемной, так и поверхностной гидро-
фобизации.

ГКЭ-50-94М – это 50-процентная 
эмульсия гидрофобизирующей жид-
кости 136-157М, которая обладает 
теми же свойствами, но имеет свои 
преимущества, так как растворяет-
ся в воде. Поэтому в случаях, когда 
использование жидкости 136-157М 
невозможно в концентрированном 
виде (например, для поверхностной 
обработки зданий), она применяется 
в виде водной эмульсии ГКЭ-50-94М.

Эмульсию предпочтительнее ис-
пользовать при объемной гидро-
фобизации строительных материа-
лов, в том числе ячеистых бетонов, 
так как она легче распределяется 
в водных растворах. В данном слу-
чае при меньшем расходе гидро-
фобизатора достигается лучший ги-
дрофобный эффект изделий и, что 
немаловажно,  снижается себесто
имость готовой продукции.

ГКЭ-50-94М является самым лучшим 
вариантом для поверхностной об-
работки зданий из бетона, кирпича и 
других силикатных материалов. При-
менение этой эмульсии позволяет уве-
личить долговечность, энергосбере-
жение, морозостойкость сооружений 
и надолго сохранить их эстетический 
внешний вид.

Жидкость 136-157М и эмульсия 
ГКЭ-50-94М безопасны для окружа-
ющей среды и здоровья людей – не-
токсичны, взрывобезопасны, кор-
розионно неактивны, не выделяют 
вредных паров, газов и не оказыва-
ют раздражающего действия на кожу 
и слизистые.

Объемная гидрофобизация
для повышения влагостойкости
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В ассортименте «Торгового Дома «Лакмар» – около 300 наименований. Ос-
новные направления – экспорт и импорт гидрофобизирующих силиконовых 
жидкостей и эмульсий, пеногасителей, кремнийорганических термостойких и 
электроизоляционных лаков, эпоксидных продуктов, винилэфирных и каучу-
ковых материалов и многое другое. Вся продукция тщательно проверяется 
техническими специалистами и соответствует ГОСТ, ТУ, ДСТУ, а все материалы, 
экспортируемые в Евросоюз, проходят предварительную регистрацию в рамках 
Регламента REACH. Эксперты компании помогут подобрать необходимую про-
дукцию, проконсультируют по ее применению, организуют доставку тесто-
вых образцов. А высококвалифицированные юристы, логисты, менеджеры 
предложат продукцию по оптимальным ценам, помогут заключить выгодные 
контракты и доставить товар в любую точку мира. Компания Knauf по итогам 
финансовой деятельности в 2012–2013 гг. высоко оценила работу «Торгового 
Дома «Лакмар», вручив ему сертификат «Поставщик категории А». 

Защитимся от финансовых по­
терь и стабилизируем экономику 
Украины!

В условиях постоянного роста кур-
са валют, а соответственно, цен на то-
пливо и сырье многие предприятия 
несут значительные финансовые поте-
ри. Выход из сложной ситуации очень 
простой – максимально снизить зави-
симость от курсовых колебаний и, по 
возможности, переключиться на про-
дукцию отечественного производства.

«Торговый Дом «Лакмар» предлага-
ет широкий выбор кремнийорганиче-
ских гидрофобизирующих жидкостей, 
эмульсий, электроизоляционных и тер-
мостойких лаков, эпоксидных и многих 
других продуктов химической промыш-
ленности и материалов для строитель-
но-отделочных работ от украинской 
компании «Корона-2000». 

Предприятие основано в 1999 го-
ду и прошло большой путь от экс-
клюзивного дистрибьютора Запорож-
ского государственного предприятия 
«Кремнийполимер» до собственного 
производства.

Все продукты имеют высокое ка-
чество и соответствуют европейским 
нормам и стандартам ГОСТ, ДСТУ, 
ТУ, а также выгодно отличаются от 
конкурентов своими свойствами, 

универсальностью, сопровождающим 
сервисом и доступной ценой.

Технические специалисты «Торгово-
го Дома «Лакмар» готовы предоставить 
компетентные технические консульта-
ции по применению и характеристи-
кам всех предлагаемых материалов и 
помогут подобрать эффективные ана-
логи продуктов зарубежного произ-
водства из ассортимента компании 
«Корона-2000» или разработают про-
дукцию под заказ. При необходимости 
организуется выезд технологов на про-
изводство для решения всех постав-
ленных задач.

 Компания также предоставляет те-
стовые образцы продуктов и органи-
зовывает доставку товара в любую 
точку мира.

За годы работы в компании накоплен 
большой опыт партнерства со многи-
ми разноотраслевыми организациями. 
Стабильные взаимовыгодные отноше-
ния – основа тесного сотрудничества 
с компаниями Knauf, Bayer, Waсker, 
Piccadilly, OMYA, Atul, АО «Мотор Сич», 
НАЭК «Энергоатом», ХК «Киевгор-
строй», ПАО «ЗАЗ», ЧАО «Торговый 
Альянс Норд», корпорациями «Волма», 
«ТехноНИКОЛЬ» и многими другими.
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«Опыт производства и применения 
ячеистого бетона 

автоклавного твердения» 

Оргкомитет
220005, Минск, ул. Платонова, 22, к. 705

 +375 17 292 49 56, 292 79 43, 292 79 44, моб. +375 29 611 66 20
bsr@telecom.by     www.ais.by

Заместитель председателя Оргкомитета П. П. Ткачик 

Создание (модернизация) заводов по производ-
ству ячеистого бетона автоклавного твердения
	
• Использование комплексного подхода в обе-
спечении оптимальных параметров ячеисто-
бетонных изделий в процессе производства, 
транспортирования, укладки в дело и эксплуа-
тации готовых зданий и сооружений.

• Использование армированных и укрупнен-
ных ячеистобетонных изделий в скоростном 
энергосберегающем индивидуальном жилищ-
ном строительстве. 

• 12 июня – посещение крупнейшего произво-
дителя ячеистого бетона и силикатного кирпи-
ча в республике – ЗАО «Могилевский КСИ» 
на оборудовании фирмы Masa GmbH.

Организаторы  и  партнеры
Министерство архитектуры и строительства и Союз строителей Республики 
Беларусь, ГП НИИСМ, РУП «Институт БелНИИС», НП ООО «Стринко», 

журнал «Архитектура и строительство».

Тематика  конференции

Медиа-партнеры 

VIII Международная научно-практическая конференция

11-13 июня 2014 года в Минске и Могилеве, Беларусь
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В последнее время специалисты 
широко изучают теплофизические 
и эксплуатационные свойства систе-
мы «ячеистый бетон – отделочное по-
крытие», а также анализируют фак-
торы, которые оказывают влияние 
на срок службы наружных стен из га-
зобетонных блоков. Результаты этих 
актуальных для современной строи-
тельной практики исследований бу-
дут представлены на конференции.

Долговечность и влагостойкость
Прежде всего, докладчики акценти-

руют внимание на теплофизических 
характеристиках автоклавного ячеисто-
го бетона низких плотностей и их влия-
нии на тепловлажностный режим наруж-
ных стен зданий. Не менее актуальный 
вопрос – повышение долговечности пер-
спективного строительного материа-
ла за счет снижения водопоглощения. 
В очередной раз будет подчеркнута важ-
ность применения в газобетонной клад-
ке полиуретанового клея как основного 
фактора повышения теплотехнической 
однородности стен.

Важная тема, давно ставшая предме-
том дискуссий специалистов, – исполь-
зование стержневой неметаллической 
композитной арматуры в производстве 
ячеистобетонных изделий автоклавного 
твердения. 

Производители оборудования и ком-
плектующих расскажут об особенно-
стях применения деревянных поддонов 
при изготовлении газобетонных блоков, 
а также масел для форм и подшипни-
ков АФЗ на автоклавных вагонетках.

Кроме пленарного заседания, в про-
грамме конференции – работа двух сек-
ций. На них более подробно рассмотрят 
вопросы создания (модернизации) за-
водов по производству ячеистого бето-
на автоклавного твердения, применения 
ячеистобетонных изделий, в т. ч. арми-
рованных и укрупненных, в скоростном 
энергосберегающем жилищном строи-
тельстве. 

Быстро и энергоэффективно
Во многих европейских странах авто-

клавный газобетон считается материа-
лом, в полной мере соответствующим 
основным принципам стратегии устой-
чивого развития строительства и эконо-
мики, в числе которых – экологичность, 
энергоэффективность, экономичность. 
Поэтому он широко применяется в мно-
го- и малоэтажном строительстве. 

Специалисты голландской фирмы 
Aircrete Europe B.V., производителя обо-
рудования для автоклавного газобето-
на, познакомят с европейской практикой 
«зеленого» строительства из этого ма-
териала. В презентации сделан акцент 

на сокращении сроков строительства 
за счет применения новых видов газо-
бетонных изделий. Например, использо-
вание вместо традиционных блоков ар-
мированных газобетонных панелей с 
внешней гладкой поверхностью, не тре-
бующей дополнительной отделки, что 
значительно экономит время и деньги. 
В итоге получаются эстетичные, энерго-
эффективные и экологически нейтраль-
ные коммерческие и жилые сооружения.

Успешный опыт Могилевского КСИ
Участники конференции посетят один 

из крупнейших заводов по производ-
ству строительных материалов в стра-
нах СНГ и Балтии – ЗАО «Могилевский 
КСИ», где недавно реализован проект 
по модернизации и созданию новых про-
изводственных линий для газобетонных 
изделий в рамках многопрофильного 
производства. В 2010 году на комбинате 
введена в эксплуатацию высокопроизво-
дительная линия по изготовлению бло-
ков из ячеистого бетона для кладки на 
клей, в которой воплощены последние 
технические разработки немецкой ком-
пании Masa GmbH.

Комбинат выпускает широкий спектр 
стройматериалов из ячеистого бетона – 
блоки, брусковые перемычки, теплоизо-
ляционные плиты, а также силикатный 
кирпич, пенополистирольные теплоизо-
ляционные плиты, железобетонные из-
делия и сухие смеси. 

В 2013 году освоен выпуск цилиндри-
ческих колец фальцевого типа, плит пе-
рекрытий и плит днищ, предназначен-
ных для устройства смотровых колодцев 
повышенной герметичности. Кольца из-
готавливаются на высокопроизводи-
тельном оборудовании фирмы BFS по 
технологии вибропрессования с исполь-
зованием жестких бетонных смесей.

11–13 июня 2014 года в Минске состоится 8-я международная на-
учно-практическая конференция «Опыт производства и примене-
ния ячеистого бетона автоклавного твердения». В ней примут уча-
стие руководители и специалисты ведущих предприятий отрасли 
из многих стран Европы, в том числе России, Беларуси и Украины. 
Среди главных вопросов – техническая модернизация предприя-
тий и организация эффективного процесса управления бизнесом 
для более широкого использования газобетонных изделий в энер-
госберегающем индивидуальном жилищном строительстве.  

Беларусь приглашает 
поделиться опытом 

Ячеистый бетон находит применение при сооружении различных объектов – Национальная библиотека Республики Беларусь, спортивно-зрелищный комплекс 
«Минск-Арена», где для наружных стен используются ячеистобетонные блоки и армированные стеновые панели плотностью 400 кг/куб. м
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Председатель НТС НААГ кандидат 
технических наук Андрей Вишневский 
выступил на пленарном заседании с до-
кладом «Анализ рынка автоклавного га-
зобетона России», в котором впервые 
привел достоверные данные по уста-
новленным мощностям, объемам про-
изводства, загрузке предприятий, рас-
пределению продукции по плотностям и 
размерам. Показана и доля армирован-
ных изделий на рынке.

На трех секциях – «Применение из-
делий из автоклавного газобетона», 
«Свойства автоклавного газобетона» 
и «Производство автоклавного газобе-
тона» – заслушано 30 докладов.

На первой секции рассматривались 
особенности использования армиро-
ванных изделий, полиуретанового клея 
при кладке газобетонной стены, отде-
лочных систем и перспективы изготов-
ления и применения крупноформатных 
газобетонных изделий в жилищном 
строительстве. 

Представлены результаты экспе-
римента по изготовлению фрагмен-
та кладки стены из блоков D400 на пе-
нополиуретановый клей. Специалисты 
убедились в целесообразности приме-
нения клея, поскольку его адгезия  зна-

чительно выше, чем полимерцементно-
го клея. Теплозащитные свойства такого 
типа кладки существенно выше, чем на 
любом цементном клее, а тем более це-
ментно-песчаном растворе. Однако для 
применения пенополиуретанового клея 
на стройплощадках необходимо прове-
сти еще ряд испытаний. 

Нестандартным, но успешным опытом 
изготовления крупноформатных газобе-
тонных панелей по принципу КПД поде-
лились специалисты «Пермского завода 
силикатных панелей». На предприятии 
разработаны проекты многоэтажных 
жилых домов серии Э600п, в которых 
используются наружные стеновые пане-
ли из газобетона D450; В2,0 толщиной 
350 мм, с заполнением оконных прое-
мов металлопластиковыми окнами. 

Производство таких панелей про-
водится по агрегатно-поточной техно-
логии в индивидуальных формах ли-
тьевым способом. Фасад может быть 
офактуренный камнем или подготов-
ленный под окраску. Дополнительно 
обрабатывается и внутренняя поверх-
ность: на заводе нашли возможность 
уплотнить внутренний слой панели до 
1000 кг/куб. м с плавным переходом 
к 450 кг/куб. м на толщине 10–15 мм. 

15–17 мая 2013 года в Краснодаре состоялась научно-прак-
тическая конференция «Современный автоклавный газобе-
тон», организатором которой стала Национальная ассоциа-
ция производителей автоклавного газобетона, а генеральным 
спонсором – компания WKB Systems. Более 220 участников 
из 15 стран – это руководители и специалисты 34 заводов 
по выпуску автоклавного газобетона,  оборудования, сырье-
вых и расходных материалов, а также ведущие ученые отрас-
ли. Конференция стала масштабной и тематически насыщен-
ной коммуникационной площадкой, объединившей лучших 
специалистов отрасли для обмена опытом и обсуждения 
насущных вопросов.

Нетрадиционные решения на            конференции в Краснодаре  
крупноформатные изделия             в жилищном строительстве

Директор по продажам Masa Матиас Кларе и руко-
водитель представительства Masa в странах СНГ 
и Балтии Андрей Иванов с заместителем гендирек-
тора ООО «Фельс Известь» Анатолием Артамоновым

Главный технолог ООО «Волжский ЗСМ» Евгений 
Винокуров, начальник производства ООО «Сибирский 
строитель» Николай Панькин, главный инженер 
ООО «Костромской ЗСМ» Михаил Румянцев и главный 
инженер ООО «Волжский ЗСМ» Сергей Сазонов

Проектный инженер фирмы Wehrhahn Сергей 
Лорай, управляющий директор ООО «Сибирский 
строитель» Игорь Барский и начальник производства 
предприятия Николай Панькин
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Это не только снижает паропроница-
емость, но и заметно уменьшает тру-
доемкость отделочных работ. Форма 
подается в автоклав, после чего изде-
лие распалубливается и навешивается 
на конвейерную линию доводки до за-
водской готовности, где производится 
установка оконных и балконных бло-
ков, ремонт дефектов и гидрофобиза-
ция наружных поверхностей. 

По такой же технологии изготавли-
ваются плиты перекрытия шириной от 
0,6 до 1,8 м, длиной до 6 м и толщи-
ной 300 мм, а также перемычки дли-
ной до 2,6 м из газобетона марки D700 
и с классом прочности В3,5. В итоге 
скорость строительства домов сопо-
ставима с традиционной панельно-кар-
касной технологией. Так, ОАО «ПЗСП» 
строит 100-квартирный 10-этажный 
жилой дом за 9 месяцев, а 160-квар-
тирный 16-этажный – за 12 месяцев.

Важным событием стала презентация 
нового стандарта СТО НААГ 3.1-2013 
«Применение газобетона в строитель-
стве», где впервые за 25 лет актуализи-
рована информация о свойствах и при-
менении блоков.

На секциях поднимались вопросы 
прочностных характеристик кладки, 

использования полимерных кладочных 
клеев, теплофизических свойств мате-
риала, строительства из автоклавного 
газобетона в сейсмических районах, 
применения армированных изделий. 

Среди тем докладов – сравнитель-
ные испытания анкерных креплений 
в автоклавном газобетоне в зависи-
мости от формы дюбеля и плотности, 
прочности и влажности основания, 
опыт получения газобетона повышен-
ной долговечности, газобетон с по-
вышенным коэффициентом конструк-
тивного качества, испытания кладки 
из блоков с различным исполнением 
кладочного шва, производство газо-
бетона из сырья низкого качества, ав-
токлавного газозолобетона понижен-
ной плотности, влияние природного 
гипса на производство и свойства га-
зобетона, опыт применения подшип-
ников с графитом при изготовлении 
газобетона и его ресурсосберегаю-
щее производство.

Участники конференции посетили 
предприятия компаний «Комбинат сте-
новых материалов Кубани» и «Глав-
строй Усть-Лабинск», а также поселок, 
построенный из автоклавного газобе-
тона в условиях сейсмики.

Нетрадиционные решения на            конференции в Краснодаре  
крупноформатные изделия             в жилищном строительстве

Объемы производства газобетона в России в 2013 году увеличились на 13,8%
По данным НААГ, в 2013 году в России насчитывалось 70 заводов по выпуску авто-
клавного газобетона, из которых три не работали. За год их количество увеличилось 
на пять. Общая мощность всех заводов в 2013 году составила 1 545,5 тыс. куб. м, что 
на 6,25% выше показателя 2012-го. В большей степени установленные мощности 
представлены импортными технологическими комплексами – 46 заводов, или 78% 
от всех мощностей. Общее количество технологических линий – 78. В 2013 году вы-
пущено 11,3 млн куб. м газобетонных изделий. По сравнению с прошлым годом вы-
пуск продукции увеличился на 13,8%, что обусловлено вводом новых мощностей и 
ростом объемов производства на действующих заводах. Газобетон – основной сте-
новой материал в России с долей в 38,2% в общей структуре. Объемы его производ-
ства немного превысили выпуск керамических стеновых материалов.

Координатор проектов фирмы Wehrhahn в странах 
СНГ и Балтии Галина Романова, президент Клаус 
Бонеманн с руководителями Ассоциации «Промстро-
йиндустрия» Игорем Махотиным и Сергеем Скоковым

Генеральный директор ООО «СилБет» 
Виктор Львов и генеральный директор 
ООО «Аэрок» Дмитрий Рудченко (Украина)

Директор Института промышленной экологии Ураль-
ского отделения РАН Михаил Жуковский, начальник 
отдела продаж ООО «Билд Фаст Текнолоджи» Алексей 
Бушин и главный технолог Евгений Лободенко
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 Цифры говорят сами за себя: почти 
40 заводов за 10 лет, последний из них 
введен в эксплуатацию в мае 2014 года 
в городе Электросталь Московской об-
ласти. Сейчас в СНГ строится еще пять 
линий Wehrhahn, запуск которых плани-
руется в 2014–2015 годах. 

Если говорить о России, то здесь, по 
оценке Национальной ассоциации про-
изводителей автоклавного газобетона 
РФ (НААГ), Wehrhahn лидирует по коли-
честву производственных линий и изго-
товленной на них продукции. Двадцать 
заводов без учета модернизированных – 
это более половины всех импортных 
линий, установленных в стране за по-
следнее десятилетие, а произведенная 
на них в 2013 году продукция в объеме 
3855 тыс. куб. м – это более трети всего 
российского рынка газобетона. 

– Каков ассортимент продукции, 
выпускаемой на линиях Wehrhahn?

– На технологических линиях 
Wehrhahn возможен выпуск полного 
ассортимента продуктов из автоклав-
ного газобетона: как стеновых блоков 
всех типоразмеров, так и всего спек-
тра армированных изделий. 

Стеновые блоки имеют очень точные 
геометрические размеры. Так, допу-
ски при резке блоков по длине, ширине 
и высоте составляют не более 1,5 мм. 
36% газобетонных блоков, произведен-
ных на оборудовании Wehrhahn, имеют 
паз-гребень и/или захватные карманы. 
В целом по отрасли в России только 
21,5% мелкоштучной газобетонной про-
дукции профилировано. 

– Есть ли новости от производите­
лей армированных изделий?

– В 2013 году завод «Бетолекс» в го-
роде Искитим Новосибирской области 

начал производство армированных из-
делий на оборудовании Wehrhahn. Се-
годня завод выпускает практически весь 
спектр армированной продукции: пере-
мычки, стеновые панели, плиты покры-
тий и перекрытий различных размеров. 

В связи с новыми требованиями к 
теплоэффективности зданий армиро-
ванные изделия вызывают все боль-
ший интерес. Мы предполагаем, что в 
будущем и другие линии Wehrhahn нач-
нут выпуск  армированной продукции, 
прежде всего перемычек. Практически 
все линии Wehrhahn могут быть рас-
ширены производством армированных 
изделий из газобетона.

– Важный показатель инновативнос­
ти предприятий – производство бло­
ков пониженной плотности. Что ново­
го в этой связи на линиях Wehrhahn?

– Заводы с оборудованием Wehrhahn 
выпускают более легкую продукцию, 
чем в среднем по отрасли. Усреднен-
ный показатель плотности всего га-
зобетона, выпущенного на заводах 
Wehrhahn, составляет 496,4 кг/куб. м. 
Это существенно ниже показателя в 
среднем по отрасли.

При снижении плотности ставится 
также задача сохранения достаточной 
прочности блоков на сжатие. На некото-
рых предприятиях Wehrhahn уже освое-
но производство несущих стеновых бло-
ков очень низкой плотности. Так, завод 
«Аэрок СПб» еще в 2009 году сертифи-
цировал продукцию с характеристиками 
D300 В2,0 F50. Блоки EcoTerm Plus это-
го производителя имеют при плотности 
300 кг/куб. м и коэффициенте теплопро-
водности 0,072 Вт/м К гарантированную 
прочность более 2,0 Н/кв. мм. 

Таким образом, предприятия с обору-
дованием Wehrhahn опережают осталь-

ных представителей отрасли в производ-
стве ресурсосберегающей продукции.

– Технология Wehrhahn позволяет 
заменить песок золой. Что при этом 
выигрывает производитель?

– Большинство газобетонных заво-
дов применяет в качестве кремнеземи-
стого компонента кварцевый песок. На 
всем постсоветском пространстве толь-
ко шесть предприятий используют золу 
уноса или золу отвала. Все они работа-
ют на нашем оборудовании.

В применении золы вместо песка есть 
много плюсов. Блоки на зольной основе 
имеют меньшую теплопроводность при 
той же плотности. Кроме того, зола де-
шевле и ее не нужно молоть, а значит, 
отпадает необходимость в участке помо-
ла. Все это положительно сказывается 
на рентабельности производства. Кроме 
того, использование золы в производ-
стве решает вопрос ее утилизации. Ведь 
зола – это продукт сгорания каменного 
угля. Она образуется в больших количе-
ствах на угольных электростанциях.

Долгое время изготовление газобето-
на на основе золы отвала считалось не-
возможным. Однако благодаря совмест-
ным усилиям технологов Wehrhahn и 
специалистов заводов на основе золы 
отвала сегодня производится свыше 
350 тыс. куб. м газобетона в год. 

– Почему на большинстве заводов 
Wehrhahn в качестве газообразо­
вателя используется алюминиевая 
паста, а не пудра?

– Алюминиевые пасты более тех-
нологичны и безопасны, поэтому они 
преимущественно используются на за-
водах Wehrhahn, что свидетельствует 
о высокой культуре производства на 
этих предприятиях.

Первый завод немецкой компании Wehrhahn в странах СНГ начал 
работать в 2003 году в городе Алматы, Казахстан. В России пер-
вая линия Wehrhahn введена в эксплуатацию в 2004 году компа-
нией «Теплит» в Свердловской области. Запуск и модернизация 
почти сорока предприятий за десять лет – это своего рода рекорд. 
Заводы Wehrhahn – бесспорные лидеры на рынке автоклавного га-
зобетона во многих странах СНГ и Балтии. О факторах, обеспечи-
вающих инвесторам преимущества на рынке, рассказывает прези-
дент компании доктор Клаус Бонеманн.

Почти 40 предприятий за 10 лет
рекорд Wehrhahn в Балтии и СНГ

Клаус Бонеманн: «В оборудовании Wehrhahn – огромный потенциал 
повышения эффективности производства, что высоко ценят инвесторы».

Профилирование армированных плит 
на высокоточной линии резки Wehrhahn

  Международный опыт 
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– Каковы, на Ваш взгляд, основные 
факторы успеха Wehrhahn?

– Ключевые составляющие успе-
ха Wehrhahn – это высокоэффективное 
оборудование и постоянная обратная 
связь с нашими клиентами.

Среди признанных технологических 
решений:

- высокоточное оборудование дозиро-
вания и смешивания; 

- высокоточная линия резки с двойным 
кантованием массива, позволяющая по-
лучить точные геометрические размеры 
изделий и полное отсутствие техноло-
гически обусловленных отходов произ-
водства;

- полностью открывающаяся форма 
позволяет чистить и смазывать ее авто-
матически, что экономит время и снижа-
ет расход смазочных материалов.

– Какую роль играют контроль качества 
продукции и ресурсосбережение?

– Wehrhahn уделяет этим вопросам 
особое внимание. Для этих целей специ-
ально разработаны:

- автоматические системы контро-
ля качества продукции: система PCI 
(Product Control Information – сбор и 
анализ данных всего производственно-
го процесса), системы контроля подъе-
ма массива и его температуры, а также 
пластической прочности перед резкой 
и другие;

- система энергоменеджмента, ко-
торая осуществляет учет всего энер-
гопотребления (электричество, газ и 
др.), выявляет возможности экономии, 
предлагает меры для снижения энер-
гопотребления;

- система рекуперации тепловой энер-
гии пара и конденсата, образующихся в 
процессе автоклавирования, перепуск 
пара и другие.

– А что включает в себя обратная 
связь с клиентами?

– Важным фактором успеха являет-
ся интенсивный обмен опытом меж-
ду специалистами заводов и компа-
нии Wehrhahn. Регулярно проводится 

Семинар по обмену опытом, на кото-
ром обсуждаются насущные вопросы 
предприятий и идет интенсивный со-
вместный поиск оптимальных реше-
ний с одной целью – обеспечить кли-
ентам эффективное производство 
высококачественной продукции. 

Большое значение Wehrhahn прида-
ет сервису. По горячей телефонной ли-
нии оказывается поддержка на русском 
языке по вопросам эксплуатации обору-
дования. Дистанционное обслуживание 
автоматизированных систем управления 
позволяет оперативно решать задачи 
совместно со специалистами заводов.

Интенсивная «обратная связь» с на-
шими клиентами и обмен опытом меж-
ду немецкими специалистами и персо-
налом заводов дают импульс как для 
постоянного дальнейшего совершен-
ствования оборудования, так и для по-
вышения квалификации специалистов, 
эксплуатирующих это оборудование, 
что также находит отражение в высо-
кой культуре производства на линиях 
Wehrhahn.

– Как Вы оцениваете перспективы 
рынка автоклавного газобетона?

– Перспективы очень хорошие. Еще в 
2002 году доля газобетона на рынке сте-
новых строительных материалов была 
ничтожно мала, в то время как доля ке-
рамических изделий составляла 80%. 

В 2013-м ячеистый бетон стал ос-
новным стеновым материалом в Рос-

сии с долей рынка 38%. Тенденция вы-
теснения других стеновых материалов 
сохранится и в будущем в силу пре-
восходных потребительских качеств 
газобетона.

– Какое будущее у армированных 
изделий?

– Сегодня уже существует большой 
спрос на газобетонные перемыч-
ки. На наш взгляд, в ближайшее вре-
мя также  повысится интерес к тон-
ким стенам-перегородкам с легким 
(транспортным) армированием. Такой 
стеновой материал пользуется боль-
шой популярностью в Европе. Будет 
также расти спрос на несущие арми-
рованные панели, которые должны 
потеснить крупноформатные изделия 
из тяжелого бетона. 

– Актуальна ли модернизация уже 
существующих производственных 
мощностей?

– Безусловно, ведь рыночный спрос 
на газобетон постоянно растет. А между 
тем в России есть 24 завода со старым 
отечественным оборудованием, средний 
возраст которых 25–30 лет. В ближай-
шие несколько лет эти предприятия бу-
дут решать вопрос реконструкции. 

В настоящее время Wehrhahn является 
единственным поставщиком импортного 
газобетонного оборудования, оказываю-
щим услуги по модернизации действую-
щих производств. 

Снижение плотности газобетонных изделий – устойчивая тенденция рынка
В Германии почти 80% всей газобетонной продукции выпускается с плотностью 
≤ 400 кг/куб. м. Газобетон пониженной плотности обладает меньшей теплопровод
ностью и, соответственно, повышенными термоизолирующими свойствами. Его 
производство ресурсосберегающее, а значит, более рентабельное. Так, при 
изготовлении блоков пониженной плотности содержание твердых веществ в 
газобенной смеси значительно снижается (например, с 568,3 кг на 1 куб. м 
газобетона при плотности 600 кг/куб. м до 276,7 кг при плотности 300 кг/куб. м, 
т. е. расход сырья уменьшается на 52%). Кроме того, производство таких блоков 
менее энергоемкое. При автоклавировании время выдержки может быть сокраще-
но на 2 часа. Это объясняется более пористой структурой газобетона, что позволя-
ет насыщенному пару быстрее проникать вглубь. Президент компании Wehrhahn Клаус Бонеманн и генеральный директор 

завода Drauber Валентин Голованов на открытии линии в г. Электросталь

Армированные плиты перекрытия завода «Бетолекс» в городе Искитим, Россия 
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Два международных производителя техники для 
бетонных изделий – HESS Group и Top-Werk Group, 
в состав которой входят фирмы SR Schindler 
Maschinen Anlagetechnik GmbH и Prinzing GmbH 
Anlagetechnik und Formenbau, объединились под 
общим названием Top-Werk GmbH, образовав 
мощнейшую структуру с более чем десятью под-
разделениями по всему миру. Новая Группа ком-
паний обладает мощным арсеналом современных 
технологий для выпуска широкой линейки бетон-
ной продукции – элементов мощения, дорожных 
плит, труб, колец, а также силикатного кирпича и 
изделий из ячеистого бетона. Это позволяет Груп-
пе занять место лидера на мировом рынке.

Решение двух крупных машино-
строительных групп объединиться 
продиктовано стремлением усилить 
конкурентные позиции на рынке, 
удовлетворяя постоянно растущие 
потребности заказчиков.

«Клиент хочет видеть надежное, вы-
сокопроизводительное и рентабель-
ное оборудование. При этом сохра-
няется потребность играть формой, 
цветом и структурой поверхности по-
лучаемых бетонных изделий. Немалое 
значение имеет легкость интеграции 
нового производства в существую-
щий процесс, а также его автомати-
зации и дооснащения. Все это стало 
основой для принятия важного реше-
ния», – сказано в официальном сооб-
щении Группы.

Широчайшая линейка 
оборудования – из одних рук

HESS Group прочно удерживает ве-
дущие позиции в сфере высокопро-
изводительного оборудования для 
изготовления элементов мощения, 
ячеистого бетона, бетонных труб и 
колец, а также бетоносмесительно-
го оборудования. Теперь номенкла-
тура HESS выгодно пополнится про-
дуктами и технологиями предприятий 
Top-Werk Group, которые выпускают 

оборудование для изготовления бе-
тонных дорожных плит и обработ-
ки поверхностей бетонных изделий 
(SR-Schindler) и бетонные изделия 
для инфраструктуры (Prinzing).

В расширенном составе и при су-
щественном усилении своих пози-
ций на рынке новая Группа не будет 
иметь аналогов в своей отрасли, так 
как обладает уникальным сочетани-
ем продуктов, технологий и услуг.

– Новая структура теперь совмещает 
все возможные направления современ-
ного производства машин и оборудо-
вания для бетонной промышленности. 
Это дает возможность предлагать ин-
тегрированные решения в таком объ-
еме и такой глубины проникновения 
в технологический процесс, которые 
еще никем не были достигнуты. Все, о 
чем может мечтать производитель бе-
тонных изделий, теперь можно полу-
чить из одних рук, – говорит управляю-
щий HESS Group Ральф Байер.

Управление Группой
На производственных площадках 

HESS – более 750 сотрудников. Ра-
ботают предприятия в Германии, Ни-
дерландах, России, Франции, Китае, 
Индии, Мехико, а также есть центры 
продаж и сервиса в Канаде и Дубае. 

Вальтер Хесс и Роланд Краузе, в 
течение нескольких лет возглавляв-
шие группу HESS, в 2010 году пе-
редали оперативное управление в 
руки Ральфа Байера, Тобиаса Хес-
са и Фридриха Кромбаха. Теперь эта 
тройка совместно с управляющими 
фирмы Top-Werk осуществляет руко-
водство новообразованной Группой 
компаний.

Объединение осуществлялось при 
кооперативной и финансовой под-
держке международного индустри-
ального инвестора – швейцарской 
компании CGS. Управляющий пар-
тнер CGS Management Кристоф Хал-
лер считает, что благодаря этому 
преодолен рубеж на пути раскрытия 
огромного потенциала, укрепления и 
объединения сил и средств в маши-
ностроении и создании оборудова-
ния для производства высококаче-
ственной бетонной продукции.

– Это первый полностью интегри-
рованный поставщик технологий для 
промышленного производства всех 
видов бетонных изделий. В долго-
срочной перспективе расширенная 
Top-Werk Group будет предостав-
лять огромные преимущества клиен-
там по всему миру, – подытожил Кри-
стоф Халлер.

Сильный союз HESS Group и Top-Werk Group  

Топ-менеджмент объединенной машиностроительной группы Top-Werk Group – 
Георг Принциг, Фридрих Кромбах, Ральф Байер, Тобиас Хесс и Ричард Шоэрлайн 

HESS Group, основанная в 1948 году, – ведущий мировой поставщик обо-
рудования для производства строительных материалов. Благодаря непре-
рывной традиции изобретения и внедрения инновационных технологий 
компания предлагает не только индивидуальные решения, но и полный 
спектр технологического оснащения производства бетонных блоков, тро-
туарной плитки, бетонных труб, газобетона, силикатного кирпича. Десять 
производственных площадок, торговых представительств в любое время 
гарантируют оперативную, тщательную и качественную обработку каждо-
го запроса клиентов и оказание технической поддержки по всему миру.
www.hessgroup.com

В состав компании Top-Werk GmbH входят 
SR-Schindler Maschinen-Anlagentechnik 
и Prinzing GmbH Anlagentechnik und 
Formenbau. Объединение специализиру-
ется на производстве высокоточных ма-
шин и оборудования для производства 
бетонных изделий. Деятельность обеих 
компаний продолжится под руководством 
Ричарда Шюрляйна и Георга Принцига.
www.topwerkgroup.com
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В феврале 2014 года HESS AAC Systems успешно прове-
ла на предриятии Xella-Ytong в Можайске Московской об-
ласти модернизацию режущего комплекса линии Hebel. 
Другим важным проектом компании стал запуск нового 
завода ДСК «ГРАС-Светлоград» в Ставропольском крае, 
где установлена современная технологическая линия для 
производства автоклавного газобетона.

Идеальная резка 
на предриятии Xella-Ytong

Проект модернизации режуще-
го комплекса линии Hebel включал в 
себя замену изношенных направляю-
щих подрельсовых путей, рельс, при-
вода движения машины резки, а так-
же машины поперечной резки. 

Основным этапом модернизации 
стало полное обновление систе-
мы поперечной резки. Была полно-
стью заменена устаревшая и не-
эффективная конструкция с двумя 
колеблющимися валами, при экс-
плуатации которых в процессе рез-
ки происходило смещение масси-
ва, возникали трещины и вырывы на 
массиве-сырце. 

Новая система поперечной резки 
имеет четыре вала – по две пары ва-
лов, колеблющихся в противополож-
ном направлении, и шатунный при-
вод. Это технологическое решение 
позволило исключить смещение мас-
сива в процессе резки. Кроме того, 
шатунный механизм с изменяемым 
углом дает возможность регулиро-

вать амплитуду колебаний валов. На 
каждом из валов находятся держате-
ли для режущих струн с пневматиче-
скими натяжителями, которые позво-
ляют отрегулировать оптимальное 
натяжение струн. Каждый натяжи-
тель оснащен датчиком обрыва стру-
ны, что гарантирует моментальное 
оповещение оператора о неисправ-
ности на любой стадии производ-
ственного процесса.

Новые приводы движения маши-
ны резки, подъема и колебания, осна-
щенные современными частотными 
преобразователями, позволяют кон-
тролировать и настраивать оптималь-
ные режимы резки для каждого типа 
продукта. Все это обеспечивает от-
клонение по длине, ширине и высоте 
менее 1 мм. 

Модернизация режущего комплек-
са существенно оптимизировала про-
цесс резки массива, уменьшив откло-
нения от геометрических размеров и, 
в конечном итоге, значительно повы-
сила качество готовой газобетонной 
продукции.

HESS AAC Systems B.V., много лет плодотворно работающая 
на рынке оборудования для производства автоклавного газобетона, 
предоставляет полный комплекс решений и услуг:
   разработка технологических решений; 
   продажа оборудования  для производства автоклавного газобетона; 
   техническая и технологическая поддержка при монтаже и эксплуатации; 
   предоставление технического сервиса напрямую и через дочернюю 

компанию ООО «Хесс ААС Сервис» (инженеры, склад запчастей);
   поддержка в разработке маркетинговых инструментов.

Технологическая линия HESS 
в Ставропольском крае

1 сентября 2013 года торжествен-
но открыт новый завод ДСК «ГРАС-
Светлоград» в Ставропольском крае. 
Технологическая линия компании HESS, 
установленная на предприятии, отли-
чается высокой надежностью, полной 
автоматизацией и гарантирует иде-
альное качество готовой продукции. 
Мощность – 450 тыс. куб. м автоклав-
ного газобетона в год. Завод уже 
успешно производит изделия, кото-
рые соответствуют всем требовани-
ям ГОСТ и заказчиков, среди которых 
строительные компании и частные 
застройщики.

Новые проекты HESS в России

www.aac-plant.ru

Резательный комплекс фирмы HESS

Модернизация резательного комплекса на предриятии Xella-Ytong 
существенно оптимизировала процесс резки массива

Технология поперечной резки фирмы HESS
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Культуру производства и применения автоклавного газобето-
на уже многие годы формирует немецкая фирма HESS ААС 
Systems. Стабильный успех на рынке клиентам обеспечивает 
комплекс решений – от финансовой поддержки на покупку обо-
рудования до рекомендаций по строительству завода и марке-
тинговых консультаций. О мировых тенденциях развития рынка 
газобетона, приоритетах и возможностях компании рассказы-
вает генеральный директор HESS ААС Systems Рене Клоппер.

– Как Вы оцениваете возможности 
рынка автоклавного газобетона и в 
чем особенности работы компании?

– Примерно год назад рынок авто-
клавного газобетона стал набирать 
обороты, и у нас появилось несколько 
хороших проектов по всему миру. Ре-
зультаты оказались лучше, чем ожида-
лось, – география HESS расширяется. 
Интерес к газобетону возрастает, и 
это доказывает, что он удовлетворяет 
требованиям по сохранению окружаю-
щей среды и энергосбережению. 

Специфика работы компании – дли-
тельный срок принятия решений об ин-
вестировании в завод по производству 
автоклавного газобетона. Начальный 
этап работы с клиентом длится от од-
ного до двух лет. Причины разные, но 
самая важная – возможность финанси-
рования проекта в условиях постоянно 
меняющейся экономической ситуации. 
Главное, что многие наши серьезные 
клиенты даже несколько лет спустя мо-
гут с уверенностью сказать, что HESS – 
это надежный партнер в долгосрочных 
деловых отношениях. 

– Какие перспективы ожидаются? 
– Рост спроса на газобетон связан 

с ужесточением требований к охране 
окружающей среды и, соответствен-
но, к строительным материалам, ко-
торые должны быть энергоэффектив-
ными и экологически нейтральными. 
Этим требованиям полностью соответ-
ствует автоклавный газобетон, поэто-
му его роль в современном строитель-
стве будет увеличиваться. В Украине 
мы видим хорошие перспективы стро-
ительства новых заводов, учитывая, 
что еще полностью не использованы 
возможности газобетона по замене 
других стеновых материалов и насы-
щению рынка.

Большие возможности развития 
рынка есть и на Ближнем Востоке, где 
отмечается демографический и эко-
номический рост. Первоочередная 
потребность в этих странах – каче-
ственное и доступное жилье, что обе-
спечит стабильный спрос на газобе-
тон как материал, который в полной 
мере подходит для реализации мас-
штабного жилищного строительства.

В то же время спрос на рынке мо-
жет быть обеспечен только за счет 
обучения потребителей (архитекторов, 
строителей) в соответствии с установ-
ленными нормами по использованию 
армированных изделий из автоклавно-
го газобетона. 

– Какие тенденции преобладают 
на рынке газобетонных изделий?

– Основная тенденция – выпуск газо-
бетонных изделий с лучшими изоляци-
онными возможностями за счет сниже-
ния удельной плотности или сочетания 
основных компонентов с минеральны-
ми веществами. А вот несущие арми-
рованные панели в большинстве стран 
производятся в ограниченном объеме. 

Способ обработки газобетонных 
изделий часто зависит от страны про-
изводства. Например, на Ближнем 
Востоке это делают вручную или ма-
шинным способом. В Японии тонкие 
армированные панели используют-
ся с гибкими креплениями в стальной 
конструкции высотных зданий для 
создания сейсмостойкой структуры.

Разумеется, высокотехнологиче-
ское оборудование HESS является ос-
новой для любого типа газобетонно-
го продукта автоклавного твердения, 
который произведен надежным и эф-
фективным способом. Компания имеет 
огромный опыт как поставщик обору-
дования для всех традиционных произ-

водственных систем автоклавного га-
зобетона, включая старые Ytong, Hebel 
и Durox-системы, и наш инженерный 
отдел предоставляет самый широкий 
спектр решений в соответствии с тре-
бованиями наших клиентов.

– Какие проекты считаете наиболее 
интересными?

– Каждый по-своему уникален, од-
нако одним из наиболее интересных 
и успешных стал проект установки и 
ввод в эксплуатацию компактной ли-
нии СВТ производительностью от 200 
до 400 куб. м продукции в день. Та-
кая линия позволяет изготавливать не-
большие объемы продукции отличного 
качества при низкой стоимости экс-
плуатации оборудования. Это решение 
идеально для завода в труднодоступ-
ном месте или при невысоком рыноч-
ном спросе. Несмотря на небольшие 
размеры, компактная линия оснаще-
на технологией обратного кантования 
и разделения зеленого массива, ко-
торые HESS обычно устанавливает на 
линиях производительностью от 450 
до 1550 куб. м в сутки. Наши клиенты 
высоко ценят такие технологические 
преимущества. 

– Какие условия важно соблюдать 
для успешного старта проекта?

– Основой является заинтересован-
ность обеих сторон – компании и кли-
ента – в результативном взаимодей-
ствии, то есть должно быть предельно 
ясно, кто и за какую часть проекта не-
сет ответственность. Судя по нашему 
многолетнему опыту, лучшие проекты – 
те, в которых постоянно поддерживают-
ся открытое общение и стремление по-
мочь друг другу. Ошибочно полагать, 
что такой сложный проект, как монтаж 
завода по производству автоклавного 

Рене Клоппер: «Наша задача – обеспечить нашим клиентам 
конкурентные преимущества на рынке автоклавного газобетона».

HESS ААС Systems  
предлагает новые решения
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газобетона, пройдет без возникнове-
ния проблем, требующих срочного ре-
шения. 

Рады, что до сих пор все наши про-
екты завершились успешно. В меру 
знаний и опыта мы поддерживаем кли-
ентов во многих вопросах – от стро-
ительства помещения для производ-
ственной линии до части монтажных 
работ, которые должны выполнять 
субподрядчики.

– Расскажите о финансовых про­
граммах приобретения оборудова­
ния HESS.

– Для разных стран в зависимости от 
местных процентных ставок предусмо-
трены различные схемы финансиро-
вания. Благодаря нескольким банкам 
в Нидерландах, а также налаженным 
отношениям с агентством АТТРАДИУС 
(Голландское государственное кредит-
ное агентство, поддерживающее фи-
нансирование экспортных контрактов) 
мы готовы предложить разные вари-
анты поддержки договоров о финан-
сировании. Такие документы всег-
да составляются с учетом страны, 
финансового положения и кредит-
ной истории клиента. Принимаются 
во внимание объем и время реализа-
ции проекта. Соглашение о межбан-
ковском кредите, по которому клиент 
вносит платежи раз в полгода после 
запуска завода в эксплуатацию, мо-
жет быть очень привлекательным, 
особенно с учетом, что процентная 
ставка в Нидерландах намного ниже, 
чем в Украине. 

– В чем приоритеты развития 
технологий HESS? 

– Главное – расширение возможно-
стей самой маленькой линии и увели-
чение производительности линии КВТL 
до 2000 куб. м в день. 

Мы постоянно совершенствуем де-
тали и комплектующие оборудования, 
основываясь на рекомендациях на-
ших супервизоров со строительных 
площадок и отзывах клиентов. Раз-
рабатываем новые опции для опреде-
ленных продуктов, удовлетворяющие 
индивидуальные потребности клиен-
тов. Наши инженеры постоянно рабо-
тают над улучшением технологий, что 
позволяет HESS Group поддерживать 
свои позиции лидера на рынке обору-
дования для автоклавного газобето-
на и в сфере инновационного маши-
ностроения. Компания представляет 
широкую линейку оборудования – от 
техники для производства силикатно-
го кирпича до армированного бетон-
ного трубопровода. Во всех сферах 
деятельности стремимся технически 

улучшить свое оборудование, чтобы 
клиенты всегда оставались на верши-
не конкурентной борьбы.

Мы позиционируем себя как ком-
панию, которая готова предоставить 
клиентам самую лучшую из возмож-
ных технологий и тем самым гаран-
тируем им способность производить 
продукт наивысшего качества.

Производственная технология HESS 
основана на сокращении затрат во 
время обработки зеленого масси-
ва путем бережного обращения. При 
этом требуется минимальное количе-
ство связующего вещества на задан-
ной плотности; экономию ресурсов 
обеспечивает повторное использова-
ние отходов, оставшихся после резки, 
а система разделения зеленого мас-
сива дает возможность получать про-
дукцию с минимальным браком. Наши 
клиенты всегда могут продавать авто-
клавный газобетон по лучшим ценам 
на рынке, поскольку качество этой 
продукции отличное.

– Насколько перспективно 
открытие на газобетонном заводе 
цеха по производству специальных 
сухих смесей?

– Обеспечение клиентов оборудо-
ванием для производства сухих стро-
ительных смесей полностью соответ-
ствует нашему желанию и стремлению 
предоставлять полный спектр услуг и 
оборудования, которые напрямую свя-
заны с успешной работой на рынке 
автоклавного газобетона. 

Преимуществами точных разме-
ров газобетонной продукции в пол-
ном объеме можно воспользовать-
ся только в том случае, если блоки 
проклеиваются тонкой соединитель-
ной системой, что требует связую-
щего вещества хорошего качества. 
Использование толстой цементной 
кладки нежелательно, поскольку со-
единительные швы в стене станут 
мостиками холода. Кроме того, боль-
ше усилий потребуется для выравни-
вания поверхности стены. 

Как только клиент решает устано-
вить завод по производству ССС, он 
получает возможность производить не 
только клей, но и герметики для плит-
ки, штукатурки и шпаклевки. Безус-
ловно, это выгодный бизнес для про-
изводителей автоклавного газобетона, 
который позволит им укрепить рыноч-
ные позиции. 

– Известно, что компания прило­
жила большие усилия для созда­
ния профессиональной сервисной 
службы по всему миру. Какими бу­
дут следующие шаги?

– Мы разрабатываем различные 
схемы предоставления технологиче-
ских услуг, чтобы помочь клиентам в 
развитии их рынков. В связи с посто-
янно растущим спросом в странах, 
где не всегда знакомы с преимуще-
ствами и особенностями применения 
автоклавного газобетона, компания 
обеспечивает необходимую техниче-
скую информацию и делится опытом 
в этой сфере.

Наша помощь охватывает большое 
количество вопросов – от поддерж-
ки проектирования промышленных 
зданий и консультаций при выборе 
способа строительства до помощи в 
организации технологического про-
цесса и технического обслуживания.

– В Украине запуск нового произ­
водства слишком забюрократизи­
рован. Может ли нам пригодиться 
опыт HESS?

– Единственный способ справить-
ся с данной ситуацией – убедиться, 
что подготовка документов проведе-
на тщательно и надлежащим обра-
зом. Очень важно тесное взаимодей-
ствие между клиентом и компанией 
HESS для минимизации рисков воз-
никновения проблемы. 

Действительно, правила, по которым 
мы должны работать, часто зависят от 
интерпретации местных властей. Од-
нако до сих пор нам удавалось достав-
лять продукцию клиентам, будь то обо-
рудование или запчасти. 

Стоит сказать, что время, которое 
для этого необходимо, иногда дей-
ствительно требует хорошей выдерж-
ки. К счастью, нас не так легко напу-
гать, и один из способов разрешить 
данную проблему – организовать 
склад запчастей в представительстве 
компании в Санкт-Петербурге.

– Итак, автоклавный газобетон – 
материал будущего?

– Безусловно, автоклавный газо-
бетон имеет большой потенциал, в 
том числе и в Украине. В тех стра-
нах, рынки которых еще нужно осва-
ивать, его использование будет по-
стоянно увеличиваться благодаря 
местным предпринимателям и госу-
дарственной поддержке массового 
жилищного строительства, где клю-
чевыми моментами являются эффек-
тивность и стабильность. 

Будущее автоклавного газобетона 
представляется нам перспективным, 
и компания HESS готова принять лю-
бой вызов во всем мире.

www.aac-plant.ru



54 Международный опыт 

Сварочные линии EUROBEND
для гибкого производства сеток на заказ

Eurobend производит сварочные линии, исполь-
зуя новейшие технологии, удобное програм-мное 
обеспечение и передовую систему контроля рабо-
ты оборудования. Сварочные линии производ-
ства компании Eurobend отличаются простотой 
конструкции, минимальными требованиями по 
техническому обслуживанию и гибким подхо-
дом, учитывающим запросы конкретного заказ-
чика. Представляем вашему вниманию линии для 
сварки сеток производства компании Eurobend – 
два оптимальных решения.

*Возможна поставка сварочного модуля со сварочными головками в количестве до 81 шт. и рабочей 
скоростью 3200 точек сварки в минуту по требованию заказчика

Серия PLR COMPACT Версия S Версия SE
Макс. ширина сварки, мм 1.200 1.600 1.200 1.600
Макс. ширина сетки, мм 1.400 1.800 1.400 1.800
Макс. Длина сетки, мм 6.000 6.000
Продольные пруты, подача с бухт с бухт
Поперечные пруты, подача с бухт либо предварительно нарезанными
Макс.количество продольных 
стержней 4 6 4 6

Шаг продольных прутов, мм (50) 75 - неограниченно

Шаг поперечных прутов, мм мин. 50 - неограниченно

Диаметр продольных прутов, 
мм 4 – 10 и 4 - 12

Диаметр поперечных прутов, 
мм

4 – 8 (10) 4 – 8 (10)

Рабочая скорость, 
поперечных прутов в минуту

70 100

Серия PLR COMPACT
Модульные линии для сварки сеток 

из бухт: оперативное производство 
сеток типа «лесенка», сеток малого и 
среднего размера по индивидуальным 
требованиям.

• Серия модульных линий для свар-
ки сеток PLR COMPACT обладает до-
полнительными преимуществами, 
обусловленными использованием сер-
воприводов, а также гидравлического 
привода, что обеспечивает простоту 
конструкции, надежность и экономич-
ность производства сварных сеток не-
посредственно из бухт.

• Предлагаемые линии спроектиро-
ваны с учетом требований по интен-
сивному использованию и непрерыв-
ной эксплуатации.

PLR COMPACT – машина, которая работает с катушками PLR COMPACT обеспечивает автоматическое складирование

Имея за плечами более чем двадцатилетний опыт разра-
ботки и производства станков с ЧПУ, компания Eurobend де-
монстрирует впечатляющие темпы роста – закономерный ре-
зультат высочайшего инженерного уровня в разработке, 
производстве и обслуживании широкого ассортимента обору-
дования, включающего в себя автоматические 2-D и 3-D ско-
богибочные станки, одно- и многолинейные правильно-отрез-
ные станки, станки для производства непрерывных скоб и 

элементов спирального армирования, линии для сварки сет-
ки из арматуры и проволоки, оборудование для изготовления 
элементов пружинных матрасов и многое другое.

Конкурентоспособные цены наряду с развитой системой 
сервисного обслуживания являются фундаментальной ос-
новой темпов роста. Доля экспорта составляет 98% оборота 
компании. Этот успех обусловлен сочетанием высокого каче-
ства и гибкого подхода к требованиям клиентов.

Машина PLR BASIC, работающая 
на предварительно порезанных прутьях

д

  Международный опыт 



55Международный опыт 

Будiвельний журнал  №3-4 (102-103), 2014

*Прочие диаметры до 32 мм по требованию заказчика

Линии PLR BASIC для сварки сеток для эффективного производства на заказ, 
а также сеток малого и среднего размера

Типовые изделия, изготовленные на машинах PLR BASIC и COMPACT  

Серия PLR BASIC
Сварочные линии для эффективного производства на за-

каз сеток малого и среднего размера.
• Серия линий для сварки сеток PLR BASIC обеспечивает 

простоту размещения, надежность и эффективность про-
изводства сеток из предварительно нарезанных прутов.

• Предлагаемые линии спроектированы с учетом требо-
ваний по интенсивному использованию и непрерывной экс-
плуатации.

• Высокая степень адаптации и неограниченные произ-
водственные возможности.

• Могут быть изготовлены все виды узких сеток и сеток 
типа «лесенка» для железобетонного производства.

• Независимые сварочные головки индивидуальной на-
стройки позволяют обеспечить производство сетки различ-
ной ширины и с различным шагом продольных стержней.

• Благодаря уникальному механизму быстрого высвобож-
дения повторное позиционирование сварочных головок вы-
полняется за несколько секунд.

EUROBEND GmbH
Allersberger Str. 185, Geb. G-3
90461Nueremberg – Germany

+49 911 949 8980
sales@eurobend.com

www.eurobend.com

Сварочный аппарат машины PLR BASIC

Машина PLR BASIC имеет ручную присадку арматурного профиля

 
Серия PLR BASIC Версия S 

Макс. ширина сварки, мм 800 1200 1400 1600 

Макс. ширина сетки, мм 1000 1400 1600 1800 

Макс. Длина сетки, мм  8000 

Продольные пруты, подача предварительно нарезанными 

Поперечные пруты, подача предварительно нарезанными 

Макс. количество продольных стержней 8 12 14 16 

Шаг продольных прутов, мм (50) 75 – бесступенчато регулируется 

Шаг поперечных прутов, мм  Мин. 25 – бесступенчато регулируется о 

Диаметр продольных прутов, мм 3–8, 4–10 и 4 – 12* 

Диаметр поперечных прутов, мм 3–8, 4–10 и 4–12* 

Рабочая скорость, поперечных прутов в 
минуту 

До 60 поперечных прутов в минуту 

*Прочие диаметры до 32 мм по требованию заказчика 
 

д
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Основанная на проверенной техно-
логии Durox, система производства 
Aircrete проста и надежна и выделя-
ется среди других благодаря преиму-
ществам технологии горизонтального 
массива, т. е. без кантования. 

Нет кантования – нет проблем
Массив проходит все этапы производ-

ства в одной плоскости (в горизонталь-
ном положении), поэтому подвергается 
меньшему механическому воздействию. 
Это существенно уменьшает число по-
вреждений, а соответственно, и брак го-
товых изделий. При этом исключают-
ся общеизвестные проблемы слипания 
слоев (или склевания продукции) и уда-
ления нижнего подрезного слоя. 

Таким образом, производственные 
линии не нуждаются в дорогостоящем 
оборудовании для кантования масси-
ва и установках для разделения сыро-
го/автоклавированного массива, в про-
цессе которого снижается качество 
продукции, уменьшается гладкость по-
верхности и увеличивается брак.

Изготовление укрупненных 
армированных элементов 

В компании уверены, что будущее 
отрасли за газобетонными панеля-
ми и плитами, которые позволяют су-

щественно ускорить и удешевить 
строительство. Система Aircrete с го-
ризонтальной резкой и автоклавиро-
ванием массива – ведущая технология 
производства панелей, специально 
разработанная для изготовления вы-
сококачественных укрупненных арми-
рованных элементов.

Она позволяет производить уни-
кальный для газобетонной индустрии 
ассортимент продукции: тонкие фа-
садные панели (35–37 мм), стеновые 
панели и перегородки (70–500 мм), 
плиты покрытия/перекрытия, пере-
мычки, блоки (50–500 мм). 

Кроме того, на оборудовании 
Aircrete можно легко изготавливать 
панели и блоки низкой плотности 
(например, 300 кг/м3), которые под-
держивают популярную тенденцию 
энергосберегающего строительства 
(Rc=6м2 °С/Вт). 

От бизнес-проектов 
до шеф-монтажа

Каждый проект Aircrete разрабаты-
вается в соответствии с требования-
ми инвесторов к гибкости производ-
ства, доступности сырья, источникам 
поставки оборудования и инвестиций.

Компания – не только поставщик обо-
рудования, но и технологический парт
нер: помогает в подготовке бизнес-пла-
нов проектов, выполняет инженерное 
проектирование, поставку систем, сор-
синг оборудования, лабораторный ана-
лиз, шеф-монтаж, обучение персонала. 

Благодаря инновациям и самой си-
стеме горизонтальной резки техно-
логии Aircrete идеально подходят для 
модернизации уже существующих за-
водов, работающих по устаревшей 
технологиии «Хебель» или «Универ-
сал». Повышение эффективности про-
изводства (снижение цикла резки), 
качества продукции (улучшенные раз-
меры и гладкая поверхность) и автома-
тизация увеличивают конкурентоспо-
собность клиентов компании. 

Наша цель – прибыльная работа 
Вашего производства!

Технологии и оборудование Aircrete   
для производства автоклавного газобетона
Aircrete Europe – опытный поставщик инновационных технологий и 
заводов «под ключ», усовершенствованных модернизаций и инте-
грированных строительных решений для рынка автоклавного яче-
истого бетона. Компания с более чем 35-летним опытом работы по 
всему миру использует передовые разработки и инженерные ноу-
хау для поставки уникального оборудования для производства ав-
токлавного газобетона.

Преимущества заводов Aircrete 

• Совершенное качество продукции с супер-
гладкой поверхностью (закрытые поры)
• Качественное профилирование панелей 
и блоков (захваты, паз-гребень)
• Минимальные производственные затраты 
благодаря оптимальной технологии перера-
ботки сырья
• Ограниченный уровень отходов <1%
• Высокоточная геометрия продукция <1 мм
• Производительность – 320–1500 м3/сутки
• Увеличенные заливные формы (до 8 м)

Самый большой завод в Восточной Европе – «Енерджи Продакт», Украина. Высокоскоростная резательная линия (с двумя струнами) 
и горизонтальное автоклавирование позволяют сделать поверхность любой продукции Aircrete супергладкой

www.aircrete-europe.ru 
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– Оптимальный режим смесительной 
башни, высокая точность линии рез-
ки WKB CL1, продуманная автоматиза-
ция производства, а также постоянная 
поддержка нашего немецкого партне-
ра стали гарантией отличных показате-
лей, – сообщает главный технолог про-
изводства Д. А. Гризодубов. 

На заводе установлена система 
контроля дозирования и смешивания 
компонентов фирмы WKB, которая 
значительно сокращает потребление 
сырьевых материалов и позволяет от-
слеживать весь процесс производ-
ства ячеистого бетона с заданными 
стабильными параметрами. 

Литьевая технология WKB гаранти-
рует высокую однородность готовых 
изделий по плотности и прочности. На 
рынке Южного федерального округа 
России ООО «КСМК» – единственный 
производитель ячеистобетонных изде-
лий классом прочности 3,5. 

Высокоточная линия резки WKB 
CL1 нарезает блоки с максимальным 
отклонением не более 1 мм. 

Вертикально расположенный мас-
сив обрабатывается линией резки со 
всех сторон. Таким образом, удает-
ся избежать автоклавирования донно-
го слоя и, тем самым, получения отхо-
дов. Обрезки, горбуша и донный слой 

проходят через установку подготов-
ки обратного шлама и снова подаются 
в производственный процесс. Безот-
ходное производство на оборудовании 
WKB Systems GmbH осуществляется 
с минимальным расходом энергии при 
высокой степени автоматизации.

На заводе размещены 6 автоклавов 
и 29 камер созревания. Каждый авто-
клав вмещает 18 массивов ячеистого 
бетона. Суточная производительность 
завода – свыше 1000 куб. м. 

В ассортименте продукции – более 
80 типов ячеистобетонных блоков раз-
личных размеров с плотностью D 400-
700 и классом прочности В 2-3,5. Бло-
ки реализуются под торговой маркой 
«ВКБлок». Ныне они занимают лиди-
рующие позиции на рынке Южного 
федерального округа благодаря вы-
сокому качеству в отношении геомет
рии, плотности и прочности. 

Доверяя проверенной технологии 
WKB, инвестор «Комбината стеновых 
материалов Кубани» реализует свои 
следующие проекты по строительству 
заводов ячеистого бетона автоклавно-
го твердения совместно с надежным 
партнером – WKB Systems GmbH. 

+49 5459 8059 297
info@wkb-systems.com 
www.wkb-system.com 

«Комбинат стеновых материалов Кубани»  
автоматизированное безотходное производство 

Более 300 тыс. куб. м качественных блоков ячеистого бетона 
автоклавного твердения, выпущенных в 2013 году, – результат, 
превысивший годовую проектную мощность «Комбината стено-
вых материалов Кубани» (станица Васюринская, Краснодарский 
край). Полностью автоматизированное безотходное экономич-
ное производство осуществляется на технологической линии 
ведущей немецкой компании, специализирующейся на выпу-
ске оборудования для изготовления строительных материалов, – 
WKB Systems GmbH.

Использование портала на участке разгрузки 
значительно сокращает расходы

Отличное качество резки соответствует европей-
ским стандартам качества 

В ассортименте – более 80 типов ячеистобетонных 
блоков ТМ «ВКБлок» с захватными карманами
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Компания GaV Group  
изготавливает и продает:
   высокотехнологичные автоклавы  

для производства газобетона  
и силикатного кирпича;

   емкости для систем отопления,  
водоснабжения и кондициониро-
вания воздуха;

   емкости OEM; теплообменники  
и разработанное по специальным 
проектам оборудование.
Кроме этого, GaV Group является 

субпоставщиком на базе своих про-
изводственных предприятий в горо-
дах Паймио и Пирккала.

Автоклавы для сложных
технологических процессов

Основа ассортиментного ряда GaV 
Group – промышленные автоклавы, 
которые эффективны в сложных тех-
нологических процессах, а также ла-
бораторных исследованиях.

Обеспечивая высокую производи-
тельность и отменное качество ко-
нечных изделий, автоклавы компа-
нии получили широкое применение 
в строительной промышленности 
при производстве газобетона и си-
ликатного кирпича.

Фирменные автоклавы имеют диаме-
тры от 600 до 4,4 тыс. мм, длину от 500 
до 55 тыс. мм.

При необходимости компания может 
осуществлять комплексную поставку 
автоклавов. В комплекте оборудова-
ния – клапаны, электроприборы, при-
боры автоматики, пневматики и изме-
рительное оборудование.

GaV Group также предоставляет 
услуги по обработке поверхностей 
автоклавов и их изоляции.

Крышки для автоклавов
На собственной производственной 

площадке компания изготавливает важ-
нейшую деталь автоклава – крышку. 
Как и автоклавы, крышки проектируют-
ся в Финляндии согласно полученным 
исходным данным и требованиям.

Материалом для изготовления слу-
жит сталь для приборов высокого дав-
ления EN10028-2 или нержавеющая 
сталь EN10028-7. Расчетное рабочее 
давление – от вакуума до 80 Бар и тем-
пература от -40° С до +350° С, внутрен-
ний диаметр – от 600 мм до 4400 мм.

В типовую поставку крышки так-
же входят изготовленные из поков-
ки стопорные кольца, детали обечай-
ки и крепежный фланец. Уплотнение, 
оборудование для обеспечения без-
опасности, приводы для открывания 
крышки, инструкции по установке, ис-
пользованию и обслуживанию также 
входят в комплект поставки.

Крышка проверяется и тестирует-
ся в соответствии с требованиями PED 
97/23/EC.

Лабораторный автоклав
Лабораторный автоклав существен-

но расширяет и удешевляет возмож-
ности совершенствования технологии 
производства газобетона и способ-
ствует получению дополнительной 
прибыли не менее €80 тыс. в год.

Лабораторный автоклав использует-
ся для решения таких задач:
   выбор менее энергоемких 

автоклавных режимов;
   исследование путей повышения 

прочности газобетона и снижения 
трещиностойкости;

   контроль автоклавной активности 
цемента;

   замена дефицитной извести 
на альтернативный аналог;

   использование отходов 
промышленности;

   применение автоклавов для изготов-
ления других строительных матери-
алов и изделий (тротуарной плитки, 
аналогов природных камней: гранит, 
мрамор и т. д.)

Безопасность эксплуатации 
со специальным оборудованием

Во всех автоклавах использует-
ся специальное оборудование, кото-

рое обеспечивает их безопасную ра-
боту и препятствует непроизвольному 
открыванию крышки. Материал для 
уплотнения и направление открывания 
крышки (боковое – правое/левое – или 
верхнее), тип привода (гидравличе-
ский, пневматический или электриче-
ский) выбираются клиентом в соответ-
ствии с объектом применения.

Звоните, 
Вам ответят по-русски!

+ 358 50 372 76 60
www.gavgroup.fi/ru

GaV Group Oy – финская компания с более чем полувековым 
опытом работы на рынке. Высококачественная продукция GaV 
Group известна и востребована более чем в ста странах мира. 
Как надежный партнер, фирма заинтересована в прогрессирую-
щем взаимовыгодном сотрудничестве на основе построения дол-
госрочных отношений и выполнения всех необходимых заказчику 
требований – это гарантия качества, конкурентной цены и безопас-
ности при эксплуатации.

Автоклавы для газобетона
от финской компании GaV Group

По желанию, можно выбрать направление 
открывания крышки (боковое – правое/левое – 
или верхнее) и тип привода (гидравлический, 
пневматический или электрический)

Высокотехнологичные автоклавы и крышки проек- 
тируются и изготавливаются специалистами  
GaV Group в Финляндии согласно полученным 
исходным данным и требованиям заказчиков
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Сегодня польская строительная про-
мышленность на подъеме благодаря 
высокому внутреннему спросу, госу-
дарственным инфраструктурным зака-
зам и уверенному наращиванию экс-
порта. Только в 2011 году этот рост 
составил 12%, а вклад строительства 
в ВВП – 6,9%. В 2013-м этот показа-
тель увеличился до 7,5%. 

Последние четыре года строи-
тельная отрасль росла в среднем 
на 8,2% ежегодно, что стало наи-
высшим показателем в Европе. Бо-

лее низкая, но все же положительная 
динамика наблюдалась лишь у ше-
сти европейских государств – Маль-
ты, Люксембурга, Румынии, Финлян-
дии, Германии и Швеции. Остальные 
22 страны Европы только сокращали 
объемы строительства.

На budma представили продукцию 
более 1000 компаний, треть которых – 
крупные международные корпорации 
из 30 стран мира. Общая занятая вы-
ставочная площадь составила около 
60 тыс. кв. м.

Одновременно прошли выставки 
стекла Glass, каминов Kominki и спор-
тивного и рекреационного строитель-
ства CBS. Были также представлены 
многие отдельные экспозиции, сре-
ди которых – салон сантехники и мебе-
ли для ванн Aqua-San. Все экспозиции 
были продуманы так, чтобы скоордини-
ровать четыре главные целевые груп-
пы посетителей – архитекторов, про-
давцов, подрядчиков, инвесторов по 
максимально полезному для них марш-
руту. Важнейшим привлекающим фак-
тором стали многочисленные деловые 
и учебные мероприятия.

В результате выставку посетили 
почти 50000 специалистов, которые 
увидели около 300 новинок 2014 года. 
Из них 22 самые выдающиеся на-
граждены престижной «Золотой ме-
далью» от организатора budma – ком-
пании «Международные познаньские 
ярмарки». 

Вдохновение 
Строительство 
Реконструкция

11–14 марта в Познани успешно прошла масштабная строительная 
выставка Польши – budma, определившая основные тренды разви-
тия архитектуры и строительства в 2014 году. Польша набирает обо-
роты на внутреннем строительном рынке и стабильно увеличивает 
экспорт стройматериалов в Европу и США. В центре внимания – воз-
ведение энергоэффективных и комфортных зданий, адаптация поль-
ских строительных норм к еврокодам и применение лучших мировых 
практик во всех сферах строительства и архитектуры.

Встречая будущее строительства
на международной выставке budma

Красота и надежность стальной архитектуры
Польская Палата стальных конструкций на выставке budma провела кон-
ференцию «Надежные и красивые стальные конструкции». Свыше 70 спе-
циалистов обсудили возможность применения стали в строительстве ин-
фраструктурных и коммерческих объектов, в том числе высотных зданий. 
Потенциал применения стальных конструкций в Польше очень высок и 
еще далеко не востребован. Рассматривались последние разработки в 
технологии подготовки стали и  антикоррозионные решения. Большой 
интерес вызвала презентация реализованного проекта стального строи-
тельства – нового железнодорожного вокзала в Познани, а также специ-
алисты ознакомились с примерами строительства мостов и виадуков в 
Польше. Применение стальных конструкций в объектах транспортной ин-
фраструктуры сегодня очень актуально, поэтому на первое место выходят 
вопросы грамотного проектирования. Компания Tekla Structures познако-
мила со своими программными продуктами и новыми разработками. 

Новый железнодорожный вокзал в Познани – 
лучший объект стального строительства 2013 года
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Компания Krispol представила интересное 
дизайнерское решение: технологию нанесения 
рисунка или логотипа на роллеты

Новое оборудование завода «Бетонмаш» – установка «гранит-42» 
Украинский машиностроительный завод «Бетонмаш» впервые принял участие 
в выставке, где представил новые образцы оборудования. Большой интерес вы-
звала бетоносмесительная установка «Гранит-42» (СБ-241В). Положительную 
оценку получила высокая скорость работы планетарно-роторного бетоносмеси-
теля СБ-242-8М, который является универсальным оборудованием для изготовле-
ния смесей различной плотности. Хорошие отзывы посетителей получил и бето-
носмеситель СБ-138БМ (модернизированная модель бетоносмесителя СБ-138Б), 
который уже доказал на практике свою надежность. Участники выставки отмети-
ли высокую конкурентоспособность украинского оборудования. Продукция 
«Бетонмаш» значительно дешевле европейских аналогов – почти на 25%. При 
этом ее качественные характеристики достаточно высоки. В планах завода – 
организация склада готовой продукции и запчастей, сервисной службы в Польше 
до конца этого года. Украинские производители уверены в спросе на свое обо-
рудование благодаря оптимальному соотношению «цена–качество».

Высокое качество, доступная цена – 
экспортные козыри Польши

Конкурентные преимущества поль-
ских производителей традиционны – 
более низкая стоимость товаров по 
сравнению с европейскими и амери-
канскими аналогами при достаточно 
высоком качестве, соответствующем 
евростандартам. Польские матери-
алы практически всегда занимают 
первые места на многих междуна-
родных конкурсах качества. Поэтому 
главную ставку польская строитель-
ная промышленность делает на вы-
сокое качество. 

Наиболее сильные экспортные на-
правления Польши – строительная хи-
мия, керамические и деревянные из-
делия, отопительное оборудование, 
кровли. Например, польские двери, 
окна и мебель пользуются спросом в 
Швеции, а их дизайн с учетом местных 
вкусовых предпочтений позволяет им 
стать идеальным сочетанием «цена–
качество–эстетика». Разница в стои-
мости товаров может быть настолько 
велика в пользу польских производи-
телей, что становится выгодным про-
давать их даже за океан – в Америку, 
где доходы с лихвой покрывают и мар-
жу продавца, и значительные транс-
портные расходы. 

Украинский рынок по-прежнему 
остается в зоне интересов Польши, 
но каких-либо серьезных инвестиций 
в его освоение польские предприни-
матели не планируют до стабилиза-
ции ситуации в стране. 

Приоритеты поляков прежние – 
укрепление экспортных позиций в 
странах Балтии, где они не только 
активно развивают сеть дистрибуции, 
но и инвестируют в создание произ-
водственных мощностей, потенциал 
которых при благоприятных обстоя-
тельствах может быть направлен и на 
украинский рынок. 

Крупные компании заявляют о пла-
нах развития всех направлений и с 

оптимизмом смотрят в будущее. На-
пример, такие бренды как Atlas, Grupa 
Armatura, Grupa Barlinek, Icopal, Fakro, 
Sniezka, Selena хорошо известны да-
леко за пределами Польши.

Экспортный потенциал страны еще 
далеко не освоен – средние доходы 
от экспорта у большинства компа-
ний не превышают и 10%. Однако со-
гласно исследованию аналитической 
компании АСМ постоянно растущие 
объемы экспорта уже приводят к пе-
реориентации бизнес-процессов на 
зарубежные рынки. По данным АСМ, 
к 2015 году примерно 66% польских 
производителей получат от экспор-
та свыше 20% доходов в общем объ-
еме продаж.

Деловая программа – 
место принятия решений

Благодаря многочисленным конфе-
ренциям, форумам, семинарам и пре-
зентациям на актуальные темы вы-
ставка budma стала местом встреч и 
принятия решений для архитекторов, 
проектировщиков, строительных ком-
паний, производителей стройматери-
алов и оборудования, дистрибуторов, 
студентов и мастеров. Удалось объеди-
нить всех специалистов на одной пло-
щадке  – каждый мог получить вдохно-
вение и полезные знакомства.

Среди наиболее интересных меро-
приятий – День проектировщика, День 
урбаниста, Рейтинг дистрибьюторов,  
конференции «Безопасность строи-
тельных работ», «Польско-белорус-
ское строительное сотрудничество», 
«Фасады и крыши», «Инновационные 
технологии влагозащиты», «От задум-
ки до успеха – объект водной рекреа-
ции», «Перспективы развития польско-
го строительства», «Рынок оконной и 
дверной столярки», а также награж-
дение студентов «Золотой кельмой», 
награждение архитекторов от орга-
низаторов выставки, ассоциаций, жур-
налов и многое другое.

Новинка budma – керамические поризованные 
блоки Wienerberger с наполнителем из минераль-
ной ваты для возведения однослойной стены

Советник председателя правления завода «Бетонмаш» 
(г. Славянск) Александр Звягинцев уверен в конкуренто- 
способности украинских бетоносмесителей

Экспоцентр
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Кровельщик – это звучит гордо!
Польская Ассоциация кровельщиков провела на-
учно-техническую конференцию «Крыши будуще-
го» и Конгресс профессиональных кровельщиков, 
на котором был представлен новый глава Всемир-
ной федерации кровельщиков – Михал Ошевски. 
Рассматривались вопросы уменьшения потребле-
ния энергии в зданиях, например, путем установки 
солнечных батарей или применение новых энер-
гоэффективных материалов. Большие перспекти-
вы имеют «зеленые» кровли, которые способству-
ют сокращению теплопотерь и затрат на обогрев, 
приближая здания к стандартам пассивных до-
мов. При этом можно сократить затраты на их 
охлаждение на 15–19%. Внимание также уделя-
лось особенностям установки мансардных окон.

Разнообразие инновационных материалов 
в современной архитектуре и строительстве

Специалист по экспорту фирмы Balex Metal Кундуз Болтова показывает 
новую модульную черепицу. В этот раз компания получила «Золотую 
медаль» за разработку эффективного утеплителя Thermano 

Директор по экспорту фирмы BudMat Анджей Пухалски пред-
ставляет модульную черепицу «Венеция», которая отмечена 
«Золотой медалью» за инновационность и высокое качество

Какие строительные материалы на 
рынке отвечают современным требова-
ниям? Как построить энергоэффектив-
ное здание быстро, надежно и при этом 
сохранить уровень рентабельности ин-
вестиций? Каким путем обеспечить 
безопасность строительства? Каковы 
потребности инвесторов и клиентов? 
Как наладить успешный экспорт про-
дукции? Ответы на эти вопросы можно 
было получить в пятнадцати павильонах 
выставки budma и примерно на сорока 
различных мероприятиях.

Особого внимания заслуживает экс-
позиция производителей кровли, зани-
мавшая целый павильон. Среди новинок 
стоит отметить модульную металлочере-
пицу «Венеция» от компании Budmat. Ее 
инновационность в уникальной форме: 
5 нижних и 6 верхних волн и специально 
сформованные углы, обеспечивающие 
идеальное прилегание листов на поверх-
ности крыши, чашеобразные углубления 
для шурупов и шайб для герметичности 
соединения и многое другое.

Крупный производитель сэндвич-па-
нелей и кровельных материалов – ком-
пания Balex Metal была награждена за 

разработку нового утеплителя на осно-
ве полиуретана PIR, получившего назва-
ние Thermano. Коэффициент его тепло-
проводности составляет 0,022 W/mK, что 
позволяет снизить объемы потребления 
тепловой энергии до 40% по сравнению 
с неутепленной стеной. 

Были новинки и от хорошо известной 
на украинском рынке кровли компании 
Blachy Pruszyński. Она получила «Золо-
тую медаль» budma за инновационную 
систему водостока «Ниагара», которая 
на сегодня является самой глубокой из 
доступных на польском рынке. 

Компания Sopro представила новый 
вид затирки для керамической плитки 
Sopro DF Design Fuga Flex. Ее основ-
ные отличия – стойкий цвет, высокая 
сопротивляемость проникновению 
влаги и грязи, легкость очистки. Важ-
ное преимущество этой фуги – отсут-
ствие в ее составе портландцемента 
и известковых осадков. Другой новый 
продукт – шпаклевка для плитки Sopro 
RAM3, благодаря которой уже через 
два часа после укладки плитки можно 
приступать к следующему этапу стро-
ительных работ.

Производитель дверей и ворот 
Hörmann представил более 40 но-
вых и модернизированных продуктов, 
включая двери для пассивных домов 
ThermoCarbon.

Компания Kreisel – крупнейший про-
изводитель строительной химии, в ас-
сортименте которого – свыше 150 видов 
штукатурок, герметиков, грунтовок, кле-
ев, гидроизоляции, теплоизоляции, кра-
сок и других материалов. На выставке 
была презентована новая серия клеев 
для плитки и ремонтных систем, которые 
особенно популярны на рынке.

Специально для архитекторов был 
разработан маршрут знакомства с ин-
новациями, которые создают новые 
возможности для формирования со-
временного архитектурного простран-
ства. На маршруте можно было увидеть 
продукцию нового поколения – ман-
сардные окна, двери для пассивных до-
мов, активное стекло, меняющее свой 
цвет, облицовочные материалы, проб-
ковый пол с рисунком и другое. В этом 
проекте приняли участие компании 
Fakro, Wienerberger, Vox, Glassolutions, 
Hormann, Wisniowski, Pollmeier, Protech.

Глава Всемирной федерации кровельщиков Михал Ошевски подчеркнул 
важность постоянного повышения квалификации кровельщиков
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Площадь Архитектуры
Stradа di Arhitettura

Проект Stradа di Arhitettura – комплекс 
мероприятий, среди которых конкурсы, 
конференции, семинары и лекции архи-
текторов, специальный маршрут по «ар-
хитектурным новинкам», уже третий раз 
проводится на budma при содействии 
Союза архитекторов Республики Поль-
ша. Все это привлекает многочисленных 
архитекторов и проектировщиков. 

На дискуссии «Идея – Финансы – Тех-
нологии» инвесторы, архитекторы и про-
изводители материалов искали баланс 
интересов между идеей и финансирова-
нием при создании объектов обществен-
ного значения с точки зрения их матери-
альной и нематериальной стоимости. 

На форуме «Исцеление архитектуры» 
обсуждалось состояние поселений, ма-
лых и больших городов с участием вы-
дающихся специалистов в области тех-
ники и технологий, которые служат для 
реализации идей современной архитек-
туры и урбанистики.

День проектировщика состоялся при 
поддержке Великопольской региональ-
ной палаты проектировщиков. Обсужда-
лись вопросы изменений правил публич-
ных закупок и нормативов строительства 
на территориях с риском наводнения.

В специальной зоне «Вдохновение» 
постоянно звучали доклады и презента-

ции по вопросам строительства городов, 
демонстрировались новые материалы и 
технологии. Яркими стали выступления 
звезд мировой архитектуры. Так, пред-
седатель финского Союза архитекторов 
Райнер Махламаки, прославившийся 
такими знаковыми проектами, как Му-
зей леса и Музей польских евреев Вар-
шаве, прочел лекцию о влиянии интер-
национального аспекта на архитектуру. 
Другой почетный гость, Якуб Щенсны, 
создатель одного из самых узких домов 
в мире – Дома Керета, поделился секре-
тами его проектирования. 

Вопросы создания комфортного и эко-
логичного пространства для благоприят-
ных условий работы в общественных, про-
мышленных и коммерческих зданиях были 
затронуты на Форуме здоровой архитек-
туры. Отсутствие таких условий актуально 
не только в Польше, но и в Украине.

Учебный полигон – зона испытаний
Для мастеров и студентов организо-

вали специальный учебный павильон, 
где все желающие могли испробовать 
новинки от компаний Rheinzink, Selena, 
Sopro, Wienerberger, Den Braven и мно-
гих других. 

Постоянно проводились конкурсы 
на лучшего кровельщика, плиточника 
и паркетчика, а также мастер-классы, 
презентации и обучение.

Время строить по-новому – энергоэффективно!
Пятый форум «Энергоэффективное и пассивное строительство» собрал около 
300 архитекторов, проектировщиков, строителей и производителей стройматериа-
лов для знакомства с последними европейскими тенденциями экономии ресурсов 
в строительстве. Специалисты обсудили преимущества и вызовы, которые ставят 
перед строительной отраслью перспективы энергоэффективного строительства, 
его влияние на развитие экономики регионов, повышение норм энергоэффектив-
ности и их сближение с общеевропейскими. При этом важное значение придается 
внедрению «зеленых» стандартов в строительстве общественных зданий. Поиск 
дополнительных финансовых возможностей для строительства энергоэффектив-
ных зданий через специальные программы фондов и банковские кредиты, а также 
процедура составления сметы и алгоритм оптимизации расходов обсуждались в 
части конференции, посвященной индивидуальному инвестору. Рассмотрены и 
все основные этапы строительства энергоэффективного дома. Большое внимание 
уделялось технологиям строительства пассивного дома по немецкому стандарту и 
учебным программам для архитекторов и проектировщиков.

Выставка budma под девизом 
«Материалы. Системы. Технологии» 

пройдет в Познани 
10–13 марта 2015 года 

www.budma.pl

Вице-президент компании Icopal Томаш Будзяк показывает 
новинку – «зеленую» кровлю, которая на выставке получила 
«Золотую медаль» за экологичность и инновацию

Заместитель директора по маркетингу компании Sopro 
Дариуш Залевски рассказал об уникальных свойствах 
новой затирки для керамической плитки

Соревнования среди мастеров-паркетчиков 
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Надежды на лучшее
В 2012 году консорциум «Поль-

ское строительство» начал реализа-
цию Программы продвижения строи-
тельства в 2012–2015 годах, в рамках 
которой многие польские производи-
тели стройматериалов приняли актив-
ное участие в строительных выстав-
ках и других мероприятиях в Украине, 
России, Германии, Швеции, Чехии, 
Марокко и Саудовской Аравии. Для 
компаний – участников Программы 
предусмотрена компенсация затрат 
на промоушен до 75%.

В рамках Программы в выставке 
ІnterBuildExpo-2014 приняли участие 
ведущие польские компании Atlas, 
Sopro, Budmat, Kosbud, Wim, King 
Klinker, Korner, Inchem, Wabis, Seven 
и другие. Многие предприятия имеют 
в Украине дилеров или дочерние ком-
пании, а также налаженную сеть дис-
трибьюторов и участвуют в киевских 
выставках уже несколько лет подряд. 
Несмотря на все сложности в эконо-
мической и политической ситуации 
в нашей стране, польские компании 
верят в потенциал украинского рын-
ка и готовы преодолевать временные 
трудности. Руководители компаний 
уверены, что на нашем рынке их про-
дукция востребована, и после стаби-
лизации ситуации, в том числе и ва-
лютного курса, объемы продаж будут 
только увеличиваться. 

Если говорить о тенденции разви-
тия польской строительной отрасли, 
то Украина и Россия являются прио-
ритетными рынками для наращива-
ния экспорта. В целом, рынок Вос-

точной Европы остается важнейшим 
фактором стимулирования польской 
строительной промышленности, ко-
торая ежегодно демонстрирует рост 
8,5%. Это фактически самый вы-
сокий показатель в Европе. Причи-
ной столь уверенного роста стала 
государственная политика активно-
го продвижения польских товаров 
на внешние рынки. В зоне интере-
сов Польши также страны Средней 
Азии и Ближнего Востока – Казах-
стан, Марокко, Иран, Ирак, Саудов-
ская Аравия и другие.

В Польше подчеркивают, что кон-
курентное преимущество их стро-
ительных товаров и услуг – высо-
кое качество на уровне европейских 
стандартов при относительно невы-
сокой для Европы цене. Этот факт 
является первоочередным при выбо-
ре польских товаров. А отсутствие 
значительных языковых барьеров и 
похожий менталитет обеспечивают 
легкость ведения переговоров и со-
трудничества с польскими предпри-
нимателями, которые более склон-
ны предлагать гибкие решения, чем 
предприятия Западной Европы. Это 
проявляется в переговорах об опре-
делении условий оплаты или сро-
ков поставки товаров. Предложение 
польских фирм дополняется так-
же выгодными финансовыми реше-
ниями: государственный банк Bank 
Gospodarstwa Krajowego предлагает 
для украинских компаний преферен-
циальные кредиты на приобретение 
польских товаров и услуг по невысо-
ким процентным ставкам.

Польские материалы и технологии в Украине
новые возможности выгодного партнерства

Страны Восточной Европы, а особенно Украина, являются важ-
нейшими торговыми партнерами Польши. Последние исследова-
ния подтверждают, что нынешнее плодотворное сотрудничество 
дает возможность надеяться на еще лучшее будущее, и украин-
ский рынок – одно из главных экспортных направлений строитель-
ной отрасли Польши. Польские производители готовы предложить 
качественные строительные материалы широкого назначения, 
среди которых – мансардные окна, строительная химия, керами-
ческие изделия, кровельные покрытия и деревянные полы.

Руководство компании «Клинкер-Буд Украина» –
эксклюзивного представителя KING Klinker в Украине 
Владимир Французов и Сергей Ханеев с руководите-
лями производства завода KING Klinker

Проект софинансируется Европейским фондом регионального развития в рамках Программы инновационной экономики

В центре внимания – производитель строительной 
химии под маркой Boramax, который выпускает ши-
рокий ассортимент продукции традиционно высоко-
го качества. На выставке InterBuildExpo польские 
предприниматели провели деловые переговоры со 
своими украинскими партнерами в рамках програм-
мы увеличения экспорта строительных материалов, 
которая поддерживается государственными институ-
циями Польши и Европейского союза
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Материалы «Made in Polska» 
Наиболее экспортно-ориентиро-

ванные направления польской стро-
ительной отрасли – строительная 
химия, керамика и гарнитура, дере-
вянные полы и лестницы, отопитель-
ное оборудование и кровельные по-
крытия. Востребованы краски, лаки, 
сухие смеси, трубы, кабели, профи-
ли и соединения из стали и многое 
другое. Например, около 80% про-
изводимых в Польше подвесных по-
толков экспортируется в Европу. Се-
годня примерно 40% всего польского 
экспорта приходится на Германию. 
На втором месте по привлекательно-
сти развития экспорта стоит Украи-
на, а затем Литва, Чехия и Россия.

Польские материалы не только от-
вечают европейским стандартам ка-
чества, а по многим позициям даже 
превосходят их, постоянно занимая 
первые места на европейских и меж-
дународных конкурсах качества. По-
этому из года в год все больше поль-
ских производителей планируют 
усилить свое присутствие в других 
странах – по данным анкетирования 
компании АSM, около 70%. Напри-
мер, ведущий польский произво-
дитель ССС – компания Atlas Group 

планирует стать лидером в Восточ-
ной Европе. А другая польская ком-
пания Selena уже сегодня четвертый 
в мире крупнейший производитель 
вспененного полиуретана. Согласно 
исследованию АSM, часть компаний, 
получающих свыше 60% доходов от 
продаж за рубежом, может к 2015 го-
ду увеличиться до 40%.

Польские предприниматели гото-
вы к реализации крупных инфра-
структурных инвестиционных проек-
тов в Украине, активно внедряя опыт 
успешной подготовки к футбольному 
чемпионату Евро 2012, в ходе кото-
рой в Польше построено и отремон-
тировано значительное количество 
автомагистралей и железнодорож-
ных линий, отелей, аэропортов и 
вокзалов.

Приглашаем вновь посетить 
польские стенды на выставке 

InterBuildExpo’2015

Консорциум 
польское строительство

00-074, Варшава
ул. Трембацка, 4

+ 48 22 630 96 13, 630 95 59
www.polskie-budownictwo.pl

Компания Wabis предлагает полный ассортимент аксессуаров для кровли – 
мембраны, ленты примыканий, элементы навеса, системы SnowStopper

Компании Atlas и Kosbud приглашают к сотрудничеству, 
предлагая более ста видов материалов для отделки и ремонта

Компания Budmat презентовала черепицу «Венеция», 
которая повышает надежность и эстетику кровли

Mostostal-Met производит широкий ассортимент изделий 
из проволоки – сетки, цепи, ворота, заборы

В выставке InterBuildExpo’2014 приняли участие известные польские производители стройматериалов, 
среди которых фирмы Budmat, Sporo, Polskie Budownictwo, WPHI Polska, Megaron и Mostostal-Met
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• Комплексное оснащение 
арматурных цехов

• Сварочные линии для 
производства сеток

• Сварочные линии для 
производства

 тригональных каркасов

• Оборудование для обработки 
арматурной стали

• 2D и 3D скобогибочные 
станки

• Правильно-отрезные станки

• Станки для навивки спиралей

«Будівельний журнал» освещает актуальные вопросы и меро-
приятия в сфере архитектуры и строительства, участник мно-
гих международных выставок в России, Франции, Германии  
и Италии. Благодаря оперативной и профессиональной работе 
редакция завоевала авторитет у отечественных и зарубежных 
компаний строительной индустрии, работающих в Украине.
«Будівельний журнал» –  ведущее издание отрасли и выходит 
при поддержке Министерства регионального развития и стро-
ительства Украины, является членом Строительной палаты 
Украины, Конфедерации строителей Украины, Всеукраинского 
союза производителей стройматериалов. За активную дея-
тельность награжден Дипломом Министерства регионального 
развития и строительства Украины, Дипломом Международ-
ного академического рейтинга «Золотая Фортуна».

«Будівельний журнал» (Building Magazine) because it covers 
important issues and different events in architecture and construction 
in Ukraine and abroad. Representatives of the magazine visit 
international exhibitions in France, Germany and Italy. Efficiency 
and professionalism of the editorial staff is highly regarded by 
leading international building companies represented in Ukraine. 
«Будівельний журнал» is a leading construction magazine. It is 
supported by the Ministry for Regional Development and Construction 
Chamber of Ukraine. The magazine is a member of the All-Ukrainian 
Union of Building Materials and Products Manufacturers, Ukrainian 
Building Association and the Chamber of Construction of Ukraine. 
For its active work, it was awarded by the Diploma of the Ministry 
for Regional Development and Construction of Ukraine, Diploma 
of the International Academic Rating Golden Fortune.

ЧИТАЙТЕ И ПОДПИСЫВАЙТЕ

Основная тематика

•	 Законодательство

•	 Инвестиции  
и финансирование

•	 Кредитование  
и ипотека

•	 Архитектура

•	 Энергосбережение

•	 Строительство 

•	 Проектирование

•	 Современные  
технологии

•	 Производство  
стройматериалов

•	 Маркетинг

•	 Торговля

•	 Супермаркеты

Украинский  информационно-аналитический журнал –
полезный строителям и производителям стройматериалов

Подписной индекс  95473

Спецвыпуск «ГАЗОБЕТОН'2015»
Уважаемые руководители и специалисты!
Приглашаем Вас принять участие в следующем спецвыпуске «Газобетон. 
Энергоэффективное строительство», предоставив информацию о компании, 
опыте и принципах работы, какие материалы и технологии применяете, их пре-
имущества и особенности. Спецвыпуск широко распостраняется на протяжении 
всего года и представлен на ведущих международных конференциях по газобе-
тону и энергоэффективному строительству.

Dear leaders, scientists and experts!
We invite you to participate in the next “Autoclaved Aerated Concrete: production 
and use”. In the next issue we will introduce new trends, materials and technologies, 
best practices and principles of the leading companies. This special edition is being 
published once a year and it contains the most complete information about the 
construction market development, it is widely distributed throughout the year 
and reasonably popular among managers, scientists and industry experts.
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EUROBEND GmbH
Allersberger Str. 185, Geb G-3, D-90461 Nürnberg
GERMANY, Tel.: +49-911-949898-0
e-mail: sales@eurobend.com, www.eurobend.com

Представительство в России
Тел./Факс: +7-495-662 134,
Моб.: +7-909-90 14 753, e-mail: eurobend@mail.ru

• Комплексное оснащение 
арматурных цехов

• Сварочные линии для 
производства сеток

• Сварочные линии для 
производства

 тригональных каркасов

• Оборудование для обработки 
арматурной стали

• 2D и 3D скобогибочные 
станки

• Правильно-отрезные станки

• Станки для навивки спиралей
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